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บทคัดยอ 

การวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงค 1) เพื่อศึกษาเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลอง 2) เพื่อออกแบบและพัฒนาเครื่องอบชิ้นสวน
ประกอบหุนจําลอง ประชากรและกลุมตัวอยางที่ใชในงานวิจัยตามวัตถุประสงคไดแก ผูใหขอมูลที่เกี่ยวของกับโมเดลกันพลาจํานวน 
3 คน ผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบ จํานวน 3 คน โดยวีธีการคัดเลือกแบบเจาะจงจากประสบการณในงานที่เกี่ยวของมากกวา 6 ป 
เครื่องมือที่ใชในการวิจัยไดแก แบบสัมภาษณแบบกึ่งโครงสราง และแบบประเมินรูปแบบผลิตภัณฑ ผลการวิจัยพบวา ขั้นตอนที่
สําคัญที่สุดในการทํางานกันพลาโมเดลคือการทําสีโมเดล ปจจัยที่สงผลกระทบตอการทําสี คืออุณหภูมิควรอยูที่ 50-70 องศา
เซลเซียส และคาความชื้นสัมพัทธอยูที่ 40-70 %RH ซึ่งจากการวิเคราะหผูวิจัยไดนําขอมูลดังกลาวมากําหนดเปนอุณหภูมิมาตรฐาน
ภายในเครื่องอบความรอน เพราะพลาสติกและชิ้นสวนของกันพลาโมเดล สามารถทนความรอนไดไมเกิน 80 องศาเซลเซียส ผลการ
ประเมินรูปแบบผลิตภัณฑโดยผูเชี่ยวชาญทางดานการออกแบบทั้ง 3 ทาน พบวาผูเชี่ยวชาญใหคะแนนการประเมินรูปแบบ
ผลิตภัณฑเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลองรูปแบบที่ 2 โดยผลการประเมินโดยภาพรวมทั้ง 6 ดานอยูในระดับมาก ไดคะแนน
เฉลี่ยรวม คือ (�� = 4.47) และสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานเทากับ (S.D.= 0.43) หากพิจารณารายขอพบวาดานหนาที่ใชสอยและการ
ขนสง มีคะแนนเฉลี่ยสูงที่สุดคือ (��=4.67) และสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานเทากับ (S.D.= 0.58) เมื่อไดผลการประเมินและขอเสนอแนะ
ผูวิจัยจึงไดทําการแกไขแบบและนําไปสรางเปนตนแบบในลําดับถัดไป 

 
คําสําคัญ: กันพลาโมเดล, เครื่องอบชิ้นสวน, หุนจําลอง 
 

ABSTRACT 
 The study aimed to 1) survey the drying method for model parts, and 2) design and develop dryer for 
model parts. The samples of the study selected three informants related to Gunpla (Gundam Plastic Model) 
and three design experts via purposive sampling based on their experience in related field for more than six 
years. Semi-structured questionnaire and product evaluation form were used as the study instrument. The result 
showed that the most important step of working with Gunpla was model painting. The suitable factors for 
painting were 50-70 degree Celsius and 40-70% RH (Relative Humidity) that were set as the dryer temperature 
for the products in the study because a maximum temperature resistance of plastic and model parts is 80 
degree Celsius. The evaluation of design experts indicated a high score for six characteristics of the product from 
the second dryer (�� = 4.47, SD = 0.43). Functions and logistics had the highest score (�� = 4.67, SD = 0.58). The 
evaluation results and suggestions were used for further model correction and creation. 
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บทนํา 
ปจจุบันรัฐบาลไดมีการกําหนดนโยบายหลักทั้งหมด 12 ดาน ซึ่งนโยบายที่เกี่ยวของกับการสนับสนุนทางดานเศรษฐกิจนั้นมี

อยู 3 ดานคือการพัฒนาเศรษฐกิจและความสามารถแขงขันของไทย, การพัฒนาพื้นที่เศรษฐกิจและกระจายความเจริญสูภูมิภาค 
การพัฒนาสรางความเขมแข็งจากฐานราก (สํานักเลขาธิการคณะรัฐมนตรี, 2560, น.3) โดยนโยบายเศรษฐกิจนั้นสืบเนื่องมาจาก
เศรษฐกิจไทยไดเริ่มฟนตัวขึ้นอยางคอยเปนคอยไป ถึงแมวาจะมีการสนับสนุนนโยบายหลายดานที่เกี่ยวของกับระบบเศรษฐกิจของ
ไทย ก็ยังมีอีกหลายภาคสวนที่ยังคงตองใชเวลาอีกระยะหนึ่งในการที่จะทําใหระบบเศรษฐกิจกลับมาปกติได และจากปญหาสภาพ
ดังกลาวทําใหอัตราการจางงานอยูในระดับต่ํา นักศึกษาที่จบออกมาสวนหนึ่งหางานทําไดยาก เนื่องจากขอจํากัดทางธุรกิจหลาย
ดาน จึงทําใหคนจํานวนมากคิดที่จะประกอบธุรกิจเปนของตัวเอง ไดเขาสูการเปนผูประกอบการ Startup และ SMEs (ณัฐวุฒิ 
วิเศษ, 2560, น.1)  

 ธุรกิจหลังจากหลังวิกฤตทางการเงินในป พ.ศ. 2540 ทางรัฐบาลคาดหวังใหธุรกิจ SMEs เปนกลไกสําคัญในการสราง
รายได ใหเปนกลไกสําคัญในการสรางรายไดเพื่อฟนฟูเศรษฐกิจฐานรากใหมั่นคงขึ้น (สํานักงานสงเสริมวิสาหกิจขนาดกลางและ
ขนาดยอม, 2560) โดยรัฐบาลไทยไดเริ่มนโยบายสงเสริมและสนับสนุน SMEs โดยประกาศใชพระราชบัญญัติสงเสริมวิสาหกิจขนาด
กลางและขนาดยอมครั้งแรกในป พ.ศ.2543 โดยมีนิยาม SMEs ตามกฎกระทรวงอุตสาหกรรมเรื่องการกําหนดจํานวนการจางงาน
และมูลคาสินทรัพยถาวรของวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม พ.ศ. 2545 ดังนั้น ธุรกิจที่มีคนงานนอย จะถูกจัดเปนธุรกิจ SMEs 
และมีการจัดทําแผนการสงเสริม SMEs ฉบับใหมขึ้นทุก ๆ 5 ป โดยปจจุบันคือแผนที่ 4 พ.ศ. 2560 – 2564 การที่จะเปน
ผูประกอบการธุรกิจ Startup และ SMEs ผูบริหาร หรือ นักลงทุนควรจะตองศึกษาหลักปจจัยในการประกอบธุรกิจและ 
กระบวนการผลิต 4 ดาน (4M) ประกอบไปดวย ทรัพยากรมนุษย (Man), วิธีปฏิบัติงาน (Method), วัสดุ (Material), เครื่องจักร 
(Machine) (จิตตานันท ติกุลและคณะ, 2559, น.4) โดย 4M มีความสําคัญในการเริ่มตนธุรกิจ SMEs เปนอยางมาก เพื่อที่จะทําให
เกิดการสรางนวัตกรรมใหมที่มีมูลคาในระบบอุตสาหกรรมที่มีศักยภาพสูงในอนาคต สอดคลองกับนโยบายรัฐบาล ขอที่ 5.2.2 คือ
การพัฒนาอุตสาหกรรมไทยใหสามารถตอบสนอง การเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีหรือแนวโนมการคาโลก (สํานักงานคณะกรรมการ
พัฒนาการเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ สํานักนายกรัฐมนตรี, 2559, น.3-8) ซึ่งธุรกิจอุตสาหกรรมของเลนและโมเดลก็เปนหนึ่งใน
นั้นเชนกัน 

 อุตสาหกรรมของเลนมีหลากหลายรูปแบบไมวาจะใหกับเด็ก หรือ ผูใหญ โดยในยุคปจจุบันสําหรับเด็กของเลนถือเปน
สิ่งแวดลอมหนึ่งที่มีบทบาทในการกระตุนพัฒนาการสมอง ของเลนมีความสําคัญ และจําเปนอยางมากโดยเฉพาะสําหรับเด็ก 
เนื่องจากเปนวัยที่ตองเรียนรูดวยประสาทสําผัสเพื่อใหเกิดกระยวนการทงสมอง (กระทรวงศึกษาธิการ, 2552) การเลนของเลนแต
ละวัยจะมีพัฒนาการที่แตกตางกันไป เชนเดียวกับของเลนก็จะตองมีการเลือกสรรใหสอดคลองตามวัยของเด็กดวยเชนเดียวกัน 
สําหรับผูใหญนั้นปจจุบันบริบทของการเลนมั่งเปลี่ยนเปนการสะสมและตอบสนองความตองการของวัยเด็ก บุคคลทั่วไปนั้นคิดวา
อุตสาหกรรมของเลนนั้นทํากําไรยากและไมนาสนใจ แตตราบใดที่โลกน้ียังมีเด็ก ตราบนั้นของเลนก็ยังคงขายไดเสมอ (เกียรติรัตน 
จินดามณี, 2560) ในดานอุตสาหกรรมของเลนในประเทศไทย เติบโตขึ้นอยางมาก ปจจุบันเศษฐกิจไทยคอย ๆ ฟนตัว แตธุรกิจที่
เกี่ยวของกับของเลนนั้นไมลดลงเลย กรมสงเสริมอุตสาหกรรม ไดใหขอมูลเกี่ยวกับตลาดสงออกโดยรวมของอุตสาหกรรมของเลน ป 
2556 ของประเทศไทยมีมูลคา 7,000 ลานบาท (กรมสงเสริมการคาระหวางประเทศ กระทรวงพาณิชย, 2557, น.13) โดยบริบท
ของการเลนน้ันไดเปลี่ยนแปลงไปตามยุคสมัยจนไปถึงการสะสม เพื่อความบันเทิงและคาขาย มีการรวมกลุมมากมายที่เกิดขึ้นจาก
ความชอบการเลนของเลน ยกตัวอยางเชน บานจําลอง เลโก รถบังคับ และ พลาสติคโมเดล ฟกเกอร  

 โมเดล หรือ ฟกเกอรโมเดล เปนของเลนที่แพรหลายมากในประเทศไทย เนื่องจากการผลิตที่งายและถูกจึงเปนที่
แพรหลายในประเทศไทย โมเดลฟกเกอรนั้นมี 3 ประเภทที่แพรหลายในประเทศไทย ไดแก Soft vinyl Kit, Resin, Plastic 
injection แตละประเภทนั้นก็มีกลุมตลาดหรือกลุมที่ชื่นชอบแตกตางกันออกไป และทุกกลุมจะมีนักสะสมที่มีพฤติกรรมการนํา
โมเดลแตละประเภทนั้นมาปรับปรุง หรือ สรางสรรคผลงานในสไตลของตัวเอง เรียกวา โมเดลเลอร หรือกลุม Art toys หลายกลุม
สามารถสรางรายไดจากการสรางธุรกิจ Start up หรือ SMEs จากการขายงานฝมือ แตเนื่องจากศักยภาพการผลิต ทําใหไมสามารถ
ผลิตงานไดออกมาทันตามความตองการของกลุมลูกคาจึงทําใหเสียโอกาสทางธุรกิจไป (ธนิต ขะหงวน, 2562, สัมภาษณ) โดยได
สอดคลองกับ หลักปจจัยในการประกอบธุรกิจและ กระบวนการผลิตทั้ง 4 ดาน (4M) โดยเฉพาะดานเครื่องจักร (Machine) ที่มี
กําลังต่ํากวาอุตสาหกรรมขนาดใหญที่มีอยูตามทองตลาด หนึ่งปญหาที่สําคัญในการผลิตงานโมเดลสําหรับโมเดลเลอรนั้นคือการทําสี
โมเดล 
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 เทคโนโลยีการผลิตหรือการทําสีโมเดลน้ันมีตั้งแตขนาดใหญเชนเรือ เครื่องบิน จนกระทั่งของเลนหรือหุนจําลองตามสเกล 
ปจจัยในการทําสีคือสภาพอากาศซึ่งเปนส่ิงสําคัญในการทําสี เนื่องจาก สีที่ใชจะมีอุณหภูมิหรือจุดแหงที่แตกตางกัน (ธนิต ขะหงวน, 
2562, สัมภาษณ) รวมถึงปจจัยหลักคือความชื้น โดยประเทศไทยนั้นเปนเขตที่ตั้งอยูในสภาพภูมิอากาศรอนและชื้น (อาทิตย ศุข
เกษม, 2559, น.2-3) ซึ่งจะมีความชื้นอยูในชั้นอากาศอยูมาก ทําใหการทําสีน้ันทําไดยากมากขึ้น อาจเกิดปญหาสีหลุดลอก หรือ พน
ไมติดชิ้นงาน การควบคุมความชื้นตามความเหมาะสมของสีจึงมีความสําคัญอยางมากในการทํางานโมเดล 
 จากเหตุผลดังกลาวผูวิจัยจึงมีความคิดที่จะศึกษาและออกแบบเครื่องอบโมเดลชิ้นงานสําหรับผูเริ่มตนธุรกิจหนาใหมใน
กลุมผูประกอบการ Start up และ SMEs เพื่อเปนการสงเสริมและตอยอดและเสริมสรางอาชีพสําหรับผูสนใจในอนาคต และ
สามารถนําไปสูการเปนผูประกอบการที่มีความหลากหลายในอาชีพ ผูวิจัยจึงเล็งเห็นปญหาวาปญหาดังกลาวควรจําเปนที่ตอง ศึกษา
และพัฒนาเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลอง 
 

วัตถุประสงคของการวิจัย 
 1. เพื่อศึกษาเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลอง 
 2. เพื่อออกแบบและพัฒนาเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลอง 
 

ระเบียบวิธีวิจัย 
 ในการศึกษาเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลองในครั้งนี้ ในการออกแบบใหตรงความตองการของกลุมโมเดลเลอรมากที่สุด 
ผูวิจัยไดดําเนินการวิจัยตามวัตถุประสงคที่ตั้งไวดังนี้ 
 1. กรอบแนวคิดในการวิจัย  
  ในการศึกษาเครื่องอบชิ้นสวนประกอบผลิตภัณฑในครั้งนี้ ในการออกแบบใหตรงความตองการของกลุมโมเดลเลอรมาก
ที่สุด ผูวิจัยไดแบงกรอบแนวคิดในการวิจัยตามวัตถุประสงคดังนี้ 
  1.1 กรอบแนวคิดตามวัตถุประสงคขอที่ 1 เพื่อศึกษาเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลอง ผูวิจัยไดทําการศึกษารูปแบบ
เครื่องอบชิ้นสวนประกอบผลิตภัณฑของกันพลาโมเดลเลอร จากการทํางานกันพลาโมเดล เพื่อใชเปนขอมูลในการเริ่มตนใน
วิเคราะหขอมูลเครื่องอบชิ้นสวนประกอบผลิตภัณฑ 

ศึกษาขอมูล

ขอมูลจากผูเช่ียวชาญขอมูลจากผูใชงาน
ขอมูลจากเอกสารและ
งานวิจัยที่เกี่ยวของ

-ดานการผลิต
-ดานการออกแบบ
-ดานกันพลาโมเดล

-ขอมูลทั่วไปเกี่ยวกับโมเดล
และเคร่ืองทําความรอน
-ขอมูลพฤติกรรมมนุษย
-ขอมูลที่เก ี่ยวของ

-ปญหา
-ความตองการ
-ขอแนะนํา

สรุปขอมูลเพื่อนําไปสูการออกแบบ
 

 
ภาพที่ 1 แสดงกรอบแนวคิดในการศึกษารูปแบบเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลอง 

ที่มา : ผูวิจัย นาย นฤชัย พุมฉายา 2563 
 

 1.2 วัตถุประสงคที่ 2 เพื่อออกและพัฒนาเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลอง ผูวิจัยไดออกแบบและพัฒนาเครื่องอบ
ชิ้นสวนประกอบหุนจําลอง เพื่อชวยสรางพื้นฐานการทํางานดานโมเดลที่สะดวกสะบาย และสามารถตอยอดไปถึงธุรกิจได โดย
วิเคราะหจากหลักการออกแบบผลิตภัณฑของ (อุดมศักดิ์ สาริบุตร, 2549, น.10-12) เลือกเพื่อใหเหมาะสมกับจุดประสงคของ
งานวิจัย มาประกอบดวยหลักการทั้งหมด 6 ขอดังนี้ 
  1. หนาที่ใชสอย คือ หนาที่ใชสอยเหมาะสมกับงานโมเดลพลาสติก และโมเดลเรซิ่น 
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  2. ความปลอดภัย คือ ในการใชงานน้ันตองคํานึงถึงความปลอดภัยของผูใชงานเปนหลัก 
  3. ใแข็งแรงทนทาน คือ แข็งแรงทนทานการกระแทก หรือ ความรอนที่มาจากลมรอนไดดี 
  4. ใความสะดวกสบายในการใชงาน คือ การใชงานตองสะดวกสะบายคลองตัวจากบริบทการใชงานของผูใชงาน 
  5. ความสวยงาม คือ มีความสวยงามในรูปลักษณ รูปทรง สีสันดึงดูด เหมาะสมกับการใชงาน 
  6. การขนสง คือ บรรจุภัณฑของตัวเครื่องตองสามารถปกปองตัวเครื่องไดเปนอยางดีเหมาะสมกับการเคลื่อนยาย 

การรวบรวมขอมูล กระบวนการออกแบบ การประเมิน ตนแบบผลิตภัณฑ
 

 
ภาพที่ 2 แสดงกรอบแนวคิดในการออกแบบและพัฒนาเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลอง 

ที่มา : ผูวิจัย นาย นฤชัย พุมฉายา 2563 
 

 2. ขอบเขตการวิจัย 
 2.1 ขอบเขตดานเนื้อหา ไดแก การวิจัยครั้งนี้ผูวิจัยมุงศึกษากระบวนการการแกปญหาการทําโมเดลของกลุมกันพลา
โมเดลเลอรในกลุมกันพลาบิ้วเดอร ไทยแลนด (Gunpla Builder Thailand) ประเภทของโมเดลในประเทศไทย ขอมูลเครื่องลมรอน 
การถายเทความรอนของมวลสาร การเคลื่อนที่ของนําในสี ลักษณะของการทําแหงดวยลม วิธีการเปลี่ยนรูปแบบการใชงานของ
เครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลอง 
 2.2 ขอบเขตดานพื้นที่ ไดแก กลุมกันพลาโมเดลเลอรในกลุมกันพลาบิ้วเดอร ไทยแลนด (Gunpla Builder Thailand)  
 2.3 ขอบเขตดานเวลา ไดแก ศึกษาขอมูลดานปฐมภูมิและทุติยภูมิเดือน มกราคม-กรกฎาคม 62 การทดสอบ
ประสิทธิภาพการใชงานของเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลอง เดือนตุลาคม 2563 
 2.4 ขอบเขตตามวัตถุประสงคในการวิจัย 
   2.4.1 วัตถุประสงคที่ 1 เพื่อศึกษาเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลอง ผูวิจัยไดทําการศึกษาการทํางานกันพลา
โมเดลจากกลุมตัวอยาง เพื่อใหไดความรูของการทํางานและปญหาที่เกิดจากการทํางานโมเดลเพื่อมาประยุกตใชในการออกแบบ
เครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลอง ซึ่งผูวิจัยไดศึกษาขอมูลทุติยภูมิ (Secondary Data) จากเอกสาร ตํารา และงานวิจัยที่
เกี่ยวของ ศึกษาขอมูลปฐมภูมิ (Primary Data) จากการลงพื้นที่สังเกตและสัมภาษณ  
   ประชากรและกลุมตัวอยาง ไดแก ผูใหขอมูลที่ทํางานเกี่ยวกับกันพลาโมเดลเลอร ในกลุมกันพลาบิ้วเดอร ไทยแลนด 
(Gunpla Builder Thailand) จํานวน 3 ทาน โดยวิธีการเลือกแบบเจาะจง ซึ่งผูวิจัยไดคัดเลือกจากกลุม กันพลาบิ้วเดอร ไทยแลนด 
ที่มีประสบการณในการทํางาน ดานกันพลาโมเดล มากกวา 6 ป 
   เครื่องมือที่ใชในการวิจัย ไดแก แบบสัมภาษณ (Interview) แบบกึ่งโครงสราง (พิสณุ ฟองศรี, 2554, น.243-244) 
โดยขอคําถามผูวิจัยไดกําหนดไวลวงหนาและขอคําถามเพิ่มเติมตามสถานการณที่เกิดขึ้นในขณะสัมภาษณผูใหขอมูล 
   การเก็บรวบรวมขอมูลและการวิเคราะหขอมูล ผูวิจัยไดนําขอมูลจากการสัมภาษณ ในกลุมกันพลาบิ้วเดอร ไทย
แลนด (Gunpla Builder Thailand) นําขอมูลมาคัดแยกและจําแนกเพื่อเขียนขอมูลเปนเชิงคุณภาพโดยวิธีการเขียนแบบความเรียง
เพื่อใหไดขอมูลไปเปนแนวทางในการออกแบบเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลอง 
   2.4.2 วัตถุประสงคที่ 2 เพื่อออกและพัฒนาเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลอง ผูวิจัยไดดําเนินการนําขอมูลที่ได
จากการศึกษาคนควาและการสัมภาษณ โดยการใชแบบสัมภาษณและจากการสังเกตการทํางานกันพลาโมเดล มาเปนขอมูลในการ
ออกแบบและดําเนินการสรางภาพจําลองรูปแบบตามแนวคิดในดานการออกแบบ เปนขอมูลทุติยภูมิ (Secondary Data) สวน
การศึกษาขอมูลดานปฐมภูมิ (Primary Data) ไดจากการลงพื้นที่ สอบถามเรื่องการออกแบบศึกษาและพัฒนาเครื่องอบชิ้นสวน
ประกอบหุนจําลอง 
   ประชากรและกลุมตัวอยาง ไดแก ผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบที่ใชประเมินความคิดเห็นที่มีตอแบบราง เครื่องอบ
ชิ้นสวนประกอบหุนจําลองที่ผูวิจัยไดออกแบบขึ้น คือผูเชี่ยวชาญดานการผลิต 3 ทาน โดยใชวิธีการเลือกแบบเจาะจง (Purposive 
Sampling) จากประสบการณดานการออกแบบ 6 ปขึ้นไป 
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   เครื่องมือที่ใชในการวิจัย ในการออกแบบและพัฒนาเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลอง ผูวิจัยใชแบบประเมิน
รูปแบบเพื่อสอบถามความคิดเห็นของผูเชี่ยวชาญทางดานการออกแบบ โดยผูวิจัยไดใชกรอบแนวคิดดานหลักการออกแบบ
ผลิตภัณฑของ (อุดมศักดิ์ สาริบุตร, 2549, น.10-12) โดยแบงเปน 3 ตอนไดแก ตอนที่ 1 ขอมูลทั่วไปของผูเชี่ยวชาญ ตอนที่ 2 แบบ
มาตราสวนประเมินคา (Rating Scale) 5 ระดับ (บุญชม ศรีสะอาด, 2560, น.84) และตอนที่ 3 ขอเสนอแนะ 
   การสรางเครื่องมือวิจัย นําขอมูลที่ไดมา วิเคราะห สังเคราะห เพื่อเปนแนวทางในการออกแบบ สรางเครื่องมือที่ใช
สําหรับการวิจัยโดยตรวจสอบและแกไขเพิ่มเติมความถูกตองเหมาะสม ตรวจสอบคุณภาพของเครื่องมือที่ใชในการวิจัยเพื่อความ
ถูกตองเหมาะสม และเสนอตอผูทรงคุณวุฒิเพื่อตรวจสอบความเที่ยงตรงเชิงเนื้อหาขอคําถาม ที่มีความสอดคลองระหวางคําถามกับ
วัตถุประสงค หรือ IOC (Index of Item Objective Congruence) (บุญชม ศรีสะอาด, 2560, น.70-71) 
         การเก็บรวบรวมขอมูลและวิเคราะหขอมูล นําขอมูลทั้งหมดมาคัดแยก ใชรูปแบบการประเมินความคิดเห็น 5 
ระดับ วิเคราะหผลดวยคาสถิติ คาเฉลี่ย �� และสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน S.D. 
 

ผลการวิจัย 
 จากการศึกษากลุมกันพลาโมเดลเลอร เพื่อการออกแบบเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลอง ผูวิจัยไดทําการศึกษาสวนตาง 
ๆ เพื่อนํามาสรุปเปนแนวทาง โดยมีการวิเคราะหขอมูลแบงตามวัตถุประสางคดังนี้ 
 วัตถุประสงคที่ 1 เพื่อศึกษาเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลอง จากการศึกษาขอมูลจากกลุมกันพลาโมเดลเลอรและ 
เอกสาร ตําราที่เกี่ยวของผูวิจัยสามารถสรุปโดยแบงเปนหัวขอ ไดดังนี้ 

1. ผลการศึกษากระบวนการและขั้นตอนทํางานโมเดลผูวิจัยไดทําการสัมภาษณโดยการลงพื้นที่จริงกับโมเดลเลอรที่มา
จากกลุมกัน พลาบิ้วเดอร ไทยแลนด ผูวิจัยไดแจกแจงโดยการใชตารางดังนี้ 
ตารางที่ 1 แสดงขอมูลการศึกษาวิเคราะหขอมูลกระบวนการและขั้นตอนทํางานโมเดลจากแหลงขอมูลทั้ง 3 ดาน 

 
 

 

ขอมูลจากภาคเอกสาร ขอมูลจากกลุมตัวอยาง ขอมูลจากผูวิจัย 
กระบวนการและขั้นตอนทํางานโมเดล 
- การประกอบชิ้นสวนตามลําดับ
ขั้นตอน 
- การอุดขัด การทําใหรอยประกบหระ
หวางชิ้นงาน สองช้ิน 
- รองพื้น ชวยยึดเกาะผิวระหวางสีจริง
กับตัวช้ินงาน 
- พนสีจริง เปนสีที่มีคุณสมบัติสีเหลว
โดยผสมกับตัวทําละลาย  
- พนเคลียร คือการพนเน้ือสีที่ไมมีผงสี
ประกอบลักษณะเนื้อใส  
- ติดสติกเกอร หรือดีคอลน้ํา 
(รูปลอกลอยนํ้า) เพื่อเพิ่มลวดลาย 
 

จากการสัมภาษณผูเชี่ยวชาญคนที่ 1 มี
ขั้นตอนการประกอบอยางคราวๆและ
จําแนกตามสี ทําสีทั้งหมดพรอมกันภายใน
ครั้งเดียว โดยจะสลับกับการนําชิ้นงานไป
ตากแสงแดด หรือใชอุณหภูมิหองในการพัก
ชิ้นงาน เฉลี่ยอุณหภูมิอยูที่ 22-28 องศา
เซลเซียส  
จากการสัมภาษณผูเชี่ยวชาญคนที่ 2 
ประกอบชิ้นสวนเช็คความเรียบรอย ทําการ
อุดขัด รองพื้นชิ้นงานและนําไปพนสี นําไป
ตากแดด บางชิ้นสวนที่ใชสีพิเศษจะใช
เครื่องอบจานลม ที่ทําความรอนสูงถึง 70 
องศาเซลเซียส  
จากการสัมภาษณผูเชี่ยวชาญคนที่ 3เตรียม
อุปกรณ ประกอบชิ้นงาน อุดขัดชิ้นงาน
เทาที่จําเปนและพนสีรองพื้น เช็คใหเรียบ
เนียนที่สุด โดยเฉพาะชิ้นสวนเรซิ่น หลังจาก
นั้นใชสีสูตรน้ํากับใชภูกันทาลงบนชิ้นงาน 
และใชไดรเปาผมเปา  

ผลจากการศึกษา 
1. ชวงเตรียมงานคือการ ประกอบ 
อุดขัดชิ้นงาน รองพื้นเช็คพื้นผิวเพื่อ
ดูความเรียบรอยของชิ้นงานกอนทํา
สี 
2. ชวงทํางาน คือการรองพื้นเพื่อ
เพิ่มการยึดเกาะของสีจริง และทํา
การลงสีจริงลงบนพื้นผิวช้ินงาน 
3. ชวงเซ็ตงาน คือการรอช้ินงาน
แหงไมวาจะเปนจากการพนสีจริง
หรือการพนเคลียรเคลือบชิ้นงาน
รวมไปถึงการติดรูปลอกลอยน้ําหรือ
สติกเกอรดวย 
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 2. ผลของชนิดของสีทั้ง 2 ชนิดที่ใชในการทํางานโมเดลผูวิจัยไดทําการสัมภาษณโดยการลงพื้นที่จริงกับโมเดลเลอรที่มาจาก
กลุมกัน พลาบิ้วเดอร ไทยแลนด ผูวิจัยไดแจกแจงโดยการใชตารางดังน้ี 
ตารางที่ 2 ขอมูลดานชนิดของสีและคุณสมบัติที่ใชในการทํางานโมเดล 

 
 3. ผลของเทคนิคในการพนชิ้นงานผูวิจัยไดทําการสัมภาษณโดยการลงพื้นที่จริงกับโมเดลเลอรที่มาจากกลุมกันพลาบิ้วเดอร 
ไทยแลนด ผูวิจัยไดแจกแจงโดยการใชตารางดังนี้ 
ตารางที่ 3 ขอมูลดานเทคนิคในการพนชิ้นงานโมเดล 

  
  

ขอมูลจากภาคเอกสาร ขอมูลจากกลุมตัวอยาง ขอมูลจากผูวิจัย 
สีสูตรเชื้อแลกเกอร แลกเกอรเปน
สวนผสมหลักแหงไว มีเฉดสีใหเลือก
มากมาย 
สีสูตรเชื้อน้ํา ไมมีกล่ิน เนื้อสีแนน สี
ถลอกออกจากชิ้นงานไดงาย 
สีสูตรเชื้อน้ํามัน มีกล่ินแรง แหงชา 
เหมาะกับตกแตงจุดเล็ก เนื่องจากเนื้อ
สีเขมขน และลบออกงายดวยน้ํายา 

จากการสัมภาษณผูเชี่ยวชาญคนที่ 1 ใชสี
สูตรแลคเกอรทินเนอร และสูตรน้ํามันใน
การเก็บรายละเอียด 
จากการสัมภาษณผูเชี่ยวชาญคนที่ 2 
ใชสีสูตรแลคเกอรทินเนอร และสูตรน้ํามันใน
การเก็บรายละเอียด 
จากการสัมภาษณผูเชี่ยวชาญคนที่ 3  
ใชสีสูตรน้ําในการทาและใชสูตรแลคเกอร
ทินเนอรเพื่อเก็บงาน 

ผลจากการศึกษาสีที่ใชเปนหลักใน
การทําโมเดลนั้น เปนสีสูตรเชื้อทิน
เนอรโดยสีสูตรเชื้อน้ําและ สีสูตรเชื้อ
น้ํามันมาแตมจุดเล็ก เพื่อเก็บ
รายละเอียด 

ขอมูลจากภาคเอกสาร ขอมูลจากกลุมตัวอยาง ขอมูลจากผูวิจัย 
การพนสีโมเดล แบง
ออกได 3ลักษณะ คือ 
1 พนแบบเรียบ ไมตอง
ไลสี 2 พนแบบไฮไลท 
การพนไลสีแสงเงาไลเฉ
ในแตละสี 
3 พนแบบสไตลอนิเมะ 
การพนสไตลอนิเมะนั้น
จะลอแสงเงาไปตาม
โพสของตัวการตูน  
ลมที่พน แบงออกได2 
แบบ  
1 การพนแบบ over 
spray คือการพนคลุม
ไปในพื้นที่ใหญ พนหาง
จากชิ้นสวน 30 cm  
2 การพนแบบเจาะจง 
คือการพนดีเทล และ
เฉพาะจุด พนโดยการ
ใชลมเบาระยะหางจาก
ชิ้นงาน 10-20 cm 

จากการสัมภาษณผูเชี่ยวชาญคนที่ 1 
กําหนดสีที่ตองใชกอนและผสมสีไวเพื่อ
รอ พนไมฉ่ํามาก พนปาดไปมาซายขวา
เพื่อใหสีทั่วถึงกัน นําชิ้นงานไปตากแหง
ไว ในที่โปรง 
จากการสัมภาษณผูเชี่ยวชาญคนที่ 2 
รองพื้นชิ้นงานและทิ้งไวใหแหงสนิท ใช
เทคนิคการพนแบบ over spray ใหทั่ว
ทั้งชิ้นแลวจึงนําไปตากแดด ในชวงสาย
ถึงบายของวัน 
จากการสัมภาษณผูเชี่ยวชาญคนที่ 3  
พนรองพื้นในชวงสายของวัน และนําไป
อบแหงดวยแสงอาทิตยหรือเปาลมรอน
จากไดรเปาผมเนื่องจาก ใชเทคนิคการ
ทาโดยใชภูกันเปนหลัก จึงใชระยะเวลา
อบแหงกับแสงอาทิตยคอนขางนานกวา
ปกติ 

เทคนิคในการพนชิ้นงานโมเดล การพนชิ้นงานในแตละชิ้น
ผานการวางแผนมาตั้งแตขั้นตอนแรก ผสมสีกับตัวทํา
ละลายใหไดตามสูตรที่ตองการ และกําหนดความแรงลม
ในการพน การตากหรืออบแหงน้ันมักจะใชเวลานานมาก
ในทุก ๆ สูตรสีเนื่องจากสภาพอากาศไมเอื้ออํานวยในการ
ทํางานมีความชื้นสูง 
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 4. ผลการวิเคราะหขอมูลจากภาคเอกสารและขอมูลที่เก่ียวของกับประเภทของพลาสติก ที่ใชในงานกันพลาโมเดล 
ตารางที่ 4 ขอมูลดานอุณหภูมิที่เหมาะสมกับพลาสติคที่เกี่ยวของกับกันพลาโมเดล 

พลาสติคที่ใชในการผลิต
กันพลาโมเดล 

อุณหภูมิที่สามารถทน
ความรอนได 

จุดหลอมเหลว 

PS (polystyrene) 70-80 องศาเซลเซียส 90-115 องศาเซลเซียส ขึ้นอยูกับเกรดของพลาสติค  
ABS (acrylonitrile 

butadiene styrene) 
80-90 องศาเซลเซียส 110-200 องศาเซลเซียส ในบางประเภทของการใชงาน 

PE (Polyethylene) 70-80 องศาเซลเซียส 80-90 องศาเซลเซียสและ 100-180 องศาเซลเซียส สําหรับบาง
เกรดในการใชงาน 

 
จากตารางที่ 1 2 3 และ 4 ผลการศึกษาเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลอง กระบวนการและขั้นตอนทํางานโมเดล แบง

ไดเปน 3 ชวงคือ ชวงเตรียมงาน ชวงทํางาน ชวงเซ็ตงาน ดานชนิดของสีและคุณสมบัติที่ใชในการทํางานโมเดล ผลจากการศึกษาสีที่
ใชเปนหลักในการทําโมเดลนั้น เปนสีสูตรเชื้อทินเนอรโดยสีสูตรเชื้อน้ําและสีสูตรเชื้อน้ํามันมาแตมจุดเล็ก เพื่อเก็บรายละเอียด ดาน
เทคนิคในการพนชิ้นงานโมเดล จะขึ้นอยูกับการวางแผนชวงเตรียมงาน และปรับเปลี่ยนไปตามสภาพอากาศเพื่อไมใหชิ้นงาน
เสียหายจากความชื้น ดานอุณหภูมิที่เหมาะสมกับพลาสติคที่เกี่ยวของกับกันพลาโมเดล พลาสติคที่ใชในงานกันพลาโมเดลมี 3 ชนิด
ไดแก PS (polystyrene) สามารถทนความรอนได 70-80 องศาเซลเซียส ABS (acrylonitrile butadiene styrene) สามารถทน
ความรอนได 80-90 องศาเซลเซียส และ PE (Polyethylene) สามารถทนความรอนได 70-80 องศาเซลเซียส ซึ่งคาเฉลี่ยของความ
รอนที่พลาสติคกันพลาทนไดคือ 70-78 องศาเซลเซียส 
 วัตถุประสงคที่ 2 เพื่อออกแบบและพัฒนาเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลอง ในการออกแบบผูวิจัยไดนําขอมูลจาก
การศึกษาวัตถุประสงคขอที่ 1 มาใชในการรางแบบแนวความคิด (Idea Sketch) และคัดเลือกแบบเพื่อนํามาพัฒนา (Idea 
Development) และจัดทําแบบราง (Sketch Design) เพื่อประเมินรูปแบบโดยผูเชี่ยวชาญทางดานการออกแบบและการผลิต 3 
ทาน ทําการประเมินรูปแบบเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลองทั้ง 6 ดาน 1. หนาที่ใชสอย 2. ความปลอดภัย 3. ความแข็งแรง
ทนทาน 4. ความสะดวกสบายในการใชงาน 5. ความสวยงาม 6. การขนสง 
 
 

   
แบบรางแนวคิด (Idea sketch 1) แบบรางแนวคิด (Idea sketch 2) แบบรางแนวคิด (Idea sketch 2) 

 
ภาพที่ 3 แสดงการรางตนแบบแนวความคิด (Idea Sketch) 

ที่มา : ผูวิจัย นาย นฤชัย พุมฉายา 2563 
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ภาพที่ 4 แสดงภาพรางการพัฒนาผลิคภัณฑ (Idea Development) 

ที่มา : ผูวิจัย นาย นฤชัย พุมฉายา 2563 
 

 เมื่อพัฒนาแบบรางแลวและทําการคัดเลือกรูปแบบเพื่อนําไปทําแบบรางขั้นตอนสุดทายเพื่อนําแบบใหผูเชี่ยวชาญประเมิน 
 

 
 

ภาพที่ 5 แบบรางผลิตภัณฑแบบที่ 1 (Sketch Design) 
ที่มา : ผูวิจัย นาย นฤชัย พุมฉายา 2563 

 
ตารางที่ 5 ผลการประเมินรูปแบบของผลิตภัณฑโดยผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบผลิตภัณฑทั้ง 3 ทาน (แบบรางที่ 1) 

รายการประเมิน 
ผลการประเมินรูปแบบของผลิตภัณฑ (N=3) 

(�̅) S.D. ระดับความคิดเหน็ 
1. หนาที่ใชสอย 
1.1 อุณหภูมิเหมาะสมกับงาน 4 0.00 มาก 
1.2 งายตอการใชงานโมเดล 4 0.00 มาก 
1.3 ขนาดเหมาะสมกับชิ้นงานที่ตองการอบในจํานวนที่ตางกัน 3.33 0.58 ปานกลาง 

รวม 3.78 0.19 มาก 
2. ความปลอดภัย 
2.1 เครื่องอบแสดงถึงหลักความปลอดภัยที่ถูกตองในการปฏิบัติจริง 4 1.00 มาก 
2.2 ลักษณะตัวเครื่องไมเปนอันตรายตอผูใชงาน 4.33 1.15 มาก 

รวม 4.17 1.08 มาก 
3. ความแข็งแรงทนทาน  
3.1 วัสดุตัวเครื่องเหมาะสมกับการใชงาน 4 0.00 มาก 
3.2 ทนทานตอความรอน 4 0.00 มาก 
3.3 งายตอการถอดและประกอบ 3.67 0.58 มาก 

รวม 3.89 0.19 มาก 
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4. ความสะดวกสบายในการใชงาน 
4.1 การใชงานไมซับซอน 4 1 มาก 
4.2 ทําความสะอาดไดงาย 4.33 1.15 มาก 
4.3 สามารถใชงานไดจริง 4.33 0.58 มาก 

รวม 4.22 0.91 มาก 
5. ความสวยงาม  
5.1 รูปลักษณสวยงามเขาใจงาย 4.33 0.58 มาก 
5.2 ขนาดอักษร รูปภาพ รูปราง เหมาะสมกับการมองเห็น 4 1.00 มาก 
5.3 สีสัน เหมาะสมกับเครื่องอบ 4 1.00 มาก 
5.4 กระตุนความอยากในการทํางาน 4 1.00 มาก 

รวม 4.08 0.89 มาก 
ตารางที่ 5 (ตอ) 

รายการประเมิน 
ผลการประเมินรูปแบบของผลิตภัณฑ (N=3) 

(�̅) S.D. ระดับความคิดเหน็ 
6. การขนสง 
6.1 การขนสงงายและ สะดวกสบาย 4.33 0.58 มาก 
6.2 กลองที่บรรจุมีขนาดเหมาะสม 4.33 0.58 มาก 

รวม 4.33 0.58 มาก 
รวมผลการประเมินทั้งหมด 4.08 0.64 มาก 

 
 จากตารางที่ 5 ผลการประเมินรูปแบบเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลองแบบที่ 1 ผูเชี่ยวประเมินทั้งหมด 3 ทาน ไดให
คะแนนการประเมินโดยภาพรวมทั้ง 6 ดาน อยูในระดับมาก ไดคะแนนเฉลี่ยรวม คือ (�� = 4.08) และสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน
เทากับ (S.D.= 0.64) หากพิจารณารายขอพบวาดานการขนสง มีคะแนนเฉลี่ยสูงที่สุดคือ (��=4.33) และสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน
เทากับ (S.D.= 0.58) 

 
 

ภาพที่ 6 แบบรางผลิตภัณฑแบบที่ 2 (Sketch Design) 
ที่มา : ผูวิจัย นาย นฤชัย พุมฉายา 2563 
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ตารางที่ 6 ผลการประเมินรูปแบบของผลิตภัณฑโดยผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบผลิตภัณฑทั้ง 3 ทาน (แบบรางที่ 2) 

รายการประเมิน 
ผลการประเมินรูปแบบของผลิตภัณฑ (N=3)  

(�̅) S.D. ระดับความคิดเหน็ 
1. หนาที่ใชสอย 
1.1 อุณหภูมิเหมาะสมกับงาน 4.67 0.58 มากที่สุด 
1.2 งายตอการใชงานโมเดล 4.67 0.58 มากที่สุด 
1.3 ขนาดเหมาะสมกับชิ้นงานที่ตองการอบในจํานวนที่ตางกัน 4.67 0.58 มากที่สุด 

รวม 4.67 0.58 มากที่สุด 
2. ความปลอดภัย 
2.1 เครื่องอบแสดงถึงหลักความปลอดภัยที่ถูกตองในการปฏิบัติจริง 4.00 0.00 มาก 
2.2 ลักษณะตัวเครื่องไมเปนอันตรายตอผูใชงาน 4.00 0.00 มาก 

รวม 4.00 0.00 มาก 
3. ความแข็งแรงทนทาน  
3.1 วัสดุตัวเครื่องเหมาะสมกับการใชงาน 4.00 0.00 มาก 
3.2 ทนทานตอความรอน 4.33 0.58 มาก 
3.3 งายตอการถอดและประกอบ 4.67 0.58 มากที่สุด 

รวม 4.33 0.38 มาก 
4. ความสะดวกสบายในการใชงาน 
4.1 การใชงานไมซับซอน 4.67 0.58 มากที่สุด 
4.2 ทําความสะอาดไดงาย 4.67 0.58 มากที่สุด 
4.3 สามารถใชงานไดจริง 4.33 0.58 มาก 

รวม 4.56 0.58 มากที่สุด 
5. ความสวยงาม  
5.1 รูปลักษณสวยงามเขาใจงาย 4.67 0.58 มากที่สุด 
5.2 ขนาดอักษร รูปภาพ รูปราง เหมาะสมกับการมองเห็น 5.00 0.00 มากที่สุด 
5.3 สีสัน เหมาะสมกับเครื่องอบ 4.33 0.58 มาก 
5.4 กระตุนความอยากในการทํางาน 4.33 0.58 มาก 

รวม 4.58 0.43 มากที่สุด 

6. การขนสง 
6.1 การขนสงงายและ สะดวกสบาย 4.67 0.58 มากที่สุด 
6.2 กลองที่บรรจุมีขนาดเหมาะสม 4.67 0.58 มากที่สุด 

รวม 4.67 0.58 มากที่สุด 
รวมผลการประเมินทั้งหมด 4.47 0.43 มาก 

 
จากตารางที่ 6 ผลการประเมินรูปแบบเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลองแบบที่ 2 ผูเชี่ยวประเมินทั้งหมด 3 ทาน ไดให

คะแนนการประเมินโดยภาพรวมทั้ง 6 ดาน อยูในระดับมาก ไดคะแนนเฉลี่ยรวม คือ (�� = 4.47) และสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน
เทากับ (S.D.= 0.43) หากพิจารณารายขอพบวาดานหนาที่ใชสอยและการขนสง มีคะแนนเฉลี่ยสูงที่สุดคือ (��=4.67) และสวน
เบี่ยงเบนมาตรฐานเทากับ (S.D.= 0.58) 
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ภาพที่ 7 แบบรางผลิตภัณฑที่ 3 (Sketch Design) 

ที่มา : ผูวิจัย นาย นฤชัย พุมฉายา 2563 
 

ตารางที่ 7 ผลการประเมินรูปแบบของผลิตภัณฑโดยผูเชี่ยวชาญดานการออกแบบผลิตภัณฑทั้ง 3 ทาน (แบบรางที่ 3) 

รายการประเมิน 
ผลการประเมินรูปแบบของผลิตภัณฑ (N=3)  

(�̅) S.D. ระดับความคิดเหน็ 
1. หนาที่ใชสอย 
1.1 อุณหภูมิเหมาะสมกับงาน 4.00 0.00 มาก 
1.2 งายตอการใชงานโมเดล 4.33 0.58 มาก 
1.3 ขนาดเหมาะสมกับชิ้นงานที่ตองการอบในจํานวนที่ตางกัน 4.00 0.00 มาก 

รวม 4.11 0.19 มาก 
2. ความปลอดภัย 
2.1 เครื่องอบแสดงถึงหลักความปลอดภัยที่ถูกตองในการปฏิบัติจริง 3.67 0.58 มาก 
2.2 ลักษณะตัวเครื่องไมเปนอันตรายตอผูใชงาน 4.00 1.00 มาก 

รวม 3.83 0.79 มาก 
3. ความแข็งแรงทนทาน  
3.1 วัสดุตัวเครื่องเหมาะสมกับการใชงาน 4.00 0.00 มาก 
3.2 ทนทานตอความรอน 4.33 0.58 มาก 
3.3 งายตอการถอดและประกอบ 4.00 1.00 มาก 

รวม 4.11 0.53 มาก 
4. ความสะดวกสบายในการใชงาน 
4.1 การใชงานไมซับซอน 4.33 0.58 มาก 
4.2 ทําความสะอาดไดงาย 4.00 1.00 มาก 
4.3 สามารถใชงานไดจริง 4.33 0.58 มาก 

รวม 4.22 0.72 มาก 
5. ความสวยงาม  
5.1 รูปลักษณสวยงามเขาใจงาย 4.67 0.58 มากที่สุด 
5.2 ขนาดอักษร รูปภาพ รูปราง เหมาะสมกับการมองเห็น 5.00 0.00 มากที่สุด 
5.3 สีสัน เหมาะสมกับเครื่องอบ 5.00 0.00 มากที่สุด 
5.4 กระตุนความอยากในการทํางาน 5.00 0.00 มากที่สุด 

รวม 4.92 0.14 มากที่สุด 
6. การขนสง 
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รายการประเมิน 
ผลการประเมินรูปแบบของผลิตภัณฑ (N=3)  

(�̅) S.D. ระดับความคิดเหน็ 
6.1 การขนสงงายและ สะดวกสบาย 4.33 0.58 มาก 
6.2 กลองที่บรรจุมีขนาดเหมาะสม 4.33 0.58 มาก 

รวม 4.33 0.58 มาก 
รวมผลการประเมินทั้งหมด 4.25 0.49 มาก 

 
จากตารางที่ 7 ผลการประเมินรูปแบบเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลองแบบที่ 3 ผูเชี่ยวประเมินทั้งหมด 3 ทาน ไดให

คะแนนการประเมินโดยภาพรวมทั้ง 6 ดาน อยูในระดับมาก ไดคะแนนเฉลี่ยรวม คือ (�� = 4.25) และสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน
เทากับ (S.D.= 0.49) หากพิจารณารายขอพบวาดานความสวยงาม มีคะแนนเฉลี่ยสูงที่สุดคือ (��=4.92) และสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน
เทากับ (S.D.= 0.14) 
 เมื่อไดผลการประเมินจากผูเชี่ยวชาญผูวิจัยไดทําการแกไขแบบตามขอเสนอแนะเพิ่มเติมแลวจึงนําแบบไปผลิตเครื่องอบ
ชิ้นสวนประกอบหุนจําลองซึ่งไดแกแบบรางแบบที่ 2 (Sketch Design2) ซึ่งมีคะแนนการประเมินสูงที่สุด ผูวิจัยไดทําการแกไข
รูปแบบตามคําแนะนําขอผูเชี่ยวชาญและนําแบบไปสรางหุนจําลองเพื่อทดสอบประสิทธิภาพในการใชงานลําดับถัดไป 
 

 
ภาพที่ 8 แสดงแบบผลิตภัณฑที่ไดรับการแกไขรูปแบบและกําหนดวงจรระบบไฟฟา 

ที่มา : ผูวิจัย นาย นฤชัย พุมฉายา 2563 
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ภาพที่ 9 แสดงระบบควบคุมการทํางานของเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลอง 

ที่มา : ผูวิจัย นาย นฤชัย พุมฉายา 2563 
 

อภิปรายผล 
 จากการศึกษาขอมูลจากกลุมกันพลาโมเดลเลอร พบวา กันพลาโมเดลนั้นนอกจากจะเปนสิ่งของสะสมเพื่อตอบสนองความ
ตองการในวัยเด็ก ยังสามารถประกอบเปนอาชี หรือธุรกิจหลากหลายดานได ซึ่งเปนตัวกระตุนเพื่อฟนฟูเศรษฐกิจฐานรากใหมั่นคง
ขึ้น สอดคลองกับ (สํานักงานสงเสริมวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม, 2559) ไดกลาวไว และยังสามารถขับเคลื่อนความกาวหนา
ของกลุมกันพลาโมเดลไดเปนอยางดี แตในกระบวนการทํางานยังคงมีปญหามากมายซึ่งเปนปญหาที่ไมสามารถควบคุมไดไดแก 
สภาพอากาศ ซึ่งการทําโมเดลกันพลาน้ัน ตองอาศัยอุณหภูมิและความชื้นที่เหมาะสม สอดคลองกับ ประเทศไทยนั้นเปนเขตที่ตั้งอยู
ในสภาพภูมิอากาศรอนและชื้นสอดคลองกับ (อาทิตย ศุขเกษม. 2559) ซึ่งจะมีความชื้นอยูในชั้นอากาศอยูมาก ทําใหการทํางาน
ลาชาลงไปและไมไดผลตามที่คาดหวัง 
 จากการออกแบบพบวา การศึกษาและวิเคราะหแนวคิดในการแกปญหาใหกับกลุมกันพลาโมเดลเลอรนั้น พบวา ในการ
ออกแบบเกี่ยวกับเครื่องอบชิ้นสวนประกอบหุนจําลอง เพื่อชวยแกปญหาในการทํางานนั้น อันดับแรกของผูออกแบบไดคํานึงถึง
หลักการออกแบบ โดยอางอิงของ (อุดมศักดิ์  สาริบุตร, 2549, น.10-12)  ซึ่งมีทั้งหมด 12 ขอ ผูวิจัยเลือกมาใช 6 ขอเพื่อใหตรงกับ
จุดประสงค โดยผูวิจัยไดออกแบบตรงตามกรอบที่ไดตั้งเอา ดังนี้ 1. หนาที่และประโยชนใชสอย ผูวิจัยคํานึงทั้งในสวน ตัวเลือกใน
การใชการอบลมปกติและ ลมรอนในอุณหภูมิที่กําหนดไวอยางเหมาะสม 2. ความปลอดภัยการใชงานเครื่องนั้นตองไมเปนอันตราย
ตอชิ้นงานและผูใชงาน 3. แข็งแรงทนทาน ตัวเครื่องตองทนทานตอการกระแทก และแรงจากการเปดปดฝา รวมถึงวงจรที่สามารถ
ทนตอความรอนที่กําหนดมาไดอยางเหมาะสม 4. ความสะดวกสบายในการใชงาน ตัวเครื่องตองแสดงถึงความสะดวกในการนําเขา
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และออกชิ้นงานที่หนีบกับไมหนีบชิ้นงาน ไมติดขัดในการนําเขาและออก 5. ความสวยงาม รูปลักษณของตัวเครื่องเหมาะสมสวยงาม
ดึงดูดในการใชงานครั้งตอไป 6. การขนสง ตัวเครื่องตองขนสงไดอยางสะดวกสะบายมีชิ้นสวนเหลือทิ้งจากการขนสงใหนอยมาก
ที่สุด และเนื่องจากตัวเครื่องการใชงานตองสัมผัสกับมนุษยที่เปนผูใชงานโดยตรง ตัวเครื่องมีทั้งระบบความรอนและระบบไฟฟา 
ดังนั้น ผูออกแบบจึงควรมีการศึกษาในเรื่องรายละเอียดของระบบ ทําความรอน ระบบไฟฟา เพื่อปองกันอันตรายที่จะเกิดขึ้น ซึ่ง
สอนคลองกับ ผลประเมินประสิทธิภาพจากผูเชี่ยวชาญ พบวา ผูเชี่ยวชาญไดประเมินใหประสิทธิภาพดานความปลอดภัยเปนอันดับ 
1 สอดคลองกับ ผลประเมินความพึงพอใจของผูใชงาน ซึ่งมี ความปลอดภัย และ หนาที่ใชสอย เปนอันดับ 1 ดานความแข็งแรงมี
คาเฉลี่ยอยูในระดับมาก  และ ขอพิจารณาอ่ืน ๆ อยูในระดับมากเชนกัน 
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