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บทคัดยอ 
การศึกษานี้มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษารูปแบบการปรับมุมครีบวงเดือนของชุดนวดขาวแบบไหลตาม

แกนท่ีมีผลตอความสูญเสียจากชุดนวดและกําลังงานในการนวดเมื่อนวดขาวพันธุชัยนาท 1 ซึ่งเปนพันธุ
ขาวท่ีมีความสูญเสียจากชุดนวดคอนขางสูง ผลการศึกษาพบวา การปรับมุมครีบวงเดือนในชวงชองปอน
ไมมีผลตอความสูญเสียจากชุดนวด ปริมาณเมล็ดแตกหัก และกําลังงานในการนวด สวนการปรับมุม
ครีบวงเดือนในชวงทายไมมีผลตอปริมาณเมล็ดแตกหัก แตมีผลตอความสูญเสียจากชุดนวด และกําลัง
งานในการนวด การเพิ่มมุมครีบวงเดือนในชวงทายมีแนวโนมทําใหกําลังงานในการนวดเพิ่มข้ึนอยาง
รวดเร็ว และเมื่อพิจารณาทั้งดานความสูญเสียจากชุดนวดและกําลังงานในการนวดดังนั้นจึงควรใชมุม
ครีบวงเดือนในชวงชองปอนและชวงทายเทากับ 60 และ 70 องศาจากแนวเพลาลูกนวด ตามลําดับ 

Abstract 

The objective of this study was to study patterns of adjustment of louver inclination of 

axial flow rice threshing unit affecting on threshing unit losses and power requirement 

when thresh Chainat 1 variety which is the most susceptible to the losses by the threshing 

units. Results of the study indicated that adjustment of guide vane inclination in the input 

range of threshing unit not affect on threshing unit losses, grain breakage and power 

requirement. Power requirement tended to increase rapidly when increasing of guide vane 

inclination in the output range of threshing unit. However, guide vane inclinations of 60 

and 70 degree in the input and output range of threshing unit respectively should be used 

when the losses and the power are taken into consideration. 
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คําสําคัญ: ชุดนวด ครีบวงเดือน ความสูญเสียจากชุดนวด กําลังงานในการนวด 
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1. บทนํา 
ขาวเปนธัญพืชท่ีมีความสําคัญเปนอยางยิ่งตอ

ประชากรสวนใหญของโลกรวมท้ังประเทศไทย 

ในการผลิตขาวมีหลายข้ันตอน ข้ันตอนการเก็บ
เกี่ยวเปนข้ันตอนที่สําคัญท่ีสงผลตอท้ังปริมาณ
และคุณภาพของผลผลิต ปจจุบันเครื่องเกี่ยวนวด
กําลังมีบทบาทที่สําคัญในการเก็บเกี่ยวขาวและใช
งานกันอยางแพรหลายในประเทศไทย คาดวา
ปจจุบันมีเครื่องเกี่ยวนวดใชงานมากกวา 10,000 
เครื่อง (1) เกือบท้ังหมดผลิตข้ึนในประเทศและใช
ชุดนวดแบบไหลตามแกน  

ความสูญเสียจากการเก็บเกี่ยวเปนสิ่งท่ีสําคัญ 
ซึ่งเครื่องเกี่ยวนวดมีอุปกรณการทํางานที่สงผลตอ
ความสูญเสียจากการเก็บเกี่ยวหลายสวน ชุดนวด
เปนอุปกรณท่ีสําคัญท่ีสงผลตอความสูญเสียจาก
การเกี่ยวนวดคอนขางสูงโดยเฉพาะกับขาวพันธุ
ไมไวแสงซึ่งสวนใหญเปนพันธุลูกผสมโดยเฉพาะ
อยางยิ่งกับขาวพันธุชัยนาท 1 (2) 

ความสูญเสียจากชุดนวดเปนความสูญเสียท่ี
เกิดจากชุดนวดทําการนวดและแยกเมล็ดท่ีถูกนวด
และหลุดออกจากรวงแลวใหออกจากฟางไดไมดี 
จึงทําใหมีเมล็ดบางสวนติดรวงและเมล็ดท่ีหลุด
ออกจากรวงแลวปะปนและไหลออกไปพรอมกับ
ฟางที่ชองขับฟาง สาเหตุท่ีสําคัญของความสูญเสีย
ในสวนนี้เกิดจากการทํางานที่มีความแปรปรวน
คอนขางสูงเนื่องจากสภาพของพืช การใชงานและ
การปรับแตงเครื่องท่ีแตกตางกัน (3) 

จากการศึกษาปจจัยการทํางานที่สําคัญชุด
นวดข าวแบบไหลตามแกนของ  สมชาย  (2) 

สําหรับการนวดขาวพันธุขาวดอกมะลิ 105 ซึ่งเปน
ขาวพันธุพื้นเมืองพบวา มุมครีบวงเดือนจากแนว
เพลาลูกนวดมีผลตอความสูญเสียจากชุดนวดมาก
ท่ีสุดเทากับรอยละ 40.66 รองลงคือความเร็วลูก

นวดเทากับรอยละ 39.61 สวนอัตราการปอน 
ความชื้นของเมล็ด และอัตราสวนเมล็ดตอฟางมีผล
ตอความสูญเสียนอยโดยมีคาเทากับรอยละ 8.67 

5.68 และ 5.38 ตามลําดับ สําหรับการนวดขาว
พันธุชัยนาท 1 ซึ่งเปนขาวพันธุลูกผสมที่สําคัญ 
พบวา ความชื้นของเมล็ดมีผลตอความสูญเสียมาก
ท่ีสุดเทากับรอยละ 53.11 รองลงคือมุมครีบวง
เดือนจากแนวเพลาลูกนวดเทากับรอยละ 38.56 
สวนความเร็วลูกนวด และอัตราการปอนมีผลตอ
ความสูญเสียนอยโดยมีคาเทากับรอยละ 4.52 และ 
3.81 ตามลําดับ จากขอมูลขางตนจะเห็นไดวามุม
ครีบวงเดือนมีผลตอความสูญเสียจากชุดนวด
คอนขางสูงท้ังสําหรับขาวพันธุพื้นเมืองและพันธุ
ลูกผสม นอกจากนี้จากการศึกษาของ ทิวาพร และ
คณะ (4) ศึกษาผลของจํานวนซี่นวดและมุมครีบวง
เดือนท่ีมีตอความสูญเสียจากชุดนวดขาวแบบไหล
ตามแกนพบวา มุมครีบวงเดือนมีผลตอความ
สูญเสียจากชุดนวดคอนขางสูงและควรใชมุมครีบ
ไมนอยกวา 70 องศาจากแนวเพลาลูกนวด 

ครีบวงเดือนเปนอุปกรณท่ีสําคัญท่ีสงผลตอ
สมรรถนะการนวดเพราะเปนสวนท่ีทําหนาท่ีพา
วัสดุใหหมุนไหลไปตามแกนเพลาลูกนวด ชุดนวด
ของเครื่องเกี่ยวนวดขาวแบบไหลที่มีใชสวนใหญ
ในประเทศมีชุดนวดความยาว 6 ฟุต และมีครีบวง
เดือน 5 ครีบ โดยมุมของครีบวงเดือนจากแนว
เพลาลูกนวดที่สูงทําใหวัสดุไหลในชุดนวดชา
สงผลตอวัสดุในชุดนวดถูกนวดและคัดแยกเมล็ด
ออกจากฟางไดมากขึ้น มีผลใหความสูญเสียจาก
ชุดนวดลดลง แตทําใหตองใชกําลังงานในการ
นวดเพิ่มมากขึ้น (5) ซึ่งกําลังงานในการนวดที่
เพิ่มข้ึนสงผลตอคาใชจายในการเก็บเกี่ยวขาวของ
ผูประกอบการรับจางเกี่ยวนวดท่ีเพิ่มข้ึนตามไป
ดวย ในประเทศไทยการใชเครื่องเกี่ยวนวดเปน
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รูปท่ี 1. ชุดทดสอบการนวดที่ใชในการศึกษา 

ระบบการรับจางเกี่ยวนวดที่เปนแบบเหมาจายตอ
ไร ผูประกอบการรับจางหลายรายมักปรับมุมครีบ
วงเดือนจากแนวเพลาลูกนวดใหมีคาต่ําเพื่อเพิ่ม
ความสามารถในการทํางานเพราะใชกําลังงานใน
การนวดนอยลง แตไมไดตระหนักถึงความสูญเสีย
ท่ีเพิ่มข้ึน  

จากปญหาขางตนมุมครีบวงเดือนซึ่งเปน
ปจจัยการทํางานที่สําคัญท่ีมีผลตอท้ังความสูญเสีย
จากชุดนวดและกําลังงานในการนวด และถามี
การศึกษาเพื่อหารูปแบบการปรับมุมครีบวงเดือนท่ี
เหมาะสมก็จะสามารถนําไปเปนขอมูลในการ
เผยแพรกับหนวยงานที่เกี่ยวของในการอบรมให
ความรูแกผูประกอบการรับจางเกี่ยวนวดในการ
ปรับใชมุมครีบวงเดือนสําหรับการเก็บเกี่ยวขาว
พันธุลูกผสมโดยเฉพาะพันธุชัยนาท 1 ซึ่งเปนขาว
พันธุลูกผสมที่สําคัญของไทยตอไป ดังนั้นการวิจัย
นี้จึงมีวัตถุประสงคเพื่อศึกษารูปแบบการปรับมุม
ครีบวงเดือนของชุดนวดขาวแบบไหลตามแกนที่มี
ผลตอความสูญเสียจากชุดนวดและกําลังงานใน
การนวดเมื่อนวดขาวพันธุชัยนาท 1 

2. วิธีการวิจัย 
ทําการทดสอบโดยใชชุดทดสอบการนวด 

(รูปท่ี 1) ท่ีสามารถปรับและควบคุมความเร็วลูก
นวดและอัตราการปอนไดโดยใชมอเตอรไฟฟา

และอุปกรณควบคุมความเร็วรอบ ในการทดสอบ
ชุดนวดมีอุปกรณทําการเก็บความสูญเสียท่ีถูกขับ
ออกมากจากชุดนวดและสามารถเก็บตัวอยางได
สะดวก นอกจากนี้ยังมีอุปกรณวัดแรงบิดของเพลา
สําหรับใชศึกษากําลังงานในการนวด 

ในสวนของชุดทดสอบการนวดที่ศึกษาเปน
ชุดนวดแบบไหลตาม ความยาวเฉพาะในสวนซี่
นวด 1.70 เมตร สวนใบพัดขับฟางยาว 0.27 เมตร 
เสนผาศูนยกลางถึงปลายซี่นวด 0.70 เมตร ใชซี่
นวดที่มีขนาด 11 มิลลิเมตร และสูง 80 มิลลิเมตร 
มีระยะหางระหวางซี่นวด 77 มิลลิเมตร มีแถบยึดซี่
นวดจํานวน 10  แถบ แตละแถบมีซี่นวดจํานวน 
21 และ 22 ซี่ สลับแถบกัน รวมมีจํานวนซี่นวด
ท้ังหมด 215 ซี่ ใชระยะหางระหวางปลายซี่นวด
กับตะแกรงนวดลาง 10 มิลลิเมตร ซี่ตะแกรงนวด
ลางเปนเหล็กกลมขนาด 8 มิลลิเมตร มีชองวาง
ระหว างซี่ ตะแกรงนวดในชวงชองปอน  15  
มิลลิเมตร และชองวางระหวางซี่ตะแกรงนวด
ในชวงทาย 20 มิลลิเมตร สันตะแกรงมีความสูง
จากผิวของซี่ตะแกรง 5 มิลลิเมตร มีครีบวงเดือน
จํานวน 5 ครีบ 

รูปแบบมุมครีบวงเดือนท่ีพิจารณาใชใน
การศึกษาไดกําหนดลําดับครีบวงเดือนในชุดนวด
เรียงตามการไหลของวัสดุจากชวงชองปอนไปยัง
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φ 

ทิศการไหลของ

ชองออกฟาง 

ชองปอน 

)1(  )2(  )3(  )4(  )5(  

มมครีบวง

 
รูปท่ี 2. ลําดับของครีบวงเดือนที่ศึกษา  

 

       ตารางที่ 1. รูปแบบการปรับมุมครีบวงเดือนที่ทําการทดสอบ 

มุมครีบวงเดือนจากแนวเพลาลูกนวด (องศา) รูปแบบครีบวงเดือนท่ีศึกษา 
ครีบท่ี 1 ครีบท่ี 2 ครีบท่ี 3 ครีบท่ี 4 ครีบท่ี 5 

60-70 60 60 70 70 70 
63-70 63 63 70 70 70 
66-70 66 66 70 70 70 
60-73 60 60 73 73 73 
63-73 63 63 73 73 73 
66-73 66 66 73 73 73 
60-76 60 60 76 76 76 
63-76 63 63 76 76 76 
66-76 66 66 76 76 76 

60-64-68-72-76 60 64 68 72 76 
68 68 68 68 68 68 

ชองขับฟางเปนครีบท่ี 1, 2, 3, 4 และ 5 ตามลําดับ 
ดังแสดงในรูปท่ี 2 ในการกําหนดปจจัยท่ีศึกษาได
ปรับครีบวงเดือนในชวงชองปอนคือ ครีบท่ี 1 และ 
2 ใหมีมุมท่ีทําการศึกษา 3 ระดับคือ 60, 63 และ 66 
องศาจากแนวเพลาลูกนวด ซึ่งเปนมุมท่ีมีคาต่ํากวา
มุมท่ีเหมาะสม คือ 68 องศาจากแนวเพลาลูกนวด 
(6) และมุมท่ีใชศึกษาไมควรต่ํากวา 60 องศาจาก
แนวเพลาลูกนวดเพราะจะทําใหครีบวงเดือนมีมุม
เอียงไมเพียงพอตอการสงวัสดุใหไหลไปตาม
แกนเพลาแตจะเปนการขวางการตีใหไหลในชุด
นวดแทน สวนครีบวงเดือนในชวงทาย 3 ครีบ คือ 
ครีบท่ี 3, 4 และ 5 ใหมีมุมท่ีทําการศึกษา 3 ระดับ 
คือ 70, 73 และ 76 องศาจากแนวเพลาลูกนวด ซึ่ง
เปนมุมท่ีมีคาสูงกวามุมท่ีเหมาะสม คือ 68 องศา
จากแนวเพลาลูกนวด และมุมท่ีใชศึกษาไมควรสูง
กวา 76 องศาจากแนวเพลาลูกนวดเพราะจะทําให
วัสดุไหลในชุดนวดชาเกินไปอาจสงผลตอการ
ติดขัดในชุดนวดขณะทํางาน จากนั้นวางแผนการ

ทดลองเปนแบบแฟคทอเรียล 3 x 3 ระหวางมุม
ครีบวงเดือนในชวงชองปอนกับชวงทาย รวมเปน 
9 รูปแบบการปรับมุมครีบวงเดือน  และจาก
แนวคิดท่ีวา ถามุมครีบวงเดือนมีคาคอยๆ เพิ่มข้ึน
ตามระยะทางที่วัสดุถูกนวดเคลื่อนท่ีเปนการลด
ความเร็วในการไหลตามแกนเพลาลูกนวดอาจชวย
ลดแรงที่ ต องใช ในการนวดเนื่ องจากความ
หนาแนนของวัสดุในชุดนวดลดลงจากการหลุด
ผานตะแกรงนวดของเมล็ดตามความยาวของชุด
นวดทําใหไดรูปแบบการปรับมุมครีบวงเดือนอีก 1
รูปแบบ ท่ีทําการศึกษาคือ มุมครีบวงเดือนมีคา
เพิ่มข้ึนจากครีบท่ี 1 (60 องศาจากแนวเพลาลูก
นวด) ไปยังครีบท่ี 5 (76 องศาจากแนวเพลาลูก
นวด) โดยมีมุมท่ีเพิ่มข้ึนอยางสม่ํา เสมอ  และ
สุดทายทดสอบเทียบกับมุมเอียงครีบวงเดือนท่ี
เทากันท้ัง 5 ครีบ คือมุม 68 องศาจากแนวเพลาลูก
นวด รวมเปนรูปแบบการปรับมุมครีบวงเดือนท่ี
ทําการศึกษาจํานวน 11 รูปแบบ โดยมีรูปแบบการ
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ตารางที่ 2.  ผลของรูปแบบการปรับมุมครีบวงเดือนที่มีตอความสูญเสียจากชุดนวด ปริมาณเมล็ดแตกหัก และกําลังงานในการ
นวด สําหรับขาวพันธุชัยนาท 1 

รูปแบบการปรับมุม
ครีบวงเดือน 

ความสูญเสียจากชดุนวด 

(เปอรเซ็นต) 
ปริมาณเมล็ดแตกหกั 

(เปอรเซ็นต) 
กําลังงานในการนวด 

(กิโลวัตต) 
60-70 0.484 0.020 13.61 
63-70 0.396 0.020 13.89 
66-70 0.435 0.022 13.99 
60-73 0.367 0.010 14.98 
63-73 0.400 0.023 15.03 
66-73 0.358 0.023 15.18 
60-76 0.336 0.022 17.13 
63-76 0.333 0.027 17.29 
66-76 0.382 0.017 17.65 

60-64-68-72-76 0.372 0.015 14.38 
68 0.458 0.025 13.78 

 

ปรับมุมครีบวงเดือนท่ีทําการทดสอบดังแสดงใน
ตารางที่ 1 

การทดสอบในแตละรูปแบบการปรับมุม
ครีบวงเดือนและความเร็วลูกนวด ทําการทดสอบ 
3 ซ้ํา ใชขาวฟอนทดสอบซ้ําละ 50 กิโลกรัม การ
เก็บตัวอยางความสูญเสียจากชุดนวดโดยใชถุงตา
ขายรองรับวัสดุท่ีถูกขับออกมาจากชองขับฟางแลว
นํามาคัดแยกเพื่อหาเมล็ดท่ีถูกขับท้ิงท้ังเมล็ดติด
รวงและไมติดรวง สวนเมล็ดท่ีลอดผานตะแกรง
นวดลงมามีถาดที่แบงเปนชองตามความยาวของ
ชุดนวดรองรับเมล็ดท่ีรวงลงมาแลวนํามาแยก
สิ่งเจือปน และคัดหาเมล็ดแตกหักตอไป  

ในการศึกษารูปแบบการปรับมุมครีบวงเดือน
ใชขาวพันธุชัยนาท 1 จากแปลงในเขตชลประทาน
จังหวัดขอนแกน ในเดือนพฤษภาคม 2554 โดยมี
ความชื้นของเมล็ดและฟางเฉลี่ยเทากับ 22.70 และ 
53.56 เปอรเซ็นตฐานเปยก ตามลําดับ มีอัตราสวน
เมล็ดตอฟางโดยน้ําหนักสดเฉลี่ยเทากับ 0.59 และ
มีความยาวฟอนขาวท่ีใชทดสอบเฉลี่ยเทากับ 74.2 
เซนติเมตร ใชความเร็วเชิงเสนปลายซี่นวดคงที่
เทากับ 18 เมตรตอวินาที และใชอัตราการปอน
คงที่เทากับ 14 ตันตอช่ัวโมง ซึ่งเปนความเร็วลูก
นวดและอัตราการปอนท่ีเหมาะสม (2) โดยมีคาชี้
ผลการศึกษาคือ ความสูญเสียจากชุดนวด ปริมาณ
เมล็ดแตกหัก และกําลังงานในการนวด 

ในการวิเคราะหรูปแบบการปรับมุมครีบวง
เดือนในชวงชองปอนและชวงทายใชการวิเคราะห
ความแปรปรวนของการศึกษาแบบ factorial in 

RCBD (3x3) โดยใชโปรแกรม SPSS Statistics 

17.0 Release, SN: 5068064 ในการวิเคราะห 
3. ผลการวิจยัและอภิปราย 

ผลการทดสอบพบวา รูปแบบการปรับมุม
ครีบวงเดือนท่ีทําการศึกษามีผลตอความสูญเสีย
จากชุดนวดระหวาง 0.333 ถึง 0.484 เปอรเซ็นต 
ทําใหมีปริมาณเมล็ดแตกหักในชวง  0.010 ถึง 
0.027 เปอรเซ็นต โดยใชกําลังงานในการนวด
ระหวาง  13.61 ถึง 17.65 กิโลวัตต ดังแสดงใน
ตารางที่ 2  

จากตารางที่ 2 เมื่อพิจารณาความสูญเสียจาก
ชุดนวดพบว ามี ค าค อนข า งน อยไม ถึ งหนึ่ ง
เปอรเซ็นต ท้ังนี้เนื่องมาจากในการทดสอบสภาพ
ขาวท่ีทําการศึกษามีสภาพที่เหมาะสม ความชื้น
เมล็ดและฟางอยูในชวงเหมาะแกการเก็บเกี่ยว 
นอกจากนี้ระยะการทํางานตางๆ ในชุดนวดท้ัง
ระยะหางระหวางปลายซี่นวดกับตะแกรงนวดลาง 
ระยะชองวางระหวางซี่ตะแกรงนวดอยูในระยะที่
เหมาะแกการนวด  อีก ท้ังจํ านวนซี่นวดและ
ความเร็วลูกนวดใชงานในระดับท่ีเหมาะแกการ
นวดเชนกัน นอกจากนี้แสดงใหเห็นวารูปแบบการ
ปรับมุมครีบวงเดือนท่ีทําการศึกษาสามารถทําใหมี
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ตารางที่ 3. ผลสรุปการวิเคราะหความแปรปรวนของความสูญเสียจากชุดนวด ปริมาณเมล็ดแตกหัก และ กําลังงานในการนวด 
สําหรับขาวพันธุชัยนาท 1 เมื่อใชมุมครีบวงเดือนในชวงชองปอนและชวงทายระดับตางๆ (คา F-test) 

แหลงความแปรปรวน ความสูญเสียจากชดุนวด ปริมาณเมล็ดแตกหกั กําลังงานในการนวด 

Blocks 0.14 ns 0.03 ns 0.47 ns 

มุมครีบชวงชองปอน (A) 0.27 ns 0.77 ns 1.49 ns 

มุมครีบชวงทาย (B) 5.32 * 0.16 ns 144.73 ** 

A x B 1.22 ns 0.79 ns 0.15 ns 

ns   ไมมีความแตกตางกันทางสถิติ 
*    มีความแตกตางกันทางสถิติที่ระดับนัยสําคัญ 95% 
**  มีความแตกตางกันทางสถิติที่ระดับนัยสําคัญ 99% 

ความสูญเสียจากชุดนวดนอยกวา 1 เปอรเซ็นต 
เมื่อพิจารณาปริมาณเมล็ดแตกหักพบวา ในทุก
รูปแบบการปรับมุมครีบวงเดือนมีผลตอเมล็ด
แตกหักนอยมาก ซึ่งสอดคลองกับการศึกษาของ 
Chuan-udom and Chinsuwan (7) ท่ีพบวามุมครีบ
วงเดือนไมมีผลตอปริมาณเมล็ดแตกหัก 

แตเมื่อมาพิจารณาในสวนของกําลังงานใน
การนวดพบวา รูปแบบการปรับมุมครีบวงเดือนท่ี
มีมุมครีบในชวงชองปอน 60 องศาจากแนวเพลา
ลูกนวด และมุมครีบในชวงทาย 70 องศาจากแนว
เพลาลูกนวด (60-70) ใชกําลังงานในการนวดนอย
ท่ีสุด  ( เฉลี่ยเทากับ  13.61 กิโลวัตต) รองลงมา
ไดแกรูปแบบการปรับมุมครีบวงเดือนท่ีครีบทุก
ครีบมีมุม 68 องศาจากแนวเพลาลูกนวด (68) และ
รูปแบบการปรับมุมครีบวงเดือนแบบ 63-70 โดย
ใชกําลังงานในการนวดเฉลี่ยเทากับ 13.78 และ 
13.89 กิโลวัตต ตามลําดับ สวนรูปแบบการปรับ
มุมครีบวงเดือนแบบ 66-70, 60-64-68-72-76, 60-
73, 63-73, 66-73, 60-76, 63-76 และ 66-76 ใช
กําลังงานในการนวดเฉลี่ยเทากับ 13.99, 14.38, 
14.98, 15.03, 15.18, 17.13, 17.29 และ 17.65 
ตามลําดับ จากขอมูลในตารางที่ 2 เห็นวารูปแบบ
การปรับมุมครีบวงเดือนใหความแตกตางของ
กําลังงานที่ใชในการนวดระหวางรูปแบบที่ใช
กําลังงานมากที่สุดกับรูปแบบที่ใชกําลังงานนอย
ท่ีสุดตางกันประมาณ  4 กิโลวัตต  แตใหความ
สูญเสียจากชุดนวดและปริมาณเมล็ดแตกหัก

ใกลเคียงกัน 
จากรูปแบบการปรับมุมครีบวงเดือน โดย

ชวงชองปอนมีมุมครีบ 3 ระดับ คือ 60, 63 และ 66 
องศาจากแนวเพลาลูกนวด ชวงทายมีมุมครีบ 3 
ระดับ 70, 73 และ 76 องศาจากแนวเพลาลูกนวด 
เมื่อนํามาวิเคราะหความแปรปรวนเฉพาะการปรับ
มุมครีบชวงชองปอน (2 ครีบ) และชวงทาย (3 
ครีบ) โดยไมพิจารณารูปแบบการปรับมุมครีบ 68 
และ 60-64-68-72-76 พบวา ปจจัยท้ังสองไมมี
ปฏิกิริยาสัมพันธกันท้ังความสูญเสียจากชุดนวด 
ปริมาณเมล็ดแตกหัก และ กําลังงานในการนวด 
และการปรับมุมครีบวงเดือนในชวงชองปอนใน
ระดับท่ีทําการศึกษาไมมีผลตอท้ังความสูญเสียจาก
ชุดนวด ปริมาณเมล็ดแตกหัก และกําลังงานในการ
นวดในทางสถิติ  แตการปรับมุมครีบวงเดือน
ในชวงทายในระดับท่ีทําการศึกษามีผลตอความ
สูญเสียจากชุดนวดและกําลังงานที่ใชในการนวด 
แตไมมีผลตอปริมาณเมล็ดแตกหัก ดังแสดงใน
ตารางที่ 3  

จากการวิเคราะหความแปรปรวนในตารางที่ 
3 เมื่อนําเฉพาะมุมครีบวงเดือนในชวงทายท่ีมีผล
ตอความสูญเสียจากชุดนวดและกําลังงานในการ
นวดมาเปรียบเทียบคาเฉลี่ยดังแสดงในตารางที่ 4 
พบวา ความสูญเสียจากชุดนวดถึงแมจะมีความ
แตกตางทางสถิติแตมีคาแตกตางกันเพียงเล็กนอย 
สวนการเปลี่ยนแปลงมุมครีบวงเดือนในชวงทายมี
ผลคอนขางสูงตอกําลังงานในการนวด เมื่อนํามุม
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ตารางท่ี 4. การเปรียบเทียบคาเฉลี่ยของความสูญเสียจากชุดนวด และกําลังงานในการนวด ที่มุมครีบวงเดือนในชวงทายระดับ
ตางๆ สําหรับขาวพันธุชัยนาท 1 

มุมครีบวงเดือนในชวงทาย 

(องศาจากแนวเพลาลูกนวด) 
ความสูญเสียจากชดุนวด 

(เปอรเซ็นต) 
กําลังงานในการนวด 

(กิโลวัตต) 
70 0.438  b 13.83  a 
73 0.375  a 15.06  b 
76 0.350  a 17.36  c 

หมายเหต:ุ อักษรท่ีเหมือนกันในแตละคอลัมนหมายถึงไมมีความแตกตางกันในทางสถิติ โดยใชวิธี DMRT ท่ีระดับความเชื่อมั่น 95% เปนคา
เปรียบเทียบ 

รูปท่ี 3. ความสัมพนัธระหวางมุมครีบวงเดือนในชวงทายกับกําลังงานในการนวด 

ครีบวงเดือนในชวงทายกับคาเฉลี่ยของกําลังงาน
ในการนวดมาสรางกราฟความสัมพันธดังแสดงใน
รูปท่ี 3 พบวา การเพิ่มมุมครีบวงเดือนในชวงทายมี
แนวโนมทําใหตองใชกําลังงานในการนวดเพิ่มข้ึน
อยางรวดเร็ว และในชวงทายนี้เปนชวงท่ีมีเมล็ด
ขาวอยูคอนขางนอย วัสดุเกือบท้ังหมดเปนฟางที่
กําลังจะถูกขับท้ิงทําใหสรุปไดวากําลังงานท่ี
เพิ่มข้ึนเมื่อปรับมุมครีบวงเดือนในชวงทายเกิดจาก
การฟาดตีฟางของลูกนวดและฟางก็ไดเสียดสีกับ
ตะแกรงนวดเปนแรงเสียดทานที่ตานการทํางาน
ของลูกนวด ดังนั้นจึงอาจไมจําเปนตองปรับมุม
ครีบวงเดือนเพื่อลดความสูญเสียจากชุดนวด
ในชวงทายท้ัง 3 ครีบ ใหมีมุมมากกวา 70 องศา
จากแนวเพลาลูกนวด เพราะทําใหความสูญเสีย
ลดลงไมมากนักแตสงผลใหการใชกําลังงานใน
การนวดเพิ่มข้ึนอยางรวดเร็ว และควรปรับมุมครีบ
วงเดือนในชวงชองปอนไมเกิน 63 องศาจากแนว
เพลาลูกนวดเพื่อท่ีใหวัสดุท่ีเขามาในชวงชองปอน

ท่ีมีความหนาแนนในการนวดคอนขางสูงใหไหล
ไปยังชวงทายใหเร็วท่ีสุดจะไดลดกําลังงานที่ใช
คอนขางสูงในสวนนี้ แตไมควรปรับใหมีมุมท่ีนอย
กวา 60 องศาจากแนวเพลาลูกนวดเพราะจะทําให
ครีบวงเดือนมีมุมเอียงไมเพียงพอตอการสงวัสดุให
ไหลไปตามแกนเพลาแตครีบวงเดือนจะการขวาง
การตีใหไหลในชุดนวดแทน 
4. สรุป 

รูปแบบการปรับมุมครีบวงเดือนท่ีทําการ 
ศึกษามีผลตอกํ าลั งงานในการนวด  แตมีผล
คอนขางนอยตอความสูญเสียจากชุดนวดและ
ปริมาณเมล็ดแตกหัก การปรับมุมครีบวงเดือน
ในชวงชองปอนไมมีผลตอความสูญเสียจากชุด
นวด ปริมาณเมล็ดแตกหัก และกําลังงานในการ
นวด สวนการปรับมุมครีบวงเดือนในชวงทายไมมี
ผลตอปริมาณเมล็ดแตกหัก  แตมีผลตอความ
สูญเสียจากชุดนวด  และกําลังงานในการนวด 
รูปแบบการปรับมุมครีบวงเดือนของชุดนวดแบบ
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ไหลตามแกนของเครื่องเก่ียวนวดขาวท่ีควรใช
สําหรับการเก็บเกี่ยวขาวพันธุชัยนาท 1 โดยการ
ปรับใหครีบวงเดือนในชวงชองปอนมีมุม 60 องศา
จากแนวเพลาลูกนวด สวนครีบวงเดือนในชวงทาย
ปรับใหมีมุม 70 องศาจากแนวเพลาลูกนวด เพราะ
ทําใหมีความสูญเสียจากชุดนวดและการใชกําลัง
งานในการนวดอยูในเกณฑตํ่า 
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