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การวิเคราะห์ประสิทธิภาพ
การผลิตสุรากลั่นชุมชนเขตภาคเหนือ1

เศก เมธาสุรารักษ์2  

1​	 ​บทความ​นี้​เป็น​งาน​ศึกษา​ที่​ไม่​เกี่ยวข้อง​กับ​สถาบันฯ​ ​แต่​ได้​รับ​อนุ​ญาติ​ให้​ใช้​ข้อมูล​สำรวจ​โรงงาน​สุรา​กลั่น​ชุมชน​ที่​ดำเนิน​การ​โดย​สถาบันฯ​ ​แล้ว​
​2​	 ​นัก​วิจัย​สถาบันวิจัย​เพื่อ​การ​พัฒนา​ประเทศไทย

บทคัดย่อ​
​
​	 ​ภาค​เหนือ​มี​ผู้​ประกอบ​การ​ผลิต​สุรา​กลั่น​ชุมชน​มาก​ที่สุด​เมื่อ​เทียบ​กับ​ภาค​อื่น​ ​แต่​จำนวน​ 
ผู​้ประกอบ​การ​ม​ีแนว​โนม้​ลด​ลง​อยา่ง​ตอ่​เนือ่ง​ ​สาเหต​ุสว่น​หนึง่​มา​จาก​ความ​ดอ้ย​ประสทิธภิาพ​การ​ผลติ​
สุรา​กลั่น​ชุมชน​ของ​ผู้​ประกอบ​การ​เอง​ ​โดย​พบ​ว่า​ ​ค่า​ความ​มี​ประสิทธิภาพ​การ​ผลิต​สุรา​กลั่น​ชุมชน​ 
เขต​ภาค​เหนอื​เทา่กบั​ ​0.1573027​ ​แสดง​วา่​ระดบั​การ​ผลติ​สรุา​กลัน่​ชมุชน​ปจัจบุนั​คดิ​เปน็​รอ้ย​ละ​ ​15.73​ ​
ของ​ระดับ​การ​ผลิต​ที่​มี​ประสิทธิภาพ​เท่านั้น​ ​นอกจาก​นี้​ยัง​พบ​ว่า​ความ​ด้อย​ประสิทธิภาพ​ที่​เกิด​ขึ้น 
​มี​สาเหตุ​มา​จาก​ ​อายุ​ของ​ผู้​ประกอบ​การ​ที่​สูง​ขึ้น​ ​ผู้​ประกอบ​การ​ผลิต​สุรา​ชุมชน​เป็น​อาชีพ​หลัก​ ​และ​
สัดส่วน​การ​ใช้​ทุน​ที่มา​กก​ว่า​แรงงาน​ ​ขณะ​ที่​ปัจจัย​ช่วย​ส่ง​เสริม​ให้การ​ผลิต​มี​ประสิทธิภาพ​ ​ได้แก่​ ​ 
ผู​้ประกอบ​การ​เปน็​เพศ​ชาย​ ​ม​ีการ​ประกอบ​อาชพี​เกษตร​เปน็​หลกั​และ​ทำการ​ผลติ​สรุา​เปน็​อาชพี​เสรมิ​ ​
การ​ได้​รับ​การ​ฝึก​อบรม​เรื่อง​การ​ผลิต​สุรา​ ​การ​ใช้​แก๊ส​เป็น​เชื้อ​เพลิง​ผลิต​ ​และ​การ​จำหน่าย​สุรา​ไม่​ติด​
แสตมป์​
​
​คำ​สำคัญ: สุรา​กลั่น​ชุมชน​ ​ภาค​เหนือ​ ​ประสิทธิภาพ​การ​ผลิต​ ​ความ​ด้อย​ประสิทธิภาพ​
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Abstract​
​
​	​ The​ ​producers​ ​of​ ​community​ ​distilled​ ​liquors​ ​in​ ​Thailand​ ​are​ ​mostly​ ​concentrated​ ​
in​ ​the​ ​north​ ​relative​ ​to​ ​other​ ​regions​,​ ​although​ ​the​ ​producers​ ​are​ ​decreasing​ ​in​ ​number​.​ 
​This​ ​happens​ ​due​ ​to​ ​their​ ​lack​ ​of​ ​efficiency​ ​in​ ​production​.​ ​From​ ​the​ ​estimation​,​ ​the​ ​ 
coefficient​ ​of​ ​the​ ​variable​ ​representing​ ​the​ ​liquor​ ​producers​’​ ​production​ ​efficiency​ ​in​ ​ 
the​ ​north​ ​is​ ​0.1573027​,​ ​suggesting​ ​that​ ​the​ ​current​ ​level​ ​of​ ​community​ ​distilled​ ​liquor​ ​ 
production​ ​accounts​ ​for​ ​only​ ​15.73​ ​percent​ ​of​ ​the​ ​efficient​ ​level​ ​of​ ​production​.​ ​The​ ​decline​ ​
in​ ​production​ ​efficiency​ ​is​ ​found​ ​when​ ​the​ ​producers​ ​have​ ​higher​ ​age​,​ ​when​ ​the​ ​production​ ​
of​ ​community​ ​liquors​ ​is​ ​treated​ ​as​ ​their​ ​primary​ ​occupation​,​ ​and​ ​when​ ​the​ ​production​ ​is​ ​
capital​-​intensive​.​ ​However​,​ ​the​ ​improved​ ​efficiency​ ​in​ ​production​ ​can​ ​be​ ​observed​ ​when​ ​
the​ ​producers​ ​are​ ​male​,​ ​when​ ​they​ ​depend​ ​upon​ ​agriculture​ ​as​ ​their​ ​primary​ ​occupation​ ​
and​ ​liquor​ ​production​ ​as​ ​the​ ​supplementary​ ​one​,​ ​when​ ​they​ ​attend​ ​the​ ​training​ ​of​ ​liquor​ ​
production​,​ ​when​ ​gas​ ​is​ ​used​ ​as​ ​energy​ ​source​ ​in​ ​production​,​ ​and​ ​when​ ​the​ ​distilled​ ​liquors​ ​
are​ ​sold​ ​illegally​ ​without​ ​paying​ ​taxes​.​ ​
​
​Keywords: community​ ​liquor​,​ ​north​ ​region​,​ ​efficiency​,​ ​inefficiency
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01. บทนำ​

	 ​ใน​อดีต​รัฐบาล​มีน​โย​บาย​ผูกขาด​การ​ผลิต​สุรา​โดย​กรม​สรรพ​สามิต​และ​กรม​
โรงงาน​อตุสาหกรรม​ ​ตอ่​มา​รฐั​โอน​อำนาจ​ผกูขาด​การ​ผลติ​และ​การ​ขาย​สรุา​ให​้เอกชน​ ​
โดย​รฐั​ได​้รบั​ผล​ตอบแทน​จาก​สว่น​แบง่​ราย​ได​้ของ​เอกชน​ผูร้บั​สมัปทาน​ ​ระบบ​สมัปทาน​
ทำให้​กลุ่ม​ทุน​ได้​รับ​ผล​ประโยชน์​และ​กลาย​เป็น​ธุรกิจ​ขนาด​ใหญ่​ ​จน​สมัย​รัฐบาล​นาย​
ชวน​ ​หลีก​ภัย​ ​เกิด​การ​เรียก​ร้อง​ให้​เปิด​เสรี​การ​ผลิต​สุรา​มาก​ขึ้น​ ​จน​นำ​มา​ซึ่ง​มติ​คณะ​
รฐัมนตร​ีเมือ่​วนั​ที​่ ​15​ ​กนัยายน​ ​2541​ ​อนมุตั​ินโยบาย​เปดิ​เสร​ีการ​ผลติ​และ​การ​จำหนา่ย​
สุรา​สำหรับ​สุรา​ขาว​ ​สุรา​สี​ ​และ​สุรา​แช่​ ​ภาย​ใต้​ประกาศ​กระทรวง​การ​คลัง​เรื่อง​การ​
บริหาร​งาน​สุรา​ ​พ​.​ศ​.​ ​2543​ ​ ​แต่​นโยบาย​ดัง​กล่าว​ยัง​ถูก​มอง​ว่า​เอื้อ​ประโยชน์​ต่อ​ผู้​
ประกอบ​การ​ขนาด​ใหญ่​ ​เพราะ​คุณสมบัติ​ของ​ผู้รับ​ใบ​อนุญาต​ ​เช่น​ ​ผู้​ขอ​ใบ​อนุญาต​
ผลิต​วิสกี้​และ​บรั่นดี​ขนาด​แอลกอฮอล์​ ​28​ ​ดีกรี​ ​ต้อง​ผลิต​ขั้น​ต่ำ​วัน​ละ​ ​3​ ​หมื่น​ลิตร​และ​
ม​ีพืน้ที​่โรงงาน​ไม​่นอ้ย​กวา่​ ​200​ ​ไร​่ ​หรอื​ผู​้ขอ​ใบ​อนญุาต​ผลติ​สรุา​กลัน่​ขนาด​แอลกอฮอล​์ ​
28​ ​ดีกรี​ ​ต้อง​ผลิต​ขั้น​ต่ำ​วัน​ละ​ ​9​ ​หมื่น​ลิตร​และ​มี​พื้นที่​โรงงาน​ไม่​น้อย​กว่า​ ​350​ ​ไร่​ ​
เป็นต้น​
​	 ​จาก​เงื่อนไข​ดัง​กล่าว​ ​ผู้​ประกอบ​การ​ราย​ใหม่​และ​ผู้​ผลิต​สุรา​ระดับ​ท้อง​ถิ่น​จึง​
ยัง​ไม่​สามารถ​เข้า​สู่​ระบบ​ได้​ ​ต่อ​มา​รัฐบาล​ทักษิณ​ ​มีน​โย​บาย​ส่ง​เสริม​เศรษฐกิจ​ชุมชน​ ​
จึง​ออก​ประกาศ​กระทรวง​การ​คลัง​เรื่อง​วิธี​บริหาร​งาน​สุรา​ ​พ​.​ศ​.​ ​2544​ ​(​ฉบับ​ที่​ ​3​)​ ​
อนุญาต​ให้​ผลิต​และ​จำหน่าย​สุรา​แช่​ชุมชน​อย่าง​เสรี​ ​และ​ประกาศ​กระทรวง​การ​คลัง​
เรื่อง​วิธี​บริหาร​งาน​สุรา​ ​พ​.​ศ​.​ ​2546​ ​(​ฉบับ​ที่​ ​4​)​ ​อนุญาต​ให้​ผลิต​และ​จำหน่าย​สุรา​กลั่น​
ชุมชน​อย่าง​เสรี​ ​แต่​ต้อง​ขอ​อนุญาต​จาก​กรม​สรรพสามิต​ ​โดย​ประกาศ​ทั้ง​สอง​ฉบับ​
กำหนด​เงือ่นไข​ที​่งา่ย​ขึน้3​ ​ทำให​้ป​ี ​2545​-​2548​ ​ซึง่​เปน็​ชว่ง​แรก​ของ​ประกาศ​ ​ม​ีผู​้ขอรบั​
ใบ​อนุญาต​ผลิต​สุรา​แช่​ชุมชน​ ​ทั้งหมด​ ​1,970​ ​ราย4​ ​และ​มี​ผู้​ขอรับ​ใบ​อนุญาต​ผลิต​สุรา​
กลั่น​ชุมชน​ ​ทั้งหมด​ ​6,116​ ​ราย5​ ​จำนวน​ผู้​ขอ​ใบ​อนุญาต​ที่​มาก​ขนาด​นี้​นับ​เป็น​จุด​เริ่ม​
ต้น​ของ​ปัญหา​ที่​ตาม​มา​ภาย​หลัง​

3​	 ​คุณสมบัติ​ผู้​ขอ​ใบ​อนุญาต​ ​ต้อง​เป็น​สหกรณ์​ ​กลุ่ม​บุคคล​ ​กลุ่ม​เกษตรกร​ที่​มี​ภูมิลำเนา​ใน​พื้นที่​ที่​ทำ​สุรา​ ​นิติบุคคล​ตา​มกฏ​
หมาย​แพ่ง​ที่​ผู้​ถือ​หุ้น​ทุก​คน​มี​สัญชาติ​ไทย​และ​เป็น​ผู้​มี​ภูมิลำเนา​ใน​พื้นที่​ที่​ทำ​สุรา​ขณะ​ขอ​อนุญาต​ ​ หรือ​เป็น​องค์กร​เกษตรกร​
ตาม​ ​พ​.​ร​.​บ​.​ ​กองทุน​ฟื้นฟู​และ​พัฒนา​เกษตรกร​ ​พ​.​ศ​.​ ​2542​ ​ส่วน​โรงงาน​ที่​ขอ​อนุญาต​ต้อง​อยู่​ห่าง​จาก​สถาน​ที่​อยู่​อาศัย​อย่าง​
ชัดเจน​และ​ห่าง​จาก​แหล่ง​น้ำ​สาธารณะ​ไม่​น้อย​กว่า​ ​100​ ​เมตร​ ​มี​กำลัง​การ​ผลิต​รวม​ไม่​เกิน​ ​5​ ​แรงม้า​หรือ​ใช้​คน​งาน​น้อย​กว่า​ ​
7​ ​คน​ ​และ​ต้อง​ใช้​ระบบ​บำบัด​น้ำ​เสีย​ที่​กรม​ควบคุม​มลพิษ​กำหนด​

​4​	 ​ข้อมูล​ตั้งแต่​วัน​ที่​ ​12​ ​ธันวาคม​ ​2544​ ​ถึง​ ​วัน​ที่​ ​30​ ​เมษายน​ ​2548​,​ ​กรม​สรรพสามิต

5	 ข้อมูล​ตั้งแต่​วัน​ที่​ ​21​ ​มกราคม​ ​2546​ ​ถึง​ ​วัน​ที่​ ​30​ ​เมษายน​ ​2548​,​ ​กรม​สรรพสามิต
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​	 ​ปจัจบุนั​ ​ม​ีผู​้ผลติ​สรุา​แช​่ชมุชน​ ​เหลอื​จำนวน​ 744​ ​ราย​ ​และ​ม​ีผู​้ผลติ​สรุา​กลัน่​ชมุชน​ ​เหลอื​จำนวน​ ​
4​,​ ​510​ ​ราย6​ ​(​ที่มา​:​ ​สรุป​จำนวน​ราย​ผู้​ได้​รับ​อนุญาต​ให้​ทำ​และ​ขาย​สุรา​แช่​ ​สุรา​กลั่น​,​ ​ข้อมูล​ ​ณ​ ​วัน​ที่​ ​
30​ ​เมษายน​ ​2551​,​ ​กรม​สรรพสามิต​)​ ​สะท้อน​ให้​เห็น​ปัญหา​บาง​ประการ​ที่​ชุมชน​ท้อง​ถิ่น​ไม่​สามารถ​
ดำเนิน​กิจการ​ต่อ​ไป​ได้​ภาย​ใต้​นโยบาย​ของ​รัฐ​ ​โดย​สาเหตุ​ส่วน​หนึ่ง​มา​จาก​ความ​ด้อย​ประสิทธิภาพ​ใน​
การ​ผลิต​สุรา​ชุมชน7​ ​กล่าว​คือ​ ​เป็น​ความคลาด​เคลื่อนที่​ผู้​ผลิต​สุรา​ชุมชน​ท้อง​ถิ่น​ ​ผลิต​สุรา​ได้​น้อย​กว่า​
ระดับ​ที่​ควร​จะ​เป็น​ภาย​ใต้​ปริมาณ​การ​ใช้​วัตถุดิบ​คงที่​ระดับ​หนึ่ง​ ​ผู้​ผลิต​สุรา​ชุมชน​บาง​ราย​จึง​มี​ต้นทุน​
การ​ผลิต​ที่​สูง​เกิน​ไป​ ​
​	 ​ดัง​นั้น​ ​การ​วิเคราะห์​ประสิทธิภาพ​การ​ผลิต​สุรา​ชุมชน​ ​จึง​เปรียบ​เสมือน​ดัชนี​ชี้​วัด​โอกาส​อยู่​
รอด​ของ​ผู​้ผลติ​สรุา​ชมุชน​ได​้ใน​ระดบั​หนึง่​ ​โดย​ปจัจบุนั​เขต​พืน้ที​่ภาค​เหนอื8​ ​ม​ีผู​้ผลติ​สรุา​แช​่ชมุชน​เหลอื​
จำนวน​ ​169​ ​ราย​ ​และ​ผู้​ผลิต​สุรา​กลั่น​ชุมชน​เหลือ​จำนวน​ ​3,088​ ​ราย​ ​เหลือ​มาก​ที่สุด​เมื่อ​เปรียบ​เทียบ​
กับ​ภาค​อื่น​ ​ภาค​เหนือ​จึง​เป็น​ภาค​ที่​ควร​ได้​รับ​การ​ศึกษา​ ​แต่​ที่​ผ่าน​มายัง​ไม่​เคย​มี​งาน​ศึกษา​ใด​วิเคราะห์​
ค่า​ความ​มี​ประสิทธิภาพ​การ​ผลิต​สุรา​ชุมชน​ใน​เขต​พื้นที่​ภาค​เหนือ​เลย​
​	 ​งาน​ศกึษา​นี​้ ​จงึ​ม​ีวตัถปุระสงค​์เพือ่​ดำเนนิ​การ​ใน​เรือ่ง​ดงั​กลา่ว​ ​แต​่จะ​ศกึษา​เฉพาะ​การ​ผลติ​สรุา​
กลั่น​ชุมชน​เท่านั้น​ ​ส่วน​สุรา​แช่​ชุมชน​ยัง​จะ​ไม่มี​การ​ศึกษา​ใน​ครั้ง​นี้​ ​เนื่องจาก​ข้อมูล​ที่​ใช้​วิเคราะห์​มี​ไม่​
เพียง​พอ​

6	 ข้อมูล​ ​ณ​ ​วัน​ที่​ ​30​ ​เมษายน​ ​2551​ ​จำนวน​ผู้​ผลิต​สุรา​กลั่น​ชุมชน​ ​ภาค​เหนือ​มี​ ​3,088​ ​โรงงาน​ ​ภาค​ตะวัน​ออก​เฉียง​เหนือ​มี​ ​707​ ​โรงงาน​ ​ภาค​ใต้​
มี​ ​376​ ​โรงงาน​ ​ภาค​กลาง​มี​ ​332​ ​โรงงาน​ ​และ​ ​กรุงเทพ​มี​ ​ 7 ​โรงงาน​ ​รวม​ ​4,510​ ​โรงงาน​,​ ​กรม​สรรพสามิต

7	 ความ​ด้อย​ประสิทธิภาพ​ใน​การ​ผลิต​ ​เป็น​เพียง​ปัจจัย​หนึ่ง​ที่​ทำให้​ผู้​ผลิต​สุรา​ชุมชน​ไม่​สามารถ​ดำเนิน​ธุรกิจ​ต่อ​ไป​ได้​ ​โดย​ยัง​มี​ปัญหา​ด้าน​อื่นๆ​ ​เช่น​ ​
ม​ีการ​ขาย​สรุา​ชมุชน​ขา้ม​ถิน่​จาก​ชมุชน​อืน่​ ​ม​ีการ​ขาย​สรุา​ชมุชน​ทัง้​สรุา​ถงุ​และ​สรุา​ขวด​แบบ​ไม​่ตดิ​แสตมป​์ ​ทำให​้ผู​้ผลติ​สรุา​ชมุชน​ใน​ทอ้ง​ถิน่​ไม​่สามารถ​
แขง่ขนั​ดา้น​ราคา​กบั​สรุา​ชมุชน​ขา้ม​ถิน่​ได​้ ​ม​ีปญัหา​เรือ่ง​อตัรา​ภาษ​ีที​่จดั​เกบ็​สรุา​ชมุชน​อยู่​ใน​ระดบั​สงู​และ​เปน็​อตัรา​เดยีว​กบั​สรุา​ขาว​โรงงาน​ ​ทำให​้สรุา​
ชุมชน​ไม่​สามารถ​แข่งขัน​ด้าน​ราคา​กับ​สุรา​ขาว​โรงงาน​ได้​ ​เป็นต้น​ ​(​ข้อมูล​จาก​การ​สัมภาษณ์​ผู้​ประกอบ​การ​ผลิต​สุรา​ชุมชน​ใน​เขต​ภาค​เหนือ​เมื่อ​วัน​ที่​ ​
10​ ​กุมภาพันธ์​ ​2552​)​ ​แต่​รายงาน​ฉบับ​นี้​จะ​กล่าว​เพียง​เรื่อง​ความ​ด้อย​ประสิทธิภาพ​ใน​การ​ผลิต​สุรา​กลั่น​ชุมชน​เท่านั้น

8	 ตาม​การ​แบง่​พืน้ที​่บรหิาร​งาน​สรุา​ของ​กรม​สรรพสามติ​ ​ภาค​ ​5​ ​เหนอื​ตอน​บน​ ​ประกอบ​ดว้ย​ ​เชยีงใหม​่ ​ลำพนู​ ​ลำปาง​ ​แพร​่ ​นา่น​ ​อตุรดติถ​์ ​พะเยา​ ​
เชียงราย​ ​แม่ฮ่องสอน​ ​และ​ภาค​ ​6​ ​เหนือ​ตอน​ล่าง​ ​ประกอบ​ด้วย​ ​พิษณุโลก​ ​กำแพงเพชร​ ​ตาก​ ​นครสวรรค์​ ​พิจิตร​ ​เพชรบูรณ์​ ​สุโขทัย​ ​อุทัยธานี
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03. ประโยชน์​ของ​การ​ศึกษา​

	 เมือ่​ทราบ​คา่​ประสทิธภิาพ​การ​ผลติ​สรุา​กลัน่​ชมุชน​ของ​โรงงาน​ ​จะ​ทำให​้ทราบ​
โอกาส​ทางการ​อยู่​รอด​ของ​ผู้​ประกอบ​การ​ด้วย​ ​เพราะ​ถ้า​ค่า​ประสิทธิภาพ​การ​ผลิต​ 
ของ​โรงงาน​ยิ่ง​ต่ำ​ย่อม​แสดง​ว่า​ผู้​ประกอบ​การ​มี​ความคลาด​เคลื่อน​ใน​กระบวนการ 
​ผลิต​มาก​ ​จำเป็น​ต้อง​ได้​รับ​การ​แก้ไข​โดย​ด่วน​ ​นอกจาก​นี้​ ​การ​วิเคราะห์​ค่า​
ประสิทธิภาพ​การ​ผลิต​จะ​สามารถ​บ่ง​บอก​ถึง​ปัจจัย​ภายใน​กระบวนการ​ผลิต​บาง​
ประการ​ที่​เชื่อ​มั่น​ทาง​สถิติ​ได้​ว่า​เป็น​สาเหตุ​ของ​ความ​ด้อย​ประสิทธิภาพ​ ​ดัง​นั้น​ 
ผู้​ประกอบ​การ​จะ​สามารถ​นำ​ผล​วิเคราะห์​ไป​ปรับปรุง​กระบวนการ​ผลิต​ใน​ส่วน​ที่​เป็น​
ความคลาด​เคลื่อน​อย่าง​ตรง​จุด​มาก​ขึ้น

02. วัตถุประสงค์​การ​ศึกษา​

	 เพือ่​ดำเนนิ​การ​วเิคราะห​์คา่​ประสทิธภิาพ​การ​ผลติ​สรุา​กลัน่​ชมุชน​ ​และ​หา​ปจัจยั​
บาง​ประการ​ที​่เปน็​ตวั​บง่​ชี​้ถงึ​ความ​ดอ้ย​ประสทิธภิาพ​ทางการ​ผลติ​สรุา​กลัน่​ชมุชน​ของ​
โรงงาน​เขต​พื้นที่​ภาค​เหนือ
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04. ขอบเขต​การ​ศึกษา​

	 ​การ​ศึกษา​นี้​ใช้​ข้อมูล​จาก​การ​สอบถาม​ผู้​ประกอบ​การ​ผลิต​สุรา​กลั่น​ชุมชน​ ​
จังหวัด​เชียงใหม่​ ​15​ ​โรงงาน​ ​จังหวัด​ลำปาง​ ​15​ ​โรงงาน​ ​และ​จังหวัด​พิษณุโลก​ ​15​ ​
โรงงาน​ ​รวม​ตัวอย่าง​สำรวจ​ ​45​ ​โรงงาน​ ​โดย​จังหวัด​เป้า​หมาย​ดัง​กล่าว​ ​เป็น​จังหวัด​
ใหญ่​มี​โรงงาน​สุรา​กลั่น​ชุมชน​รวม​กัน​ ​29.65​%​ ​ของ​โรงงาน​สุรา​กลั่น​เขต​ภาค​เหนือ​ ​
การ​สำรวจ​นี้​เป็น​ส่วน​หนึ่ง​ของ​งาน​วิจัย​เรื่อง​ ​“​ผลก​ระ​ทบ​ของ​การ​ขึ้น​ภาษี​สุรา​ ​และ​ ​
พรบ​.​ควบคมุ​การ​บรโิภค​สรุา​”​ ​โดย​สถาบนัวจิยั​เพือ่​การ​พฒันา​ประเทศไทย​ ​ซึง่​สำรวจ​
โรงงาน​สุรา​กลั่น​ชุมชน​ ​12​ ​จังหวัด​ทั่ว​ประเทศ​ ​(​ตัวแทน​ภาค​ละ​ ​3​ ​จังหวัด​)​ ​แต่​งาน​
ของ​สถาบันวิจัย​เพื่อ​การ​พัฒนา​ประเทศไทย​ ​ไม่​ได้​วิเคราะห์​ค่า​ประสิทธิภาพ​การ​ 
ผลิต​สุรา​กลั่น​ชุมชน​ระดับ​ภาค​ ​ผู้​ศึกษา​จะ​ใช้​ข้อมูล​โรงงาน​สุรา​กลั่น​ชุมชน​ ​3​ ​จังหวัด​
ภาค​เหนือ​ดัง​กล่าว​ ​เป็น​ตัวแทน​วิเคราะห์​ค่า​ประสิทธิภาพ​การ​ผลิต​สุรา​กลั่น​ชุมชน​
เขต​ภาค​เหนือ​ต่อ​ไป​
	 ​การ​สำรวจ​ดัง​กล่าว​ ​ดำเนิน​การ​ช่วง​วัน​ที่​ ​20​ ​เมษายน​ ​ถึง​ ​15​ ​พฤษภาคม​ ​
2551​ ​โดย​แบบสอบถาม​ที่​ใช้​ ​มี​ประเด็น​คำถาม​หลัก​ด้าน​การ​ผลิต​สุรา​ ​เช่น​ ​ปริมาณ​
สุรา​ที่​ผลิต​ได้​ ​ปริมาณ​วัตถุดิบ​ที่​ใช้​ ​จำนวน​แรงงาน​ที่​ใช้​ ​มูลค่า​พลังงาน​ที่​ใช้​ ​เป็นต้น​ ​
และ​มี​ประเด็น​คำถาม​หลัก​ด้าน​ปัจจัย​สะท้อน​ความ​ด้อย​ประสิทธิภาพ​ ​เช่น​ ​อายุ​ ​เพศ​
ของ​ผู้​ประกอบ​การ​ ​การ​ผลิต​สุรา​เป็น​อาชีพ​หลัก​หรือ​อาชีพ​รอง​ ​การ​ทำ​อาชีพ​เกษตร​
ควบคู​่ไป​กบั​อาชพี​ผลติ​สรุา​ ​การ​ฝกึ​อบรม​ ​ประเภท​เชือ้​เพลงิ​ที่​ใช​้ตม้​สรุา​ ​การ​จำหนา่ย​
สุรา​ไม่​ติด​แสตมป์​ ​สัดส่วน​เงิน​ลงทุน​ต่อ​แรงงาน​ ​เป็นต้น​ ​โดย​ข้อมูล​ที่​รวบรวม​ได้​จาก​
แบบสอบถาม​ใน​ประเดน็​เหลา่​นี​้ ​จะ​ถกู​นำ​มา​วเิคราะห​์ตาม​กรอบ​แนวคดิ​ใน​การ​ศกึษา​
ที่​จะ​นำ​เสนอ​ต่อ​ไป​
​	 ​อย่างไร​ก็ตาม​ ​สาเหตุ​ที่​ทำให้​จำนวน​ผู้​ประกอบ​การ​ผลิต​สุรา​กลั่น​ชุมชน​เขต​
ภาค​เหนือ​ลด​ลง​ ​เมื่อ​เทียบ​กับ​ปี​ที่​ออก​ประกาศ​กระทรวง​การ​คลัง​ใหม่ๆ​ ​ไม่ใช่​มี​
เพียง​เรื่อง​ความ​ด้อย​ประสิทธิภาพ​ที่​กำลัง​ศึกษา​อยู่​เท่านั้น​ ​ยัง​ขึ้น​กับ​สาเหตุ​อีก​หลาย​
ประการ​ ​ดัง​นั้น​ข้อ​สรุป​ที่​ได้​จาก​การ​ศึกษา​ครั้ง​นี้​ ​จึง​เป็น​บาง​ส่วน​ที่​ตอบ​สาเหตุ​ของ​
จำนวน​ผู้​ประกอบ​การ​ที่​ลด​ลง​เท่านั้น
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05. กรอบ​แนวคิด​ใน​การ​ศึกษา

	 การ​วิเคราะห์​ประสิทธิภาพ​การ​ผลิต​ ​ทำได้​ ​2​ ​ด้าน​ ​คือ​ ​(​1​)​ ​ด้าน​ผลผลิต​ ​ 
(​Output​-​Oriented​ ​Measure​)​ ​หมาย​ถึง​ ​หน่วย​ผลิต​จะ​สามารถ​เพิ่ม​ผลผลิต​ 
มาก​ขึ้น​เท่าใด​โดย​ไม่​เพิ่ม​ปัจจัย​การ​ผลิต​ ​และ​ ​(​2​)​ ​ด้าน​ปัจจัย​การ​ผลิต​ ​(​Input​- 
Oriented​ ​Measure​)​ ​หมาย​ถึง​ ​ปัจจัย​การ​ผลิต​จะ​สามารถ​ลด​ลง​ได้​มาก​เท่าใด​
โดย​ไม่​เปลี่ยนแปลง​จำนวน​ผลผลิต​ ​แนวคิด​ดัง​กล่าว​มา​จาก​งาน​ศึกษา​ของ​ ​Farrell​  
​(​1957​)​ ​ที่​สามารถ​ดำเนิน​การ​วิเคราะห์​ด้วย​สถิติ​สอง​แบบ​ ​คือ​ ​แบบ​ไม่​จำกัด​รูป​แบบ​ ​ 
(​Non​-​Parametric​)​ ​และ​จำกัด​รูป​แบบ​การก​ระ​จาย​ ​(​Parametric​)​ ​
​	 Non​-​Parametric​ ​เปน็การ​ศกึษา​ที่​ไม​่จำเปน็​ตอ้ง​ทราบ​รปู​แบบ​การก​ระ​จาย​
ของ​ประชากร​ ​และ​ไม่​ต้อง​ทราบ​รูป​แบบ​ฟัง​ก์ชั่​นการ​ผลิต​ ​โดย​ใช้​วิธี​ ​DEA​ ​(​Data​ ​ 
Envelopment​ ​Analysis​)​ ​มา​คำนวณ​ขอบเขต​ ​(​Frontier​)​ ​ของ​หน่วย​ผลิต​ ​แต่​วิธี​ ​ 
DEA​ ​อยู่​ภาย​ใต้​ข้อ​สมมติ​ว่า​ข้อมูล​ต้อง​ไม่มี​ความ​ผิด​พลาด​คลาด​เคลื่อน​ทาง​สถิติ​เลย​ ​
ซึง่​เทา่กบั​สมมต​ิวา่​ฟงั​กช์ั​่นข​อบ​เขต​การ​ผลติ​ม​ีลกัษณะ​เปน็​แบบ​แนน่อน​ ​(​Determin-
istic​ ​Parametric​ ​Frontier​)​ ​การ​ศึกษา​ด้วย​วิธี​ ​DEA​ ​จึง​ต้อง​ใช้​ความ​ระมัดระวัง​ 
ใน​การ​เกบ็​ขอ้มลู​อยา่ง​มาก​ ​ความ​ผดิ​พลาด​อาจ​สง่​ผล​ใหก้าร​คำ​นวณ​ฟงั​กช์ั​่นการ​ผลติ​
ผิด​พลาด​ได้​ ​จึง​เป็นการ​ยาก​ที่​จะ​ประเมิน​ผล​ว่า​มี​ความ​น่า​เชื่อ​ถือ​มาก​น้อย​เพียง​ใด​
​	 Parametric ​เป็นการ​ศึกษา​ที่​จำเป็น​ต้อง​ทราบ​รูป​แบบ​การก​ระ​จาย​ของ​
ประชากร​ ​โดย​อาศัย​เครื่อง​มือ​ทาง​เศรษฐ​มิติ​ช่วย​คำนวณ​ค่า​พารามิเตอร์​ ​ที่​เรียก​ว่า​ ​
stochastic​ ​ซึ่ง​สามารถ​แยก​ความคลาด​เคลื่อน​จาก​ตัว​รบกวน​ต่างๆ​ ​ที่​ไม่​สามารถ​
ควบคมุ​ใน​กระบวนการ​ผลติ​ได​้ ​ออก​จาก​ความคลาด​เคลือ่น​ดา้น​ผลก​ระ​ทบ​ของ​ความ​
ดอ้ย​ประสทิธภิาพ​ใน​กระบวนการ​ผลติ​จรงิ​ ​ความ​ดอ้ย​ประสทิธภิาพ​ที​่คำนวณ​ได​้จงึ​ม​ี
ค่า​ใกล้​เคียง​กับ​ความ​เป็น​จริง​มาก​ที่สุด​
​	 Parametric​ ​มี​สอง​วิธี​ ​คือ​ ​(​1​)​ ​Deterministic​ ​Frontier​ ​Method​ ​แต่​วิธี​นี้​มี​
ขอ้​จำกดั​ ​คอื​ ​ความคลาด​เคลือ่นที​่เกดิ​ขึน้​ ​จะ​ถอืวา่​มา​จาก​ความ​ดอ้ย​ประสทิธภิาพ​ของ​
หนว่ย​ผลติ​เพยีง​อยา่ง​เดยีว​ ​จงึ​ขดั​กบั​ความ​เปน็​จรงิ​เพราะ​ความ​ดอ้ย​ประสทิธภิาพ​บาง​
สว่น​ถกู​กระทบ​จาก​ความคลาด​เคลือ่น​ภายนอก​ที่​ไม​่สามารถ​ควบคมุ​ได​้ ​เชน่​ ​อณุหภมู​ิ
ห้อง​ขณะ​หมัก​สุรา​ ​และ​ความคลาด​เคลื่อน​ภายใน​ ​เช่น​ ​ความ​ด้อย​ประสิทธิภาพ​
ของ​หน่วย​ผลิต​เอง​ ​ดัง​นั้น​ ​Deterministic​ ​Frontier​ ​Method​ ​จึง​ไม่​ได้​รับ​ความ​นิยม​
เมื่อ​เทียบ​กับ​วิธี​ที่​ ​(​2​)​ ​Stochastic​ ​Frontier​ ​Method​ ​ที่​สามารถ​แยก​ความ​ด้อย​
ประสทิธภิาพ​จาก​ความคลาด​เคลือ่น​ภายใน​และ​ความคลาด​เคลือ่น​ภายนอก​ออก​จาก​
กัน​ได้​
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(​2​)

y = f (xi ;β) + v

โดยที่​
	 y	​ =​	 ปริมาณ​ผลผลิต​ที่​ได้​จาก​การ​ใช้​ปัจจัย​การ​ผลิต​ ​xi ￼​
	 xi	 =​	 ปัจจัย​การ​ผลิต​แต่ละ​ชนิด​ที่​ใช้​ ​โดยที่​ ​i​ ​เท่ากับ​ปัจจัย​ที่​ ​1, 2​,​… ถึง​ ​n​
	 β	 ​=​	 ค่า​สัมประสิทธิ์​
	 ε	​ =​	 ​ค่า​ความคลาด​เคลื่อน​ ​โดยที่​ ​ε = v – u￼​  ​ ​
​
	 เมือ่ v แสดง​ถงึ​ความคลาด​เคลือ่น​ ​ที​่อยู​่นอก​เหนอื​การ​ควบคมุ​ของ​หนว่ย​ผลติ​ ​ผู​้ผลติ​ไม​่สามารถ​
เปลี่ยนแปลง​อะไร​ได้​ ​เช่น​ ​อุณหภูมิ​ห้อง​ขณะ​หมัก​สุรา​ ​ซึ่ง​ใน​ทาง​สถิติ​ ​ค่า​ v ​จะ​มี​ค่า​เฉลี่ย​เท่ากับ​ศูนย์​ ​ ​
มี​ความ​แปรปรวน​คงที่​ ​v ~ N (0, σ 2v ) และ​เป็น​อิสระ​ต่อ​ u ​ดัง​นั้น​ v จะ​เป็น​ ​Two​-​Side​ ​Error​ ​
Term​ ​ที่​มี​ค่า​บวก​และ​ลบ​ทั้ง​สอง​ด้าน​
​	 ส่วน u ​เป็น​ความคลาด​เคลื่อนที่​เกี่ยวข้อง​กับ​หน่วย​ผลิต​ ​เช่น​ ​มี​คน​ทำงาน​มาก​หรือ​น้อย 
​เกนิ​ไป​ ​หาก​ผู​้ผลติ​บรหิาร​จดัการ​ปจัจยั​ดงั​กลา่ว​ได​้อยา่ง​เหมาะ​สม​ ​ความคลาด​เคลือ่น​ของ​หนว่ย​ผลติ​จะ​ 
ลด​ลง​ ​ดัง​นั้น u ​จึง​ใช้​วัด​ความ​ด้อย​ประสิทธิภาพ​ทาง​เทคนิค​ที่​เกิด​จาก​ปัจจัย​ภายใน​กระบวนการ​ผลิต​
ได้​ ​โดยที่​ความคลาด​เคลื่อน u จะ​มี​ค่า​ลบ​เสมอ​ ​เป็น​ ​One​-​Sided​ ​Error​ ​Term​ ​คือ​เป็น​ ​Error​ ​Term​ ​
ที่​มี​ค่า​ด้าน​ลบ​เพียง​ด้าน​เดียว​ ​มี​ค่า​อยู่​ระหว่าง​ ​0​ ​ถึง​ ​– α
​	 จาก​สมการ​ที่​ ​(​1​)​ ​เมื่อ u = 0 ​ฟัง​ก์ชั่​นการ​ผลิต​ที่​เกิด​ขึ้น​จริง​จึง​สามารถ​เขียน​เป็น​ฟัง​ก์ชั่​นบ​น 
ข​อบ​เขต​การ​ผลิต​สูงสุด​ ​ดังนี้

(​1​)

y = f (xi ;β) + ε

	 ​งาน​ของ​ ​Aigner​,​ ​Lovell​ ​and​ ​Schmidt​ ​(​1977​)​ ​และ​งาน​ของ​ ​Meeusen​ ​and​ ​Van​ ​den​ ​ 
Broeck​ (​1977​)​ ​ได้​นำ​แนวคิด​แบบ​จำลอง​ ​Stochastic​ ​Frontier​ ​Method​ ​มา​ใช้​กับ​ข้อมูล​ภาค 
​ตัด​ขวาง​ (​Cross​-​section​ ​Data​)​ ​เพื่อ​หาความ​ด้อย​ประสิทธิภาพ​จาก​ปัจจัย​ภายใน​ ​(u)​ ​ของ​ฟัง​ก์ชั่​น 
การ​ผลิต ​ดังนี้
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(​5​)

TE = exp (– u) = exp (– δ0 – δi  zi – e)

โดยที่​
	 zi ​=​ ​ลักษณะ​เฉพาะ​ของ​โรงงาน​แต่ละ​ประเด็น​ที่​ ​i​ ​ที่​ส่ง​ผล​ให้​เกิด​ความ​ด้อย​ประสิทธิภาพ​  
​เช่น​ ​อายุ​ ( z1 ) ​เพศ​ของ​ผู้​ประกอบ​การ ( z2 ) การ​ผลิต​สุรา​เป็น​อาชีพ​หลัก​หรือ​อาชีพ​รอง​ ( z3 )  
การ​ทำ​อาชีพ​เกษตร​ควบคู่​ไป​กับ​อาชีพ​ผลิต​สุรา ( z4 ) ​การ​ฝึก​อบรม ( z5 ) ประเภท​เชื้อ​เพลิง​ที่​ใช้​ต้ม​
สุรา ​( z6 ) การ​จำหน่าย​สุรา​ไม่​ติด​แสตมป์ ( z7 ) ​สัดส่วน​เงิน​ลงทุน​ต่อ​แรงงาน​ ( z8 ) ​เป็นต้น​

	 e ​=​ ​ค่า​ความ​ด้อย​ประสิทธิภาพ​ ​(​Inefficiency​ ​Error​ ​Term​)​
​
​	 ใน​ทาง​กลับ​กัน​ ​เมื่อ​ทราบ​ค่า​ความ​ด้อย​ประ​สิทธิ​ภา​พด​​าน​เทคนิค​ ​(​Technical​ ​Inefficiency​ ​
TI​)​ ​จะ​สามารถ​หา​ค่า​ความ​มี​ประสิทธิภาพ​ด้าน​เทคนิค​ ​(​Technical​ ​Efficiency​ ​TE​)​ ​ได้​ ​ดังนี้

(​4​)

u = δ0 + δi  zi + e

	 ความ​ด้อย​ประ​สิทธิ​ภา​พด​​าน​เทคนิค​ที่​ได้​จาก​สมการ​ที่​ ​(​3​)​ ​จะ​ถูก​ประมาณ​ค่า​และ​ถูก​อธิบาย​
ตาม​ลักษณะ​เฉพาะ​ของ​แต่ละ​โร​งงาน​ ​(z​)​ ​ดัง​สมการ​ที่​ ​(​4​)

(​3​)

TI  =   f (xi ;β) + v – u  =  – u
f (xi ;β) + v

	 ความ​ด้อย​ประ​สิทธิ​ภา​พด​​าน​เทคนิค​ ​(​Technical​ ​Inefficiency​ ​TI​;​ - u)​ ​จึง​สามารถ​เขียน​ใน​
รูป​สัดส่วน​ ​ฟัง​ก์ชั่​นการ​ผลิต​ที่​เกิด​ขึ้น​จริง​ ​(​สมการ​ ​1​)​ ​ต่อ​ ​ฟัง​ก์ชั่​นบ​นข​อบ​เขต​การ​ผลิต​สูงสุด​ ​(​สมการ​ ​
2​)​ ​ดังนี้
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โดยที่​
	 y	 =	 ปริมาณ​สุรา​ที่​โรงงาน​ผลิต​ได้​
​	 ​i​	​ =​	 1,2,3​,​…… เมื่อ​ ​i​ ​เป็น​จำนวน​ปัจจัย​การ​ผลิต​ที่​ใช้​ทั้งหมด​
	 xi	 =	 ปัจจัย​การ​ผลิต​ที่​ใช้​ชนิด​ที่​ ​i​ ​เช่น​ ​ปริมาณ​วัตถุดิบ​ ​จำนวน​แรงงาน​ ​เป็นต้น​ ​
	 Di	 =	 ตัวแปร​หุ่น​ ​(​Dummy​)​ ​ที่​คาด​ว่า​จะ​เกี่ยวข้อง​ ​เช่น​ ​ชนิด​ของ​วัตถุดิบ​ ​การ​ฝึก​อบรม​ ​ 
			   เป็นต้น​
	 ε	 =	 v - u

ln y = β0 + β1 ln x1 + β2 ln x2 +…+ βi ln xi + βi+1 Di+1 + βi+2 Di+2 +…+ v - u

(​6​)

	 ​ค่า​ความ​มี​ประสิทธิภาพ​ด้าน​เทคนิค​ ​(​TE​)​ ​ที่​คำนวณ​ได้​จะ​มี​ค่า​อยู่​ระหว่าง​ ​0​ ​ถึง​ ​1​ ​โดย​ตัวเลข​ที่​
เข้า​ใกล้​ ​1​ ​แสดง​ว่า​โรงงาน​มี​ประสิทธิภาพ​การ​ผลิต​ด้าน​เทคนิค​สูง​กว่า​โรงงาน​ที่​มี​ค่า​ประสิทธิภาพ​เข้า​
ใกล​้ ​0​ ​และ​หาก​คา่​ ​TE​ ​ที​่คำนวณ​เทา่กบั​ ​1​ ​แสดง​วา่​ ​โร​งง​งาน​ม​ีประสทิธภิาพ​การ​ผลติ​ดา้น​เทคนคิ​สงูสดุ​ ​
แต่​หาก​ค่า​ ​TE​ ​ที่​คำนวณ​เท่ากับ​ ​0​ ​แสดง​ว่า​ ​โรงงาน​ไม่มี​ประสิทธิภาพ​การ​ผลิต​ด้าน​เทคนิค​เลย​
​	 ​การ​ศึกษา​นี้​ ​กำ​หนด​ฟัง​ก์ชั่​นการ​ผลิต​แบบ​ ​Cobb​-​Douglas​ ​เพราะ​มี​ข้อดี​ ​คือ​ ​ค่า​สัมประสิทธิ์​
ตัวแปร​อิสระ​จะ​แสดง​ถึง​ความ​ยืดหยุ่น​ของ​ผลผลิต​ต่อ​ปัจจัย​การ​ผลิต​แต่ละ​ชนิด​ ​และ​ผล​รวม​ค่า​
สมัประสทิธิ​์ทกุ​ตวั​ยงั​แสดง​ถงึ​ผล​ได​้ตอ่​ขนาด​การ​ผลติ​ ​(​Return​ ​to​ ​Scale​)​ ​โดย​ฟงั​กช์ัน่​ ​Cobb​-​Douglas​ ​
ที่​ใช้​จะ​ถูก​เปลี่ยน​ให้​อยู่​รูป​สมการ​เส้น​ตรง​ด้วย​วิธี​ ​Logarithm​ ​ดัง​สมการ​ที่​ ​(​6​)​ ​ส่วน​นิยาม​ตัวแปร​จะ​
นำ​เสนอ​ใน​รูป​ตาราง​ของ​หัวข้อ​วิธี​ดำเนิน​การ​ศึกษา​ต่อ​ไป
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	 งาน​ศึกษา​เรื่อง​ประสิทธิภาพ​การ​ผลิต​ ​มี​อยู่​หลาย​งาน​ ​เช่น​ ​ดิเรก​ ​ปัทม 
​สิ​ริ​วัฒน์​ ​และสม​พร​ ​อิ​ศวิ​ลา​นนท์​ ​(​2533​)​ ​เรื่อง​การ​วัด​ประสิทธิภาพ​การ​ผลิต​ของ​
ชาวนา​ไทย​ ​:​ ​กรณี​ศึกษา​ ​6 หมู่​บ้าน​,​ ​สุรศักดิ์​ ​ธรรม​โม ​(​2549​)​ ​เรื่อง​การวิเคราะห์​
ประสิทธิภาพ​ทาง​เทคนิค​ของ​โรงงาน​น้ำตาลใน​ประเทศไทย​ ​กรณี​ศึกษา​กลุ่ม​ 
วัง​ขนาย​,​ ​สันติ​ ​ศรี​สมบูรณ์​ ​(​2551​)​ ​เรื่อง​ประสิทธิภาพ​ทาง​เทคนิคของ​การ​ผลิต​ 
ขา้ว​แบบ​อนิทรยี​์และ​แบบ​ใช​้สาร​เคม​ี ​แต​่งาน​เห​ลา่​นี​้ล​่วน​เปน็​ประเดน็​ที​่ยงั​ไม​่เกีย่วขอ้ง​
กับ​การ​วัด​ประสิทธิภาพ​การ​ผลิต​สุรา​ชุมชน​ ​มี​เพียงงาน​ของ​ ​นิพนธ์​ ​พัว​พงศกร​ ​ 
และ​คณะ​ ​(​2552​) เรื่อง​ผลก​ระ​ทบ​ของ​การ​ขึ้น​ภาษี​สุรา​ ​และ​ ​พรบ​. ควบคุม​การ​
บริโภค​สุรา​ ​เท่านั้น​ที่​มี​การ​วิเคราะห์ค่า​ประสิทธิภาพ​การ​ผลิต​ของ​โรงงาน​สุรา​กลั่น​
ชมุชน​ทัง้​ประเทศ​ ​โดย​ปจัจยั​กำหนด​ ​Stochastic Production​ ​Frontier​ ​ประกอบ​ดว้ย​ ​ 
1​.​ปริมาณ​วัตถุดิบ​ที่​ใช้​  ​ 2​.ประเภท​วัตถุดิบ​หลัก​ที่​ใช้​เป็น​ ​ข้าวน้ำ​ตาล​ต​โนด​ ​และ​โม​
ลาส​  3​.คา่​ ​Interaction​ ​(​ผล​คณู​)​ ​ระหวา่ง​ปรมิาณ​วตัถดุบิ​ที่​ใช​้กบั​ประเภท​วตัถดุบิ​ที่​ใช​้ ​  
4​.​จำนวน​แรงงาน​ ​ 5​.​มูลค่า​การ​ใช้​พลังงาน​  ​6​.​จำนวน​ปี​ที่​เปิด​กิจการ​ ​ 7​.​จำนวน​ปี​ 
ศึกษา​ของ​เจ้าของ​โรงงาน​ ​ 8​.​จำนวน​ปี​ที่​ทำ​อาชีพ​ผลิต​สุรา​  9​.​ราคา​วัตถุดิบ​หลัก​   
10​.​Dummy​ ​การ​ฝกึ​อบรม​ ​ 11​.​Dummy​ ​เจา้ของ​โรงงาน​ทำ​อาชพี​เกษตร​ ​ 12​.​Dummy​ ​
โรงงาน​มี​การ​บ่ม​สุรา​ก่อน​ขาย​ ​13​.​Dummy​ ​การ​จำหน่าย​สุรา​ไม่​ติด​แสตมป์​ ​และ​ ​ 
14​.​สัดส่วน​การ​ใช้​ทุน​ต่อ​แรงงาน​
​	 งาน​ศึกษา​นี้​ใช้​แนวคิด​เดียว​กับ​ ​นิพนธ์​ ​พัว​พงศกร​ ​และ​คณะ​ ​(​2552​)​ ​มา​
วิเคราะห์​ประสิทธิภาพ​การ​ผลิต​สุรา​กลั่น​ชุมชน​เขต​ภาค​เหนือ​ ​โดย​มี​การ​ปรับ​ปัจจัย​
บาง​อย่าง​ให้​เหมาะ​สม​ ​และ​จาก​การ​สัมภาษณ์​กลุ่ม​ผู้​ประกอบ​การ​สุรา​พื้น​บ้าน​เขต​
ภาค​เหนือ​ ​ทำให้​ผู้​ศึกษา​ทราบ​ข้อมูล​ว่า​ ​ผู้​ประกอบ​การ​หลาย​ราย​มี​ความ​จำเป็น​ต้อง​
จำหน่าย​สุรา​ไม่​ติด​แสตมป์​ ​เพราะ​ผู้​ประกอบ​การ​ท้อง​ถิ่น​ได้​รับ​ความ​กดดัน​เรื่อง​การ​
จำหน่าย​สุรา​ข้าม​ถิ่น​ใน​รูป​สุรา​ถุง​ ​สุรา​ไม่​ติด​แสตมป์​จาก​ผู้​ประกอบ​การ​ท้อง​ถิ่น​อื่น​ ​ 
และ​ประสบ​ปญัหา​อตัรา​ภาษ​ีที​่จดั​เกบ็​อยู​่ระดบั​เดยีว​กบั​สรุา​ขาว​โรงงาน​ ​ทำให​้แขง่ขนั​
ดา้น​ราคา​ไม​่ได​้ ​หาก​ผู​้ประกอบ​การ​สรุา​พืน้​บา้น​ไม​่หา​ทางออก​ดว้ย​การ​จำหนา่ย​สรุา​ไม​่
ตดิ​แสตมป​์จะ​ไม​่สามารถ​ดำเนนิ​ธรุกจิ​ตอ่​ไป​ได​้ ​(​แต​่มไิด​้หมายความ​วา่​ผู​้ประกอบ​การ​
ทกุ​ราย​จะ​จำหนา่ย​สรุา​ไม​่ตดิ​แสตมป​์)​ ​แต​่เมือ่​นำ​คำถาม​นี​้เตมิ​ลง​ใน​แบบสอบถาม​เพือ่​
ให้​ผู้​ประกอบ​การ​ตอบ​ตาม​ตรง​ ​จะ​ไม่มี​ใคร​ยอมรับ​ว่า​ตนเอง​ทำ​เช่น​นั้น​ ​เพราะ​เกรง​
เรือ่ง​ผลก​ระ​ทบ​ที​่อาจ​ตาม​มา​ภาย​หลงั​ ​ผู​้ศกึษา​จงึ​หา​ทางออก​ดว้ย​การ​กำหนด​ตวัแปร​
การ​จำหน่าย​สุรา​ไม่​ติด​แสตมป์​ ​(​smuggle​)​ ​ขึ้น​มา​โดย​ใช้​เท​คนิก​สัมภาษณ์​ข้อมูล​

06. วิธี​ดำเนิน​การ​ศึกษา​
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ปริมาณ​วัตถุดิบ​ที่​ใช้​ผลิต​สุรา​ก่อน​ ​เพราะ​คาด​ว่า​ผู้​ประกอบ​การ​จะ​ให้​ข้อมูล​ที่​เป็น​จริง​ ​หลัง​จาก​นั้น​จึง​
สมัภาษณ​์ขอ้มลู​ปรมิาณ​สรุา​ที​่ผลติ​ ​ปรมิาณ​สรุา​ที​่จำหนา่ย​ทหีลงั​ ​ซึง่​อาจ​เปน็​ขอ้มลู​ที​่นอ้ย​กวา่​ความ​เปน็​
จริง​ ​โดย​พบ​ว่า​หลาย​โรงงาน​เมื่อ​คำนวณ​ปริมาณ​สุรา​ที่​คาด​ว่า​ผลิต​ได้​จาก​การ​ใช้​วัตถุดิบ​ ​มัก​จะ​ได้​ค่า​
มากกวา่​ปรมิาณ​สรุา​ที​่ผลติ​จาก​คำ​บอก​ของ​ผู​้ประกอบ​การ​ ​ดงั​นัน้​ ​ตวัแปร​หุน่​ ​(​Dummy​)​ ​การ​จำหนา่ย​
สุรา​ไม่​ติด​แสตมป์​ ​(​smuggles​)​ ​จึง​เป็น​ตัวแปร​ที่​ผู้​ศึกษา​ประมาณ​การ​ขึ้น​เอง​ ​มี​ค่า​เป็น​ ​1​ ​เมื่อ​ปริมาณ​
สรุา​ที​่คำนวณ​จาก​การ​ใช​้วตัถดุบิ​ม​ีคา่​มากกวา่​ปรมิาณ​สรุา​จาก​คำ​บอก​ของ​ผู​้ประกอบ​การ​ ​และ​ม​ีคา่​เปน็​ ​
0​ ​เมื่อ​ปริมาณ​สุรา​ที่​คำนวณ​จาก​การ​ใช้​วัตถุดิบ​มี​ค่า​น้อย​กว่า​หรือ​เท่ากับ​ปริมาณ​สุรา​จาก​คำ​บอก​ของ 
ผู้​ประกอบ​การ​ ​มี​วิธี​การ​ดังนี้​ ​
	 1.	ให้​ผู้​ประกอบ​การ​ตอบ​ปริมาณ​วัตถุดิบ​ (​ภาค​เหนือ​จะ​เป็น​ข้าว​เหนียว​/​กิโลกรัม​) ​ที่​ใช้​ผลิต​ 
		  สุรา​ใน​แต่ละ​เดือน​ ​(​A​)​ ​เป็น​ประเด็น​แรก​
​	 2.	ให้​ผู้​ประกอบ​การ​ตอบ​ปริมาณ​ข้าว​เหนียว​(​กิโลกรัม​)​ ​ที่​ใส่​ลง​ใน​ถัง​หมัก​ขนาด​ ​20​ ​ลิตร​ ​(​B​) 
​	 3.	ให้​ผู้​ประกอบ​การ​ตอบ​ปริมาณ​สุรา​ที่​จะ​ผลิต​ได้​(​ลิตร​)​ ​หาก​ใช้​ถัง​หมัก​ขนาด​ ​500​ ​ลิตร​ ​(​C​)​
​	 4.	ให​้ผู​้ประกอบ​การ​ตอบ​ปรมิาณ​สรุา​ใน​หนว่ย​ลติร​และ​ขวด​ที​่โรงงาน​ผลติ​ได​้จรงิ​ใน​แตล่ะ​เดอืน​ ​ 
		  (​D​)​ ​เป็น​ประเด็น​สุดท้าย​ ​โดย​พบ​ว่า​ข้อมูล​จะ​น้อย​กว่า​ความ​เป็น​จริง​เมื่อ​เทียบ​กับ​ปริมาณ​ 
		  สุรา​ที่​คาด​ว่า​น่า​จะ​ผลิต​ได้​จาก​การ​คำนวณ​วัตถุดิบ​ข้อ​ ​1​-​4​
​	 5.	การ​ประมาณ​สุรา​ที่​คาด​ว่า​น่า​จะ​ผลิต​ได้​จริง​
​		  •	 หา​จำนวน​ถัง​หมัก​ขนาด​ ​20​ ​ลิตร​ที่​ใช้​ ​ ​E​ ​=​ ​A​/​B​ ​ ​หน่วย​ถัง​ขนาด​ ​20​ ​ลิตร​
		  •	 ​หา​ปริมาตร​บรรจุ​ทั้งหมด​ ​F​ ​=​ ​E​*​20​ ​หน่วย​ลิตร​
		  •	 หา​ปริมาณ​สุรา​ที่​คาด​ว่า​จะ​ผลิต​ได้​ ​G​ ​=​ ​(​C​*​F​)​/​500​ ​หน่วย​ลิตร​
	 6.	​วิธี​กำหนด​ตัวแปร​ ​smuggle​ ​ถ้า​ ​G​ ​>​ ​D​ ​smuggle​ ​ให้​เป็น​ ​1​ ​แต่​ถ้า​ ​G​ ​<​=​ ​D​ ​smuggle​ ​ให้​ 
		  เป็น​ ​0​
​	 7.	กำหนด​ตัวแปร​ตาม​ ​(​Dependent​ ​Variable​)​ ​ปริมาณ​สุรา​ที่​ผลิต​ได้​ใน​หน่วย​ลิตร  
		  แอลกอฮอล์​บริสุทธิ์​ ​(​LPA​)​ ​
​		  •	 ขั้น​ที่​หนึ่ง​ ​หา​ปริมาณ​สุรา​ที่​ผลิต​ได้​ของ​โรงงาน​แต่ละ​โรง​ ​โดยที่​ ​ถ้า​ ​G​ ​>​ ​D​ ​ปริมาณ​ 
			   สุรา​ที่​ผลิต​ได้​ให้​เป็น​ ​G​ ​แต่​ถ้า​ ​G​ ​<​=​ ​D​ ​ปริมาณ​สุรา​ที่​ผลิต​ได้​ให้​เป็น​ ​D​ ​มี​หน่วย​เป็น​ลิตร​ ​ 
			   เหต​ุที​่ตอ้งหา​ปรมิาณ​สรุา​ที​่ผลติ​ได​้จรงิ​ขึน้​มา​กอ่น​ ​เพราะ​หาก​ใช​้คา่​ปรมิาณ​สรุา​ที​่โรงงาน​ 
			   บอก​ ​(​D​)​ ​เพียง​อย่าง​เดียว​ ​โดย​รู้​ว่า​ข้อมูล​ดัง​กล่าว​น้อย​กว่า​ความ​เป็น​จริง​ ​ขณะ​ที่​การ​ใช้​ 
			   วัตถุดิบ​มี​มาก​ ​จะ​ทำให้​ผล​ประมาณ​ค่า​ประสิทธิภาพ​การ​ผลิต​อยู่​ใน​ระดับ​ต่ำ​กว่า​ความ​ 
			   เป็น​จริง​ ​เนื่องจาก​ได้​ผลผลิต​น้อย​แต่​ใช้​ปัจจัย​การ​ผลิต​มาก9​

9​ ​ อย่างไร​ก็ตาม​ ​ การ​หา​ปริมาณ​สุรา​ที่​ผลิต​ได้​จริง​ตาม​วิธี​นี้​ ​ อาจ​มี​ผู้​โต้​แย้ง​ว่า​ ​ ค่า​ประสิทธิภาพ​การ​ผลิต​ที่​คำนวณ​ได้​ ​(​TE​)​ ​ จะ​ถูก​บิดเบือน​ไป​จาก​
ความ​เป็น​จริง​ตาม​ค่า​ปริมาณ​สุรา​ ​G​ ​ที่​เกิด​จาก​การ​คำนวณ​ ​แต่​อย่าง​ที่​ทราบ​แล้ว​ว่า​ ​ข้อมูล​ปริมาณ​สุรา​ที่​ผลิต​ได้​จริง​ตาม​คำ​บอก​ของ​ผู้​ประกอบ​การ​  
​(​D​)​ ​ เป็น​ค่าที่​ไม่​ถูก​ต้อง​อยู่​ใน​ตัว​ของ​มัน​เอง​ ​(​สำหรับ​บาง​โรงงาน​)​ ​ หาก​ยัง​คง​ใช้​ค่า​ดัง​กล่าว​ ​ ค่า​ประสิทธิภาพ​การ​ผลิต​จะ​ต่ำ​กว่า​ความ​เป็น​จริง​อยู่​
มาก​ ​เนื่องจาก​เป็น​ลักษณะ​ผลิต​ได้​น้อย​ ​แต่​ใช้​ปัจจัย​การ​ผลิต​มาก​ ​ผู้​ศึกษา​จึง​คิด​ประมาณ​ค่า​ปริมาณ​สุรา​ที่​ผลิต​ได้​จริง​เพื่อ​แก้​ปัญหา​ดัง​กล่าว​ ​โดย​
ใช้​ขอ้มลู​แวดลอ้ม​จาก​แบบสอบถาม​ ​ซึง่​หาก​เรา​ยงั​เชือ่​วา่​ขอ้มลู​แวด​ลอ้​มอืน่ๆ​ ​เชน่​ ​ปรมิาณ​การ​ใช้​วตัถดุบิ​ ​ปรมิาณ​การ​ใส่​วตัถดุบิ​ลง​ใน​ถงั​หมกั​ขนาด​ ​
20​ ​ลิตร​ ​และ​ปริมาณ​สุรา​ที่​ผลิต​ได้​จาก​การ​ใช้​ถัง​หมัก​ขนาด​ ​500​ ​ลิตร​ ​ยัง​มี​ความ​เป็น​จริง​อยู่​บ้าง​ ​เนื่องจาก​เป็นการ​สอบถาม​ข้อมูล​ระ​ยะ​ต้นๆ ของ​
การ​สมัภาษณ์​ ​ผล​ประมาณ​คา่​ปรมิาณ​สรุา​ที่​ผลติ​ได้​จรงิ​ตาม​วธิี​ของ​ผู้​ศกึษา​ ​ก​็นา่​จะ​ใกล้​เคยีง​กบั​ปรมิาณ​สรุา​ที่​ผู้​ประกอบ​การ​ผลติ​ได้​จรงิๆ​ ​และ​ดว้ย​
เหตุ​นี้​ผู้​ศึกษา​จึง​สร้าง​ตัวแปร​หุ่น​ ​(​Dummy​)​ ​smuggle​ ​เพิ่ม​เติม​ใน​สมการ​ ​Stochastic​ ​Production​ ​Frontier​ ​เพื่อ​เป็น​ตัว​ควบคุม​ด้วย
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ตาราง​ที่​ ​1​ ​ราย​ละเอียด​ตัวแปร​ที่​ใช้​ใน​แบบ​จำลอง​ตาม​สมการ​ที่​ ​6​

นิยาม​ ​ตัวแปร​ ​หน่วย​ต่อ​เดือน​

ปริมาณ​สุรา​ที่​ผลิต​ได้​ ​llpa​ ​ln ​(​ลิตร​ ​LPA​)​

ปัจจัย​กำหนด​ปริมาณ​สุรา​ที่​ผลิต​ได้​

​ปริมาณ​วัตถุดิบ​หลัก​ที่​ใช้​ ​lmater​ ​ln ​(​กิโลกรัม​)​

จำนวน​แรงงาน​ที่​ใช้​ ​llabor​ ​ln​ (​คน​)​

มูลค่า​น้ำ​ที่​ใช้​ ​lwater​ ​ln​ (​บาท​)​

มูลค่า​พลังงาน​ที่​ใช้​ ​lenergy​ ​ln​ (​บาท​)​

​ปัจจัย​กำหนด​ความ​ด้อย​ประสิทธิภาพ​

อายุ​ผู้​ประกอบ​การ​ ​lage​ ​ln​ (​ปี​)​

​เพศ​ผู้​ประกอบ​การ​ ​male​ ​1​ ​ชาย​  0​ ​หญิง​

ทำ​อาชีพ​ผลิต​สุรา​เป็น​อาชีพ​หลัก​ ​occ​ ​1​ ​ใช่​  0​ ​ไม่ใช่​

ทำ​อาชีพ​เกษตร​ร่วม​กับ​การ​ทำ​อาชีพ​ผลิต​สุรา​ ​occagri​ ​1​ ​ใช่​  0​ ​ไม่ใช่​

ได้​รับ​การ​อบรม​เรื่อง​การ​ผลิต​สุรา​ ​train​ ​1​ ​ใช่​  0​ ​ไม่ใช่​

ประเภท​ของ​เชื้อ​เพลิง​ที่​ใช้​ต้ม​สุรา​ ​gas​ ​1​ ​ใช้​แก๊ส ​ 0​ ​ใช้​ไม้​ฟืน​

มี​การ​จำหน่าย​สุรา​ไม่​ติด​แสตมป์​ ​smuggle​ ​1​ ​มี​การ​จำหน่าย​  0​ ​ไม่มี​การ​จำหน่าย​

สัดส่วน​ทุน​ต่อ​แรงงาน​ ​lk_l​ ​ln (​มูลค่า​เงิน​ลงทุน​/​จำนวน​แรงงาน​)

​		  •	 ขั้น​ที่​สอง​ ​แปลง​ปริมาณ​สุรา​ใน​หน่วย​ลิตร​ ​ให้​เป็น​หน่วย​ ​ลิตร​แอลกอฮอล์​บริสุทธิ์​ ​ 
			   (​LPA​)​ ​ดังนี้​ ​ ​LPA​ ​=​ ​(​ปริมาณ​สุรา​ที่​ผลิต​ได้​ใน​หน่วย​ลิตร​ ​*​ ​ขนาด​ดีกรี​สุรา​)​ ​/​ ​100​

	 ​โรงงาน​ผลิต​สุรา​กลั่น​ชุมชน​ ​45​ ​โรงงาน​ ​ผู้​ศึกษา​ใช้​วิธี​โทรศัพท์​เพื่อ​ขอ​นัด​วัน​ ​เวลา​ ​เข้าไป​
สอบถาม​ขอ้มลู​ตาม​แบบสอบถาม​ที​่กำหนด​ ​และ​นำ​มาส​รา้ง​ฐาน​ขอ้มลู​ตาม​ปจัจยั​ที​่คาด​วา่​จะ​เกีย่วขอ้ง​
กับ​การ​ผลิต​สุรา​และ​ปัจจัย​ที่​คาด​ว่า​จะ​เป็น​ความคลาด​เคลื่อน​ภายใน​กระบวนการ​ผลิต​ ​อัน​นำ​มา​ซึ่ง​
ความ​ด้อย​ประสิทธิภาพ​การ​ผลิต​ ​ดัง​ตาราง​ที่​ ​1​ ​และ​นำ​ปัจจัย​ดัง​กล่าว​มา​วิเคราะห์​เสนอ​ผล​ใน​หัวข้อ​
ผล​การ​ศึกษา​ต่อ​ไป
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07. ผล​การ​ศึกษา​

	 จาก​ตาราง​ที่​ ​2​ ​แสดง​ปัจจัย​กำหนด​ปริมาณ​การ​ผลิต​สุรา​ที่​ศึกษา​ ​ได้แก่​   
1​.​ปริมาณ​วัตถุดิบ​หลัก​ที่​ใช้​ ​(​lmater​)​ ​ 2​.​จำนวน​แรงงาน​ที่​ใช้​ ​(​llabor​)​  ​3​.​มูลค่า​น้ำ​ 
ที่​ใช้​ ​(​lwater​)​  ​4​.​มูลค่า​พลังงานที่​ใช้​ ​(​lenergy​)​ ​พบ​ว่า​ ​ปริมาณ​วัตถุดิบ​หลัก​ที่​ใช้​ ​ 
(​lmater​)​ ​และ​มลูคา่​นำ้​ที่​ใช​้ ​(​lwater​)​ ​เปน็​สอง​ปจัจยั​ที​่ม​ีนยั​สำคญั​ตอ่​การ​เพิม่​ปรมิาณ​
ผลผลติ​สรุา​ ​ณ​ ​ระดบั​ความ​เชือ่​มัน่​ทาง​สถติ​ิมากกวา่​ ​95​%​ ​กลา่ว​ถอื​ ​ยิง่​โรงงาน​ใช​้วตัถดุบิ​ ​
และ​นำ้​ไป​กบั​กระบวนการ​ผลติ​ ​จะ​ทำให​้ได​้ผลผลติ​สรุา​มาก​ขึน้​ ​เพราะ​คา่​สมัประสทิธิ​์
หน้า​ตัวแปร​มี​เครื่องหมาย​บวก​ ​ขณะ​เดียวกัน​ ​จำนวน​แรงงาน​ที่​ใช้​ ​(​llabor​)​ ​พบ​ว่า​ 
มี​นัย​สำคัญ​ทาง​สิถิ​ติ​ระดับ​ความ​เชื่อ​มัน​มากกว่า​ ​95​%​ ​ที่​ทำให้​ผลผลิต​สุรา​ 
ลด​ลง​ ​เพราะ​ค่า​สัมประสิทธิ์​หน้า​ตัวแปร​มี​เครื่องหมาย​ลบ​ ​อาจ​เพราะ​กระบวนการ​
ผลิต​ใช้​คน​ทำงาน​มาก​เกิน​ไป​ ​มี​การ​ว่าง​งาน​แฝง​เกิด​ขึ้น​ ​โดย​พบ​ว่า​หนึ่ง​โรงงาน​
มี​คน​ทำงาน​ประมาณ​ ​3​-​4​ ​คน​ ​ซึ่ง​อาจ​มาก​เกิน​ความ​จำเป็น​ ​ส่วน​มูลค่า​พลังงาน​  
​(​lenergy​)​ ​ไมม่​ีนยั​สำคญั​ตอ่​การ​เพิม่​ผลผลติ​ ​อาจ​เพราะ​โรงงาน​สว่น​ใหญ่​ใน​ภาค​เหนอื​ ​ 
(​60​%​ ​ของ​ ​45​ ​โรงงาน​)​ ​ใช​้ไม​้ฟนื​เปน็​เชือ้​เพลงิ​หลกั​ใน​การ​ตม้​สรุา​ ​ซึง่​หา​ได​้ตาม​ชมุชน​ ​
ม​ีราคา​ถกู​ ​หรอื​ไม​่ตอ้ง​จดั​ซือ้​ ​มลูคา่​การ​ใช​้พลงังาน​จงึ​ไม่​ใช​้ปจัจยั​กำหนด​ปรมิาณ​การ​
ผลติ​สรุา​ ​และ​ผล​การ​ศกึษา​ยงั​พบ​วา่​ ​ไม​้ฟนื​ ​กลบั​เปน็​แหลง่​พลงังาน​ที​่กอ่​ให​้เกดิ​ความ​
ด้อย​ประสิทธิภาพ​ด้าน​เทคนิค​ ​โดย​จะ​ขยาย​ความ​ให้​เห็น​ต่อ​ไป​
​	 ​ประเด็น​ที่​สอง​ ​เมื่อ​ทราบ​ปัจจัย​กำหนด​ปริมาณ​สุรา​ที่​ผลิต​ ​คำถาม​คือ​ ​
กระบวนการ​ผลิต​มี​ความ​ด้อย​ประสิทธิภาพ​อยู่​จริง​หรือ​ไม่​ ​ตอบ​คำถาม​นี้​ได้​โดย​การ​
ทดสอบ​สมมติฐาน​ ​กล่าว​คือ ตั้ง​สมมติฐาน​หลัก H0 : u = 0 หมาย​ถึง​ ​การ​ผลิต​
สุรา​กลั่น​ชุมชน​เขต​ภาค​เหนือ​ไม่มี​ความด้อย​ประสิทธิภาพ​อยู่​จริง​ ​และ​สมมติฐาน​
รอง ​H1 : u # 0 หมาย​ถึง​ ​การ​ผลิตสุรา​กลั่น​ชุมชน​เขตภาค​เหนือ​มี​ความ​ด้อย​
ประสิทธิภาพ​อยู่​จริง​ ​โดย​ใช้ค่า​สถิติ​ ​Log​-​likelihood​ ​ทดสอบ​ ​ซึ่ง​จาก​ตาราง​ที่ 2​ ​ค่า​ ​
Log​-​likelihood​ ​ที​่คำนวณ​ได​้เทา่กบั​ ​29.49 ม​ีคา่สงู​กวา่​สถติ​ิเปรยีบ​เทยีบ​ ​Chi​-​square ​ 
(​จาก​การ​เปิด​ตาราง​สถิติ​)​ ​ณ​ ​ระดับ​ความ​เชื่อ​มั่น 95​%​ ​ที่​ ​Degree​ ​of​ ​Freedom​ ​8​ ​ 
(​Chi​-​square​ ​=​ ​15.51​)​ ​ดัง​นั้น​จึง​ทำ​การ​ปฎิ​เสธ​สมมติฐาน​หลัก H0 และ​ยอมรับ​
สมมติฐาน​รอง ​H1  กล่าว​คือ​ ​การ​ผลิต​สุรา​กลั่น​ชุมชน​เขต​ภาค​เหนือ​ ​มี​ความ​ด้อย​
ประสิทธิภาพ​อยู่​จริง​
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​	 ​ประเด็น​ที่​สาม​ ​ระดับ​ความ​มี​ประสิทธิภาพ​เชิง​เท​คนิก​ ​(​TE​)​ ​ของ​การ​ผลิต​สุรา​กลั่น​ชุมชน​เขต​
ภาค​เหนือ​ ​มี​ค่า​เท่ากับ​ ​0.1573027​ ​ซึ่ง​อยู่​ใน​ระดับ​ต่ำ​มาก (​ค่า​ประสิทธิภาพ​เข้า​ใกล้​ ​0​)​ ​หมายความ​
ว่า​ ​การ​ผลิต​สุรา​กลั่น​ชุมชน​ที่​เป็น​อยู่​ใน​ปัจจุบัน​มี​ประสิทธิภาพ​เพียง​ ​15.73​%​ ​เท่านั้น​
​	 ​ประเด็น​ที่​สี่​ ​ปัจจัย​สะท้อน​ความ​ด้อย​ประสิทธิภาพ​ ​ณ​ ​ระดับ​ความ​เชื่อ​มัน​ทาง​สถิติ​มากกว่า​ ​
95​%​ ​มี​อยู่​ ​8​ ​ปัจจัย​ ​ได้แก่​ ​ 1​.​อายุ​ผู้​ประกอบ​การ​ ​(​lage​)​  ​2​.​เพศ​ผู้​ประกอบ​การ​ ​(​male​)​ ​ 3​.​การ​
ผลิต​สุรา​เป็น​อาชีพ​หลัก​หรือ​อาชีพ​รอง​ ​(​occ​)​ ​ 4​.​การ​ทำ​อาชีพ​เกษตร​ควบคู่​ไป​กับ​อาชีพ​ผลิต​สุรา​ ​ 
(​occagri​)​ ​ 5​.​การ​ฝึก​อบรม​ ​(​train​)​ ​ 6​.​ประเภท​เชื้อ​เพลิง​ที่​ใช้​ต้ม​สุรา​ ​(​gas​)​ ​ 7​.​การ​จำหน่าย​สุรา​ 
ไม่​ติด​แสตมป์​ ​(​smuggle​)​ ​และ​ ​ 8​.​สัดส่วน​เงิน​ลงทุน​ต่อ​แรงงาน​ ​(​lk_l​)​ ​โดย​มี​ราย​ละเอียด​ดังนี้​
​	 ​(​1​)​ ​อายุ​ผู้​ประกอบ​การ​ ​(​lage​)​ ​พบ​ว่า​ ​ผู้​ประกอบ​การ​ที่​มีอายุ​มาก​ ​จะ​ก่อ​ให้​เกิด​ความ​ด้อย​
ประสิทธิภาพ​มาก​ขึ้น​ตาม​ไป​ด้วย​ ​เพราะ​ค่า​สัมประสิทธิ์​หน้า​ตัวแปร​มี​เครื่องหมาย​บวก​ ​อาจ​เพราะ​ 
ผู้​ประกอบ​การ​ที่​มีอายุ​มาก​จะ​เรียน​รู้​และ​ปรับปรุง​กระบวนการ​ผลิต​สุรา​ได้​ช้า​กว่า​ผู้​ประกอบ​การ​อายุ​
น้อย​กว่า​ ​โดย​พบ​ว่า​อายุ​เฉลี่ย​ของ​ผู้​ประกอบ​การ​ภาค​เหนือ​อยู่​ที่​ ​52.17​ ​ปี​ ​ผู้​ที่​มีอายุ​น้อย​สุด​คือ​ ​25​ ​ปี​ ​
และ​ผู้​มีอายุ​มาก​สุด​คือ​ ​76​ ​ปี​
​	 ​(​2​)​ ​เพศ​ผู​้ประกอบ​การ​ ​(​male​)​ ​พบ​วา่​ ​ผู​้ประกอบ​การ​เพศ​ชาย​ ​ทำให​้คา่​ความ​ดอ้ย​ประสทิธภิาพ​
ลด​ลง​ ​เพ​ราะ​ค่า​สัม​ประ​สิทธ์​หน้า​ตัวแปร​มี​เครื่องหมาย​ลบ​ ​อาจ​เพราะ​เพศ​ชาย​มี​ความ​กล้า​ตัดสิน​ใจ​
เกี่ยว​กับ​กระบวนการ​ผลิต​ดี​กว่า​ผู้​ประกอบ​การ​เพศ​หญิง​
​	 ​(​3​)​ ​ทำ​อาชีพ​ผลิต​สุรา​กลั่น​ชุมชน​เป็น​อาชีพ​หลัก​ ​(​occ​)​ ​พบ​ว่า​ ​ผู้​ประกอบ​การ​ที่​ยึด​อาชีพ​ผลิต​
สรุา​เปน็​อาชพี​หลกั​ ​ม​ีโอกาส​ทำให​้คา่​ความ​ดอ้ย​ประสทิธภิาพ​เพิม่​ขึน้​ ​เพราะ​คา่​สมัประสทิธิ​์หนา้​ตวัแปร​
มี​เครื่องหมาย​บวก​ ​อาจ​เพราะ​การ​ผลิต​สุรา​เป็น​อาชีพ​หลัก​จะ​ไม่​สามารถ​ทำให้​ธุรกิจ​อยู่​ได้​ ​เนื่องจาก​ 
ผู้​ประกอบ​การ​ต้อง​เผชิญ​ปัญหา​การ​แข่งขัน​ ​เช่น​ ​การ​ขาย​สุรา​ข้าม​ถิ่น​ ​การ​ขาย​สุรา​ไม่​ติด​แสตมป์​ของ​
ผู้​ประกอบ​การ​ราย​อื่น​ ​หาก​ทำการ​ผลิต​สุรา​เป็น​อาชีพ​หลัก​จะ​ประสบ​ปัญหา​ขาดทุน​ ​สอดคล้อง​กับ​
การ​สัมภาษณ์​ผู้​ประกอบ​การ​ ​โดย​ผู้​ประกอบ​การ​หลาย​ราย​ต้อง​ทำการ​เลี้ยง​สุกร​เป็น​อาชีพ​หลัก​และ​ 
ผลติ​สรุา​เปน็​อาชพี​เสรมิ​แทน​จงึ​จะ​พอ​ทำให​้ธรุกจิ​ทัง้​สอง​อยา่ง​อยู​่รอด​ได​้ ​โดย​นำ​นำ้​สา่​ที​่เหลอื​จาก​การ​
ตม้​สรุา​ไป​เปน็​อาหาร​สกุร​ ​จงึ​เกดิ​การ​ประหยดั​ตน้ทนุ​คา่​อาหาร​และ​ม​ีกำไร​จาก​การ​เลีย้ง​สกุร​ ​การ​ผลติ​
สุรา​จึง​เปรียบ​เสมือน​อาชีพ​ที่​ต้อง​ทำ​ควบคู่​ไป​กับ​การ​ทำการ​เกษตร​
​	​ (​4​)​ ​การ​ทำ​อาชีพ​เกษตร​ควบคู่​ไป​กับ​อาชีพ​ผลิต​สุรา​ ​(​occagri​)​ จะ​ทำให้​ค่า​ความ​ด้อย​
ประสิทธิภาพ​ลด​ลง​ ​เพราะ​ค่า​สัมประสิทธิ์​หน้า​ตัวแปร​มี​เครื่องหมาย​ลบ​ ​อาจ​เพราะ​ ​น้ำ​ส่า​ ​ที่​ถือ​เป็น​
ของ​เสยี​ใน​กระบวนการ​ผลติ​สรุา​ ​ผู​้ประกอบ​การ​สามารถ​นำ​ไป​ใช​้เปน็​วตัถดุบิ​การเกษตร​ได​้ ​เกษตรกร​
ภาค​เหนือ​ จะ​ทำ​อาชีพ​เลี้ยง​สุกร​ควบคู่​ไป​กับ​การ​ผลิต​สุรา​ ​และ​นำ​น้ำ​ส่า​ไป​เป็น​อาหาร​สุกร​ ​ทำให้​เกิด​
การ​ประหยัด​ค่า​อาหาร​สุกร​
​	 ​(​5​)​ ​การ​ได้​รับ​การ​อบรม​เรื่อง​การ​ผลิต​สุรา​ ​(​train​)​ ​พบ​ว่า​ ​โรงงาน​ที่​ได้​รับ​การ​อบรม​ ​มี​โอกาส​
ทำให​้คา่​ความ​ดอ้ย​ประสทิธภิาพ​ลด​ลง​ ​เพราะ​คา่​สมัประสทิธิ​์หนา้​ตวัแปร​ม​ีเครือ่งหมาย​ลบ​ ​อาจ​เพราะ​
การ​อบรม​เป็นการ​เพิ่ม​ความ​รู้​และ​ทักษะ​ที่​ดี​ต่อ​การ​ผลิต​สุรา​
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​	​ (​6​)​ ​ประเภท​การ​ใช้​พลังงาน​ต้ม​สุรา​ระหว่าง​ไม้​ฟืน​กับ​แก๊ส​ ​(​gas​)​ ​พบ​ว่า​ ​การ​ใช้​แก็​สมี​โอกาส​
ทำให​้คา่​ความ​ดอ้ย​ประสทิธภิาพ​ลด​ลง​ ​เพราะ​คา่​สมัประสทิธิ​์หนา้​ตวัแปร​ม​ีเครือ่งหมาย​ลบ​ ​อาจ​เพราะ​
พลงังาน​ความ​รอ้น​ที่​ได​้จาก​แก​็สม​ีความ​เสถยีร​มากกวา่​ความ​รอ้น​จาก​ไม​้ฟนื​ ​ซึง่​สอดคลอ้ง​กบั​ผล​ศกึษา​
ที่​ว่า​ ​มูลค่า​พลังงาน​ที่​ใช้​ ​(​lenergy​)​ ​ไม่มี​นัย​สำคัญ​ต่อ​การ​เพิ่ม​ผลผลิต​สุรา​ ​เพราะ​ร้อย​ละ​ ​60​%​ ​ของ​
โรงงาน​ทีท่ำการ​สำรวจ​ใช​้ไม​้ฟนื​เปน็​แหลง่​พลงังาน​หลกั​ ​เนือ่งจาก​เปน็​วตัถดุบิ​ใน​ทอ้ง​ถิน่​ราคา​ถกู​หรอื​
ไม่​ต้องหา​ซื้อ​ ​การ​ที่​โรงงาน​ส่วน​ใหญ่​ใช้​ไม่​ฟืน​ย่อม​มี​ผล​ให้​ค่า​ความ​ด้อย​ประสิทธิภาพ​เพิ่ม​มาก​ขึ้น​
​	 ​(​7​)​ ​การ​จำหน่าย​สุรา​ไม่​ติด​แสตมป์​ ​เป็น​ข้อ​เท็จ​จริง​ที่​ได้​จาก​การ​สัมภาษณ์​ผู้​ประกอบ​การ​เขต​
ภาค​เหนือ​ ​ว่า​มี​การ​จำหน่าย​สุรา​แบบ​ไม่​ติด​แสตมป์​อยู่​จริง​ ​แต่​ผู้​ประกอบ​การ​ราย​นั้นๆ​จะ​ไม่​ยอมรับ​
ว่า​ตนเอง​จำหน่าย​สุรา​ไม่​ติด​แสตมป์​ ​ดัง​นั้น​ผู้​ศึกษา​ใช้​วิธี​เทียบ​สัดส่วน​ปริมาณ​สุรา​ที่​ผลิต​ได้​จาก​ 
คำ​บอก​ของ​ผู้​ประกอบ​การ​ ​กับ​ประมาณ​การ​ผลผลิต​สุรา​ที่​ควร​ผลิต​ได้​จาก​ปริมาณ​วัตถุดิบ​ที่​ใช้​ ​ 
ผล​การ​วเิคราะห​์สรปุ​วา่​ ​การ​จำหนา่ย​สรุา​แบบ​ไม​่ตดิ​แสตมป​์ม​ีโอกาส​ทำให​้คา่​ความ​ดอ้ย​ประสทิธภิาพ​
ลด​ลง​ ​เพราะ​ค่า​สัมประสิทธิ์​หน้า​ตัวแปร​มี​เครื่องหมาย​ลบ​อาจ​เพราะ​สุรา​ไม่​ติด​แสตมป์​มี​ราคา​ถูก​กว่า​
นั้น​เอง​
​	 ​(​8​)​ ​สัดส่วน​การ​ใช้​ทุน​ต่อ​แรงงาน​ ​พบ​ว่า​ ​โรงงาน​ที่​มี​สัดส่วน​ทุน​ต่อ​แรงงาน​สูง​ ​จะ​มี​ค่า​ความ​
ด้อย​ประสิทธิภาพ​มาก​ขึ้น​ ​เพราะ​ค่า​สัมประสิทธิ์​หน้า​ตัวแปร​มี​เครื่องหมาย​บวก​ ​อาจ​เพราะ​การ​ผลิต​
สุรา​กลั่น​ชุมชน​มี​ลักษณะ​เป็น​ ​Labor​ ​Intensive​ ​กล่าว​คือ​ ​ใช้​ปัจจัย​ผลิต​ประเภท​แรงงาน​ใน​สัดส่วน​
ที่มา​กก​ว่า​ทุน​ ​เพราะ​เป็น​เพียง​การ​ผลิต​สุรา​ระดับ​ชุมชน​ท้อง​ถิ่น​ ​การ​ลงทุน​ที่​มาก​เกิน​ไป​จึง​ไม่​เหมาะ​
และ​ทำให้​ค่า​ความ​ด้อย​ประสิทธิภาพ​เพิ่ม​ขึ้น​
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ตาราง​ที่​ ​2​ ​ผล​วิเคราะห์​ประสิทธิภาพ​การ​ผลิต​สุรา​กลั่น​ชุมชน​เขต​ภาค​เหนือ​

ปัจจัย​ ​ค่า​สัมประสิทธิ์​ ​T​-​test​

ปัจจัย​กำหนด​ปริมาณ​สุรา​ที่​ผลิต​ได้​

​ปริมาณ​วัตถุดิบ​หลัก​ที่​ใช้​ ​(​lmater​)​ ​0.7504​ ​7.60​*​

จำนวน​แรงงาน​ที่​ใช้​ ​(​llabor​)​ ​-​0.5141​ ​-​2.83​*​

มูลค่า​น้ำ​ที่​ใช้​ ​(​lwater​)​ ​0.2938​ ​2.25​*​

มูลค่า​พลังงาน​ที่​ใช้​ ​(​lenergy​)​ ​-​0.0055​ ​-​0.06​

​ค่า​คงที่​ ​1.9133​ ​3.14​

ปัจจัย​กำหนด​ความ​ด้อย​ประสิทธิภาพ​​

อายุ​เจ้าของ​โรงงาน​ ​(​lage​)​ ​3.6938​ ​6.92​*​

​เพศ​เจ้าของ​โรงงาน​ ​(​male​)​ ​-​1.2748​ ​-​6.06​*​

ทำ​อาชีพ​ผลิต​สุรา​เป็น​อาชีพ​หลัก​ ​(​occ​)​ ​0.7952​ ​4.25​*​

ทำ​อาชีพ​เกษตร​ร่วม​กับ​การ​ทำ​อาชีพ​ผลิต​สุรา​ ​(​occagri​)​ ​-​0.7056​ ​-​3.97​*​

ได้​รับ​การ​อบรม​เรื่อง​การ​ผลิต​สุรา​ ​(​train​)​ ​-​0.5911​ ​-​2.84​*​

ประเภท​ของ​เชื้อ​เพลิง​ที่​ใช้​ต้ม​สุรา​ ​(​gas​)​ ​-​0.4725​ ​-​2.96​*​

มี​การ​จำหน่าย​สุรา​ไม่​ติด​แสตมป์​ ​(​smugle​)​ ​-​1.0219​ ​-​5.66​*​

สัดส่วน​ทุน​ต่อ​แรงงาน​ ​(​lk_l​)​ ​0.6987​ ​5.28​*​

ค่า​คงที่​ ​-​15.0531​ ​-​6.19​

​Log​ ​likelihood​ ​29.493007​ ​

​Chi​-​square​ ​0.05​,​df​=​8​ ​15.51​ ​

Number​ ​of​ ​Obs​ ​45​ ​

Predict​ ​TE​ ​0.1573027​ ​

​หมายเหตุ​ ​:​ ​*​ ​มี​นัย​สำคัญ​ที่​ระดับ​ความ​เชื่อ​มัน​มากกว่า​ ​95​%​
​ที่มา​ ​:​ ​จาก​การ​คำนวณ​
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08. สรุป​และ​ข้อ​เสนอ​แนะ​

	 ​ระดับ​ความ​มี​ประสิทธิภาพ​เชิง​เท​คนิก​ของ​การ​ผลิต​สุรา​กลั่น​ชุมชน​เขต​ 
ภาค​เหนอื​ ​ม​ีคา่​เทา่กบั​ ​0.1573027​ ​หรอื​คดิ​เปน็​ ​15.73​%​ ​เทา่นัน้​ ​ซึง่​อยู่​ใน​ระดบั​ตำ่​มาก​ ​
สะท้อน​ภาวะ​ความ​เสี่ยง​ต่อ​ความ​ล้ม​เลว​ทาง​ธุรกิจ​ ​ซึ่ง​หาก​ผู้​ประกอบ​การ​สุรา​กลั่น​
ชมุชน​เขต​ภาค​เหนอื​ยงั​ไม​่สามารถ​แกไ้ข​ปญัหา​เรือ่ง​ประสทิธภิาพ​การ​ผลติ​ได​้ ​แนว​โนม้ 
​ที​่ผู​้ประกอบ​การ​ตอ้ง​ออก​จาก​ระบบ​การ​ผลติ​จะ​ยงั​คง​ม​ีอยู​่ ​โดย​ปจัจยั​ที​่ควร​ได​้รบั​การ​
พจิารณา​ถงึ​ความ​ดอ้ย​ประสทิธภิาพ​ ​ม​ีทัง้หมด​ ​8​ ​ปจัจยั​ ​ใน​ที​่นี​้จะ​กลา่ว​เนน้​เฉพาะ​บาง​
ปัจจัย​ที่​เห็น​ว่า​มี​ประเด็น​เชิง​นโยบาย​ ​กล่าว​คือ​ ​(​1​)​ ​การ​จำหน่าย​สุรา​ไม่​ติด​แสตมป์​ ​
พบ​วา่​ ​หาก​ผู​้ประกอบ​การ​จำหนา่ย​สรุา​ไม​่ตดิ​แสตมป​์จะ​ทำให​้คา่​ความ​ม​ีประสทิธภิาพ​
มี​โอกาส​เพิ่ม​ขึ้น​ ​แต่​การ​แก้​ปัญหา​ด้วย​วิธี​นี้​อาจ​ไม่​ถูก​ต้อง​ ​เพราะ​เป็นการ​กระทำ​
ที่​ผิด​กฎหมาย​ ​และ​ทำให้​รัฐ​สูญ​เสีย​ราย​ได้​ ​มี​ผู้​ประกอบ​การ​บาง​ท่าน​เสนอ​ว่า​หาก​
ไม่​ต้องการ​ให้​ผู้​ประกอบ​การ​จำหน่าย​สุรา​ไม่​ติด​แสตมป์​ ​รัฐ​ควร​จัด​เก็บ​ภาษี​สุรา​
กลั่น​ชุมชน​ใน​อัตรา​ที่​ต่ำ​กว่า​ปัจจุบัน​ ​ซึ่ง​ยัง​คง​เป็น​อัตรา​เดียว​กับ​สุรา​ขาว​โรงงาน​ ​
ทำให้​สุรา​ชุมชน​แข่งขัน​ด้าน​ราคา​กับ​สุรา​ขาว​โรงงาน​ไม่​ได้​ ​นอกจาก​นี้​ภายใน​ชุมชน​ 
ยัง​มี​การ​จำหน่าย​สุรา​บรรจุ​ถุง​ข้าม​ถิ่น​ราคา​ถูก​จาก​ชุมชน​อื่น ​(​ขาย​ข้าม​จังหวัด​) ​ 
อีก​ด้วย​ ​ผู้​ประกอบ​การ​จึง​เสนอ​ว่า​หาก​กำหนด​ไม่​ให้​มี​การ​จำหน่าย​สุรา​ข้าม​ถิ่น​ได้​จะ​
ยิ่ง​เป็นการ​ดี​ ​เพราะ​สุรา​ชุมชน​ที่มา​จาก​ต่าง​ถิ่น​โดย​แท้จริง​แล้ว​ ​ไม่​ควร​นับ​เป็น​สุรา​
ชุมชน​ ​เนื่องจาก​มี​กำลัง​การ​ผลิต​เกิน​ ​5​ ​แรงม้า​ตาม​ที่​กฎหมาย​กำหนด​ ​ดัง​นั้น​มาตรา​
การ​ที่​รัฐ​ควร​ทำ​คือ​ ​แยก​กลุ่ม​สุรา​ชุมชน​ออก​จาก​สุรา​โรงงาน​ให้​ชัดเจน​ ​โดย​ไม่​ใช้​
ตัว​วัด​ ​5​ ​แรงม้า​ ​เพ​ราะ​ทาง​ปฎิบัติ​จะ​บอก​ได้​ยาก​ว่า​กำลัง​ผลิต​ขนาด​ ​5​ ​แรงม้า​มี​ค่า​
เท่าใด​เมื่อ​เทียบ​กับ​หน่วย​ของ​การ​ต้ม​สุรา​ ​โดย​ผู้​ประกอบ​การ​เสนอ​วิธี​แยก​กลุ่ม​สุรา​
ชุมชน​จาก​ปริมาณ​การ​ใช้​วัตถุดิบ​แทน​ ​เช่น​ ​กำหนด​ปริมาณ​วัตถุดิบ​ต่อ​เดือน​ไม่​เกิน​ ​
1,000​ ​กิโลกรัม​ ​หรือ​ผู้​ประกอบ​การ​ราย​ใด​ใช้​กาก​น้ำตาล​เป็น​วัตถุดิบ​หลัก​ก็​ไม่​ควร​
จัด​เป็น​สุรา​ชุมชน​ ​เป็นต้น​ ​และ​เมื่อ​แยก​กลุ่ม​ผู้​ผลิต​สุรา​ชุมชน​ออก​จาก​สุรา​โรงงาน​
อย่าง​ชัดเจน​แล้ว​ ​จึง​กำหนด​อัตรา​ภาษี​สรรพ​สามิต​สุรา​ชุมชน​ใหม่​ ​ให้​ถูก​กว่า​สุรา​
โรงงาน​ ​โดย​ผู​้ประกอบ​การ​เชือ่​วา่​ถา้​ทำ​เชน่​นี​้ ​การ​ลกัลอบ​จำหนา่ย​สรุา​ไม​่ตดิ​แสตมป​์ 
จะ​หมด​ไป​ ​เพราะ​ผู​้ประกอบ​การ​เอง​ก​็ไม​่อยาก​แบก​รบั​ภาระ​ความ​เสีย่ง​เรือ่ง​การ​ตรวจ​
คน้​ของ​เจา้​หนา้ที​่เหมอืน​กนั​ ​(​2​)​ ​การ​อบรม​เรือ่ง​การ​ผลติ​สรุา​ ​นา่​จะ​เปน็​แนวทาง​ที​่ควร​
ได​้รบั​การ​พจิารณา​เพราะ​ทกัษะ​ความ​รู​้เปน็​สิง่​จำเปน็​ตอ่​การ​ประกอบ​ธรุกจิ​ทกุ​อยา่ง​ ​
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แต่​ที่​ผ่าน​มา​การ​อบรม​ของ​ภาค​รัฐ​ ​ผู้​ประกอบ​การ​เห็น​ว่า​เป็น​เชิง​ทฤษฎี​เกิน​ไป​ ​ซึ่ง​นำ​มา​ใช้​กับ​ชีวิต​จริง​
ไม่​ได้​ ​ประเด็น​นี้​ถ้า​มอง​ใน​มุม​ของ​หลัก​การ​ ​ตัวผู้​ประกอบ​การ​ควร​ปรับ​ทัศนะ​คติ​ ​ไม่​คิด​ทำ​อะไร​ง่าย​
อยา่ง​ที​่ตนเอง​ชอบ​ ​เพราะ​ผู​้บรโิภค​จะ​เปน็​คน​ตดัสนิ​ถงึ​ความ​สำเรจ็​ทาง​ธรุกจิ​ ​หาก​ผู​้ประกอบ​การ​ชอบ​
ทำ​อะไร​ง่ายๆ​ ​สุรา​ที่​ผลิต​อาจ​มี​คุณภาพ​ต่ำ​หา​คน​ซื้อ​ไม่​ได้​ ​ซึ่ง​ไม่มี​ประโยชน์​อย่าง​ใด​ ​เช่น​ ​ปัจจัย​เรื่อง​
ประเภท​การ​ใช​้พลงังาน​ตม้​สรุา​ระหวา่ง​ไม​้ฟนื​กบั​แกส๊​ ​เปน็​ตวั​บง่​ชี​้ชดัเจน​วา่​หาก​ใช​้ไม​้ฟนื​เปน็​เชือ่เพลงิ​
ต้ม​สุรา​ ​จะ​ทำให้​ค่า​ความ​มี​ประสิทธิภาพ​ลด​ลง​ ​แต่​ผู้​ประกอบ​การ​ก็​ยัง​คง​นิยม​ใช้​ ​เนื่องจาก​ ไม้​ฟืน​ ​
สามารถ​หา​ได้​ตาม​ท้อง​ถิ่น​ ​มี​ราคา​ถูก​ ​ทำให้​ประหยัด​ต้นทุน​
​	 ​งาน​ศึกษา​เรื่อง​ ​การ​วิเคราะห์​ประสิทธิภาพ​การ​ผลิต​สุรา​กลั่น​ชุมชน​เขต​ภาค​เหนือ​ ​เป็น​เพียง​
ข้อ​เท็จ​จริง​บาง​ส่วน​ที่​พิสูจน์​ให้​เห็น​ถึง​สาเหตุ​ที่​ผู้​ประกอบ​การ​ไม่​สามารถ​ดำเนิน​ธุรกิจ​ต่อ​ไป​ได้​ ​แต่​ยัง​
พบ​ปัญหา​อื่น​ที่​ซับ​ซ้อน​มากกว่า​เรื่อง​นี้​ ​โดย​ผู้​สนใจ​ท่าน​อื่น​อาจ​นำ​ข้อมูล​ที่​ได้​จาก​งาน​ศึกษา​นี้​ไป​ใช้​ 
ต่อย​อด​ทาง​วิชาการ​ ​เพื่อ​เรียน​รู้​ปัญหา​ทุก​อย่าง​เกี่ยว​กับ​การ​ผลิต​สุรา​กลั่น​ชุมชน​อย่าง​เป็น​ระบบ​  
เพ​ราะ​หลายๆ​ ท่าน​เห็น​ว่า​ ​การ​ต้ม​สุรา​ ​เป็น​ภูมิ​ปัญหา​ท้อง​ถิ่น​ที่​ควร​ได้​รับ​การ​พัฒนา ​แต่​ต้อง​รักษา​
สมดุล​กับ​เรื่อง​การ​ลด​จำนวน​ผู้​ดื่ม​สุรา​ลง​ ​ที่​เป็น​อีก​มุม​มอง​หนึ่ง​ของ​สังคม
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