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บทคัดย่อ  
 งานวิจัยนี้มวีัตถุประสงค์ 1) เพ่ือปรับปรุงประสิทธิภาพกระบวนการผลิตโดยใช้เทคโนโลยีสำหรับโรงสี
ขนาดเล็ก 2) เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในกระบวนการผลิต ลดสิ่งเจือปนจากเครื่องสีข้าวลงร้อยละ 10 จาก
กระบวนการสีข้าวแบบเดิม และ 3) เพ่ือเพ่ิมมูลค่าของข้าวหักเกรด 2 และเกรด 3 ช่วยสร้างรายได้เพ่ิมขึ้นร้อย
ละ 10 ให้กับสถานประกอบการเพิ่มขึ้น โดยปรับปรุงประสิทธิภาพกระบวนการผลิตของโรงสีข้าววิชัยเฮียงตูบ
ช้าง จังหวัดบุรีรัมย์ โดยใช้เทคโนโลยีสำหรับโรงสีขนาดเล็ก ผ่านการออกแบบและสร้างเครื่องคัดขนาดเมล็ด
ข้าวเปลือกและเครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวด้วยตะแกรงเหวี่ยง ผลการดำเนินงานพบว่าสามารถลดสิ่งเจือปน
ในกระบวนการผลิตข้าวลงได้ถึงร้อยละ 60.70 สูงกว่าเป้าหมายที่ตั้งไว้ร้อยละ 10 และสามารถเพิ่มมูลค่าของ
ข้าวหักเกรด 2 และเกรด 3 ทำให้รายได้รวมเพิ่มขึ้นร้อยละ 55.47 จากรายได้ก่อนการปรับปรุง ผลลัพธ์
ดังกล่าวทำให้โรงสีมีประสิทธิภาพการผลิตที่สูงขึ้น สามารถตอบสนองความต้องการของลูกค้าได้มากขึ้น และ
สร้างโอกาสในการพัฒนาผลิตภัณฑ์และขยายตลาดในอนาคต 

 
คำสำคัญ: การให้คำปรึกษา, โรงสีข้าวขนาดเล็ก, การปรับปรุงกระบวนการผลิต, การคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าว 
 
Abstract 

This research aimed to 1) improve the production efficiency of small-scale rice mills 
through the use of technology, 2) enhance the production process by reducing impurities from 
rice milling by 10% compared to the traditional method, and 3) increase the value of broken 
rice grades 2 and 3, thereby raising enterprise income by 10%. The study focused on improving 
the production efficiency of Wichai Hiang Tub Chang Rice Mill in Buriram Province by employing 
technology suitable for small-scale mills, through the design and construction of a paddy rice 
grading machine and a seed rice sorting machine using a centrifugal sieve. The results indicated 
that impurities in the rice production process could be reduced by up to 60.70%, exceeding 
the target of 10%, and the value of broken rice grades 2 and 3 increased, leading to a total 
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income growth of 55.47% compared to the pre-improvement period. These outcomes 
enhanced the mill’s production efficiency, enabled better responsiveness to customer 
demand, and created opportunities for product development and market expansion in the 
future. 

 
Keywords: Consulting, Small-scale Rice Mill, Process Improvement, Rice Seed Sorting 
 
บทนำ 
 อุตสาหกรรมการสีข้าวเป็นหนึ่งในภาคการผลิตที ่มีบทบาทสำคัญต่อเศรษฐกิจและวิถีชีวิตของ
ประชาชนไทย โดยเฉพาะในพื้นที่ชนบทที่เกษตรกรรมยังคงเป็นฐานรากสำคัญในการดำรงชีพ โรงสีข้าวขนาด
เล็กถือเป็นกลไกหลักในการแปรรูปผลผลิตข้าวเปลือกของเกษตรกรให้กลายเป็นข้าวสารที่สามารถบริ โภคและ
จำหน่ายได้ อย่างไรก็ตาม โรงสีข้าวขนาดเล็กส่วนใหญ่ยังคงประสบปัญหาในด้านประสิทธิภาพการผลิต ทั้งใน
แง่ของการจัดการพลังงาน การควบคุมคุณภาพเมล็ดข้าว การลดการสูญเสียในกระบวนการ และการบริหาร
จัดการต้นทุน (กิตติพงศ์ พันธุ์เพ็ง, 2565) ปัญหาเหล่านี้ทำให้ความสามารถในการแข่งขันของโรงสีข้าวขนาด
เล็กในตลาดลดลง การให้คำปรึกษา (Consulting) จึงมีความสำคัญอย่างยิ่งต่อการพัฒนาศักยภาพของโรงสี
ข้าว เนื่องจากช่วยให้ผู ้ประกอบการได้รับองค์ความรู้และแนวทางในการปรับปรุงกระบวนการผลิต โดยมี
ผู้เชี่ยวชาญหรือที่ปรึกษาเป็นผู้ถ่ายทอดประสบการณ์และเทคนิคใหม่ ๆ ที่สามารถนำไปประยุกต์ใช้ได้จริง 
(สุรชัย ศรีสวัสดิ์, 2562) เมื่อผนวกการให้คำปรึกษาเข้ากับการใช้เทคโนโลยีที่เหมาะสม เช่น เครื่องจักรกลที่มี
ประสิทธิภาพ ระบบควบคุมอัตโนมัติ หรือเทคโนโลยีดิจิทัล จะช่วยเพิ่มผลผลิต ลดความสูญเสีย และยกระดับ
คุณภาพของข้าวสารให้ได้มาตรฐาน (FAO, 2019; Rahman et al., 2022) จากรายงานของกรมการข้าว 
(2566) พบว่า โรงสีข้าวขนาดเล็กในประเทศไทยกว่า 80% ยังขาดเทคโนโลยีที่ทันสมัย ส่งผลให้อัตราความ
สูญเสียเฉลี่ยอยู่ที่ร้อยละ 15–25 ต่อรอบการสี (กรมการข้าว, 2566) และมีสิ่งเจือปนเฉลี่ยในข้าวสารสูงกว่า
มาตรฐานผลิตภัณฑ์ชุมชนร้อยละ 5 (สำนักงานเศรษฐกิจการเกษตร, 2565) ทำให้ต้นทุนการผลิตสูงขึ้นและ
กำไรลดลง ขณะเดียวกันการแข่งขันจากโรงสีขนาดกลางและขนาดใหญ่ที่ใช้ระบบอัตโนมัติเต็มรูปแบบก็เพ่ิมขึ้น
ต่อเนื่อง (FAO, 2021) ดังนั้นการพัฒนาเทคโนโลยีเฉพาะสำหรับโรงสีขนาดเล็กจึงเป็นประเด็นสำคัญในการ
เพ่ิมศักยภาพการแข่งขันและลดความสูญเสียในกระบวนการผลิต 
 โรงสีข้าววิชัยเฮียงตูบช้าง (Wichai Hiang Toob Chang Rice Mill) ประเภทอุตสาหกรรม บริการสี
ข้าว และจำหน่ายข้าว และปลายข้าว วัตถุดิบ หลักได้แก่ ข้าวเปลือกของผู้ใช้บริการ ใช้เทคโนโลยีจากประเทศ
ไทย ผลิตภัณฑ์หลัก ได้แก่ รำอ่อน กำลังการผลิต 18,250 กิโลกรัมต่อปี ปลายข้าว กำลังการผลิต 21 ,900 
กิโลกรัมต่อปีแกลบ กำลังการผลิต 21,900 กิโลกรัมต่อปี รายได้รวมในช่วง 3 ปีย้อนหลัง : ปี 2564 (จด
ทะเบียน 2564) จำนวน 368,900 บาท โดยกระบวนการผลิต กระบวนการสีข้าวสาร ประกอบด้วยขั้นตอน
ต่างๆ ดังนี้ 1. หลุมเทข้าวเปลือก 2. การเป่าทำความสะอาดข้าวเปลือก 3. การร่อนทำความสะอาดข้าวเปลือก
และสิ่งเจือปนด้วยตะแกรงสองชั้น 4. การกะเทาะข้าวเปลือก 5. การร่อนรำหยาบ 6. การเป่าแยกแกลบ 7. 
การคัดแยกข้าวเปลือกและข้าวกล้อง 8. การขัดขาวครั้งที่ 1 และการแยกรำอ่อน 9. การขัดขาวครั้งที่ 2 และ
การแยกรำอ่อน 10. การคัดแยกปลายข้าว 11. การคัดเกรดข้าวสาร 12. การคัดแยกข้าวหักใหญ่และข้าวหัก
เล็ก และ 13. การบรรจุลงถุง เป็นต้น ในการสีข้าวจะพบปัญหาสิ่งเจือปนกับเมล็ดข้าวอยู่เป็นประจำ ซึ่งทำให้
ทางสถานประกอบ การต้องใช้เวลาในการมาคัดแยกด้วยมืออีกครั้ง ทำให้เกิดการทำงานที่ซ้ำซ้อน เกิดความ
ล่าช้า กำลังการผลิตได้ไม่เต็มที่ ได้แก่ เมล็ดหญ้า ดอกหญ้า และเศษฟางข้าว เป็นต้น ดังรูป 
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ภาพที่ 1 สิ่งเจือปนเมล็ดข้าวเปลือก 
 

 นอกจากนี้ปัญหาหลักของสถานประกอบการ ได้แก่ กำลังการผลิตยังต่ำไม่เพียงพอต่อความต้องการ
คำสั่งซื้อของลูกค้า ปัจจุบันมีกำลังการผลิตข้าวสารอยู่ 300 กิโลกรัม/ชั่วโมง เป้าหมายต้องการให้มีกำลังการ
ผลิตข้าวสารเพิ่มเป็น 500 กิโลกรัม/ชั่วโมง การเก็บเกี่ยวข้าวเปลือกในปัจจุบันด้วยรถเกี่ยวข้าวทำให้มี
สิ่งเจือปนมากับข้าวเปลือกจำนวนมาก หากนำข้าวเปลือกนำไปสีจะทำให้ข้าวสารมีสิ่งเจือปนและลูกค้าผู้นำ
ข้าวเปลือกมาใช้บริการมีความต้องการให้โรงสีข้าวคัดแยกสิ่งสกปรกเหล่านี้ออกจากข้าวสาร เพ่ือทำให้สามารถ
ขายข้าวสารในราคาที ่สูงขึ ้น นอกจากนี้ยังพบปัญหาระบบเครื ่องสามารถกะเทาะข้าวกล้องได้น้อย ซึ่ง
จำเป็นต้องมีการปรับเปลี่ยนรูปแบบการทำความสะอาดข้าวเปลือก  
 จากปัญหาที่กล่าวมาข้างต้น ทำให้ผู้วิจัยและสถานประกอบการมีแนวคิดในการปรับปรุงประสิทธิภาพ
กระบวนการผลิตโดยใช้เทคโนโลยีสำหรับโรงสีขนาดเล็กเพ่ือเพ่ิมกำลังการผลิตให้เพียงพอต่อความต้องการ
คำสั่งซื้อของลูกค้าในแต่ละวัน ต้องการลดสิ่งเจือปนจากเครื่องสีข้าวลง ช่วยเพิ่มประสิทธิภาพเปอร์เซ็นต์ข้าว
ต้นในกระบวนการผลิต และการเพ่ิมมูลค่าของข้าวหักเกรด 2 และเกรด 3 เพ่ิมขึ้นร้อยละ 10 โดยอ้างอิงราคา
ขายในท้องตลาด ซึ่ง ข้าวหักเกรด 2 และเกรด 3 จะขายเป็นข้าวเกรดรวม ทำให้ถูกกว่าข้าวคัดเกรด เบอร์ 4 
ซึ่งเป็นข้าวสารเกรดดี อยู่ 4 บาท ช่วยสร้างรายได้ให้กับสถานประกอบการเพ่ิมขึ้น ซึ่งแนวทางในการแก้ปัญหา
สิ่งเจือปนจากเครื่องสีข้าว ทางผู้วิจัยไดป้รับปรุงประสิทธิภาพกระบวนการผลิต โดยใช้เทคโนโลยีสำหรับโรงสี
ขนาดเล็กของโรงสีข้าววิชัยเฮียงตูบช้าง อย่างเป็นระบบซึ่งประกอบด้วย ส่วนที่ 1 เครื่องคัดขนาดเมล็ด
ข้าวเปลือก และ ส่วนที่ 2 เครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้ตะแกรงเหวี่ยง ซึ่งทางผู้วิจัยได้ออกแบบและสร้าง
เครื่องคัดขนาดเมล็ดข้าวเปลือก และ เครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้ตะแกรงเหวี่ยง อาศัยหลักการแรงโน้ม
ถ่วงของโลกโดยเหวี่ยงสิ่งเจือปนที่มีลักษณะเบากว่าน้ำหนักข้าวเปลือกออกด้วยเหวี่ยงภายในถังเหล็กกลม
ทรงกระบอกมีตะแกรงในการคัดกรองเข้าไปยังช่องลำเลียงเมล็ดข้าวเปลือกและสิ่งเจือปนขนาดเล็กตาม
ต้องการ โดยใช้เทคโนโลยีและนวัตกรรมที่มาช่วยในกระบวนการผลิตให้เกิดการใช้ทรัพยากรอย่างคุ้มค่าท่ีสุด 
ลดความล่าช้าจาการทำงาน สะดวก รวดเร็วขึ้น และทำให้ผู้ประกอบสามารถผลิตข้าวได้ทันตามความต้องการ
ของลูกค้า ช่วยสร้างองค์ความรู้เชิงประจักษ์ในการนำการให้คำปรึกษามาประยุกต์ใช้ร่วมกับเทคโนโลยี เพื่อ
เพ่ิมศักยภาพการผลิตของโรงสีข้าวขนาดเล็ก อีกท้ังยังเป็นต้นแบบในการพัฒนาศักยภาพโรงสีในชุมชนอ่ืน ๆ 
เพ่ือเสริมสร้างความเข้มแข็งและความยั่งยืนทางเศรษฐกิจของท้องถิ่น 
 
วัตถุประสงค์การวิจัย 

 1. เพ่ือปรับปรุงประสิทธิภาพกระบวนการผลิตโดยใช้เทคโนโลยีสำหรับโรงสีขนาดเล็ก 
 2. เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในกระบวนการผลิต ลดสิ่งเจือปนจากเครื่องสีข้าวลงร้อยละ 10 จาก
กระบวนการสีข้าวแบบเดิม 
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 3. เพ่ือเพ่ิมมูลค่าของข้าวหักเกรด 2 และเกรด 3 ช่วยสร้างรายได้เพ่ิมข้ึนร้อยละ 10 ให้กับสถาน
ประกอบการเพ่ิมขึ้น 

 
ทบทวนวรรณกรรม 

1. การให้คำปรึกษา 
การให้คำปรึกษา (Consulting) ถือเป็นกระบวนการสำคัญในการพัฒนาทั้งบุคคลและองค์กร โดย

มุ่งเน้นการแลกเปลี่ยนประสบการณ์ ความรู้ และแนวทางแก้ไขปัญหา เพื่อสร้างความเข้าใจและเพิ ่มขีด
ความสามารถในการดำเนินงาน (สุรชัย ศรีสวัสดิ์, 2562) ในภาคการเกษตร การให้คำปรึกษาช่วยเพิ่มศักยภาพ
ของเกษตรกรในการปรับตัวต่อการเปลี่ยนแปลงทางเศรษฐกิจและเทคโนโลยี เช่น การจัดการผลผลิตและการ
ปรับใช้เทคโนโลยีใหม่ (Nair & Dhamodaran, 2021) นอกจากนี้ การให้คำปรึกษายังสนับสนุนการสร้าง
เครือข่ายการเรียนรู้ร่วมกันในชุมชน เพ่ือเพ่ิมประสิทธิผลในการทำงาน (Lippitt, 2020) 

2. แนวคิดเกี่ยวกับการปรับปรุงประสิทธิภาพกระบวนการผลิต 
การปรับปรุงประสิทธิภาพกระบวนการผลิต (Process Improvement) เป็นแนวคิดที่มุ่งเน้นการใช้

ทรัพยากรให้เกิดประโยชน์สูงสุด ลดความสูญเสีย และเพิ่มผลผลิต การประยุกต์ใช้หลักการ Lean และ 
Kaizen เป็นที่นิยมอย่างมากในการยกระดับประสิทธิภาพการผลิตในโรงงานและธุรกิจขนาดเล็ก (Ohno, 
1988) ในภาคเกษตร การปรับปรุงกระบวนการผลิตสามารถช่วยลดต้นทุนการแปรรูปและเพิ่มคุณภาพสินค้า 
เช่น การควบคุมความชื้นของเมล็ดข้าวและการจัดการพลังงานในโรงสี (ณรงค์ฤทธิ์ ศรีสมบัติ, 2564) การเพ่ิม
ประสิทธิภาพเชิงระบบช่วยยกระดับความสามารถในการแข่งขันของเกษตรกรรายย่อยในตลาด (Singh & 
Singh, 2020) 

3. เทคโนโลยีสำหรับโรงสีขนาดเล็ก 
โรงสีข้าวขนาดเล็กเป็นส่วนสำคัญของเศรษฐกิจท้องถิ่นและครัวเรือนเกษตรกร เทคโนโลยีที่ใช้ในโรงสี

ขนาดเล็กได้พัฒนาอย่างต่อเนื่อง ตั้งแต่เครื่องจักรกลพื้นฐานจนถึงระบบกึ่งอัตโนมัติ เช่น เครื่องอบแห้ง
พลังงานแสงอาทิตย์ ระบบควบคุมการสีด้วยเซ็นเซอร์ และเครื่องจักรที่ใช้พลังงานอย่างมีประสิทธิภาพ (FAO, 
2019) เทคโนโลยีเหล่านี้ช่วยลดการสูญเสียในกระบวนการผลิตและเพ่ิมคุณภาพของเมล็ดข้าว (กิตติพงศ์ พันธุ์
เพ็ง, 2565) นอกจากนี้ การใช้เทคโนโลยีดิจิทัล เช่น ระบบ IoT ยังช่วยให้สามารถตรวจสอบและควบคุม
คุณภาพการผลิตแบบเรียลไทม์ได้ (Rahman et al., 2022) 

4. เครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวเปลือก 
เครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวเปลือกเป็นนวัตกรรมที่มีบทบาทสำคัญในการยกระดับคุณภาพเมล็ดพันธุ์ 

เครื่องจักรประเภทนี้สามารถคัดแยกเมล็ดตามขนาด น้ำหนัก สี และคุณภาพ ทำให้ได้เมล็ดพันธุ์ที ่มีความ
สม่ำเสมอและเหมาะสมต่อการเพาะปลูก (จารุวัฒน์ ชัยมงคล, 2563) เทคโนโลยีการคัดแยกด้วยระบบกล้อง
และเซ็นเซอร์ (Optical Sorting) ได้รับความนิยมมากขึ ้น เนื ่องจากมีความแม่นยำสูงและช่วยลดความ
ผิดพลาดจากแรงงานคน (Zhang et al., 2020) การนำเครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์มาใช้ในโรงสีและชุมชนเกษตร
สามารถยกระดับคุณภาพผลผลิตและเพ่ิมความสามารถในการแข่งขันทางการตลาด (Patel & Desai, 2021) 

5. ทฤษฎีเกี่ยวกับการจำแนกเกรดข้าวหัก 
การจำแนกเกรดข้าวหัก (Broken Rice Grading) เป็นกระบวนการสำคัญในอุตสาหกรรมการสีข้าว 

เพื่อแยกข้าวหักออกจากข้าวเต็มเมล็ด โดยใช้เกณฑ์ตามขนาด ความยาว ความสะอาด และคุณภาพทาง
กายภาพของเมล็ดข้าว (กรมการข้าว, 2563) การจำแนกเกรดนี้ช่วยให้สามารถกำหนดราคาซื้อขายได้อย่าง
เหมาะสมตามมาตรฐานสินค้าเกษตรของประเทศและสากล ตามทฤษฎีการจัดเกรดสินค้าเกษตรของ Kotler, 
P., & Keller, K. L. (2016) ระบุว่าการแบ่งระดับคุณภาพสินค้า (Product Grading) เป็นกระบวนการทาง
การตลาดที่ช่วยให้เกิดความโปร่งใสในระบบราคาและการซื้อขาย ช่วยให้ผู้ผลิตและผู้บริโภคตัดสินใจได้ตรง
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ตามคุณค่าและคุณภาพของผลิตภัณฑ์ ข้าวหักจึงถูกจัดเกรดตามเปอร์เซ็นต์การแตกหัก เช่น ข้าวหัก 5%, 
10%, 25%, และ 100% ซ่ึงแต่ละระดับจะมีตลาดปลายทางและการใชง้านท่ีแตกต่างกัน (Rice Department, 
2021) 

6. แนวทางการเพิ่มมูลค่าจากผลพลอยได้ (By-products) ของการสีข้าว 
ผลพลอยได้จากกระบวนการสีข้าว ได้แก่ รำข้าว (Rice Bran), แกลบ (Rice Husk), ปลายข้าว 

(Broken Rice) และ ข้าวหักละเอียด (Rice Grits) ซึ่งล้วนมีศักยภาพในการพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์มูลค่าสูง 
(value-added products) หากได้รับการแปรรูปอย่างเหมาะสม (กรมการข้าว, 2564) ตามแนวคิดเศรษฐกิจ
หมุนเวียน (Circular Economy Theory) การเพิ่มมูลค่าจากผลพลอยได้คือกระบวนการนำทรัพยากรที่เหลือ
จากการผลิตกล ับมาใช ้ใหม ่ เพื ่อสร ้างประโยชน์ทางเศรษฐกิจและลดของเส ีย ( Ellen MacArthur 
Foundation, 2020) ตัวอย่างเช่น การสกัดน้ำมันรำข้าวเพื่อนำไปใช้ในอุตสาหกรรมอาหารและเครื่องสำอาง 
ซึ่งมีมูลค่าเพ่ิมข้ึนกว่า 10 เท่าจากราคาวัตถุดิบเดิม (Wongsagonsup et al., 2020) 

 
 

กรอบแนวคิดการวิจัย 
กรอบแนวคิดนี้แสดงให้เห็นว่า การใช้เครื่องคัดขนาดและเครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าว ซึ่งเป็นตัว

แปรต้น จะส่งผลโดยตรงต่อ ประสิทธิภาพการผลิต และ รายได้ของผู้ประกอบการ ซึ่งเป็นตัวแปรตาม โดย
คาดการณ์ว่ายิ่งใช้เครื่องมือเหล่านี้อย่างมีประสิทธิภาพมากเท่าไหร่ ก็จะยิ่งส่งผลให้ผลผลิตมีคุณภาพดีขึ้น มี
สิ่งเจือปนน้อยลง และท้ายที่สุดจะนำไปสู่การเพ่ิมข้ึนของรายได้ของผู้ประกอบการในวิสาหกิจชุมชน ดังภาพ 
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ภาพที่ 2 กรอบแนวคิดการวิจัย 

 
วิธีดำเนินการวิจัย  
 ใช้ระเบียบวิธ ีการวิจัยและพัฒนา (Research and Development: R&D) โดยดำเนินการใน
รูปแบบการทดลองแบบ ก่อน–หลัง (Pre–Post Experimental Design) เพื ่อทดสอบประสิทธิภาพของ
เทคโนโลยีที่พัฒนาขึ้นสำหรับโรงสีข้าวขนาดเล็ก ภายใต้การควบคุมตัวแปรสำคัญให้คงท่ี ได้แก่ 

- พันธุ์ข้าว ใช้พันธุ์ข้าวหอมมะลิ 105 ขนาดตัวอย่างใช้ ข้าวเปลือกล็อตละ 100 กิโลกรัม 
- ความชื้นของข้าวเปลือก ควบคุมให้อยู่ระหว่าง 13–14% 
- เครื่องจักรที่ใช้ ใช้เครื่องสีข้าวและเครื่องคัดแยกชุดเดียวกันตลอดการทดลอง 
- การวัดสิ่งเจือปน: ดำเนินการตามมาตรฐานกรมการข้าว (2563) โดยใช้ตะแกรงขนาดเบอร์ 7, 8 

และ 10 
ขั้นตอนการดำเนินงานวิจัย 

 1. ศึกษาข้อมูลเบื้องต้นของสถานประกอบการเพ่ือใช้เป็นข้อมูลพื้นฐานในการออกแบบ 
 2. ศึกษาแนวคิด ทฤษฎี และงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง ปรับปรุงประสิทธิภาพกระบวนการผลิตโดยใช้
เทคโนโลยีสำหรับโรงสีขนาดเล็ก ประกอบด้วยเทคโนโลยีและนวัตกรรม เพื่อใช้เป็นข้อมูลหลักการในการ
ออกแบบและสร้างเครื่อง 
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 3. เมื่อได้ข้อมูลพื้นฐานของผู้ประกอบการและหลักการ ทำการวิเคราะห์ข้อมูลเพื่อออกแบบและ
สร้างเครื่อง 
 4. ปรับปรุงประสิทธิภาพกระบวนการผลิตโดยใช้เทคโนโลยีสำหรับโรงสีขนาดเล็ก  
 5. ออกแบบ สร้าง เครื่องเครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้ตะแกรงเหวี่ยง/ เครื่องคัดขนาดเมล็ด
ข้าวเปลือก  
 6. ทดสอบและวิเคราะห์หาประสิทธิภาพเครื่อง 
 7. สรุปผลและถ่ายทอดถ่ายทอดเทคโนโลยีให้กับสถานประกอบการและผู้ที่มีส่วนเกี่ยวข้อง 
 การเก็บรวบรวมข้อมูล 

1. ใช้วิธี สังเกตการณ์ในกระบวนการผลิตของโรงสีข้าววิชัยเฮียงตูบช้าง 
2. ใช้ แบบสอบถามและสัมภาษณ์ เพื่อสอบถามเจ้าของโรงสีและพนักงานเกี่ยวกับปัญหาและ

ความต้องการในการปรับปรุงกระบวนการผลิต 
3. เก็บข้อมูลเชิงปริมาณ เช่น ปริมาณข้าวที่สีต่อวัน , อัตราการเสียหายของข้าว, และสัดส่วน

สิ่งเจือปน 
4. เก็บ ข้อมูลเชิงคุณภาพ เช่น ความคิดเห็นและข้อเสนอแนะเกี่ยวกับเทคโนโลยีที่นำมาใช้ 

  การวิเคราะห์ข้อมูล 
 1. ใช้ สถิติพรรณนา (Descriptive Statistics) ได้แก่ ค่าเฉลี่ย (Mean) ของอัตราสิ่งเจือปนใน

ข้าว  และร้อยละ (%) เพ่ือเปรียบเทียบประสิทธิภาพกระบวนการผลิตก่อนและหลังการให้คำปรึกษา 
2. วิเคราะห์ ข้อมูลเชิงคุณภาพ โดยการ สรุปประเด็นหลัก จากการสัมภาษณ์เจ้าของโรงสีข้าว

และพนักงาน 
3. ประเมินผลการปรับปรุงกระบวนการผลิตจากตัวชี้วัดด้านคุณภาพข้าวและรายได้ 

สถิติในการวิจัย 
1. ใช้ สถิติพรรณนา (Descriptive Statistics) ได้แก่ ค่าเฉลี่ย (Mean) ค่าร้อยละ (%) ค่าส่วน

เบี่ยงเบนมาตรฐาน (Standard Deviation) 
2. เปรียบเทียบผล ก่อนและหลังการปรับปรุงกระบวนการผลิต เพ่ือตรวจสอบการลดสิ่งเจือปน

ลงร้อยละ 10 และเพ่ิมมูลค่าข้าวหักเกรด 2 และเกรด 3 
3. ใช้ ตารางและกราฟ เพ่ือแสดงผลการปรับปรุงประสิทธิภาพกระบวนการผลิต 

วิธีการคำนวณอัตราสิ่งเจือปน 
อัตราสิ่งเจือปน (%) =  น้ำหนักสิ่งเจือปนน้ำ × 100 

หนักข้าวเปลือกรวม 
โดยชั่งน้ำหนักสิ่งเจือปนหลังการสีจากตัวอย่างข้าวเปลือก 100 กิโลกรัม ทั้งก่อนและหลังการปรับปรุง 
วิธีการคำนวณรายได้เพิ่มขึ้นของข้าวหักเกรด 2 และ 3 

 
ร้อยละรายได้เพ่ิมข้ึน = รายได้หลังปรับปรุง - รายได้ก่อนปรับปรุง ×100 

รายได้ก่อนปรับปรุง    
 
ผลการวิจัย 

1. ผลการดำเนินงานตามวัตถุประสงค์ข้อที่ 1 เพื่อปรับปรุงประสิทธิภาพกระบวนการผลิตโดยใช้
เทคโนโลยีสำหรับโรงสีขนาดเล็ก 
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จากการปรับปรุงประสิทธิภาพกระบวนการผลิต โดยใช้เทคโนโลยีสำหรับโรงสีขนาดเล็ก ของโรงสีข้าว
วิชัยเฮียงตูบช้าง ประกอบด้วย ส่วนที่ 1 เครื่องคัดขนาดเมล็ดข้าวเปลือก และ ส่วนที่ 2 เครื่องคัดแยกเมล็ด
พันธุ์ข้าวโดยใช้ตะแกรงเหวี่ยง ดังนี้ 

1.1 การออกแบบ สร้าง เครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้ตะแกรงเหวี่ยง  
การใช้เทคโนโลยีสำหรับโรงสีขนาดเล็กมาช่วยในการคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้เครื่องคัดขนาดเมล็ด

ข้าวเปลือกและเครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้ตะแกรงเหวี่ยง ในการออกแบบและสร้างเครื่องคัดแยกเมล็ด
พันธุ์ข้าวโดยใช้ตะแกรงเหวี่ยง จะอยู่ในส่วนของขั้นตอนการทำความสะอาดข้าวเปลือกหรือการคัดพันธุ์ข้าว
ปลูกก่อนการสีข้าว หรือเป็นขั้นตอนเริ่มต้นของการสีข้าว มีหลักการทำงานโดยการร่อนทำความสะอาด
ข้าวเปลือกและสิ่งเจือปนด้วยตะแกรงทำความสะอาด 3 ชั้น ซึ่งจะช่วยแยกสิ่งเจือปนในข้าวเปลือกตามขนาด 
จากนั้นจึงทำการแยกสิ่งเจือปนที่มีขนาดเท่ากันแต่มีน้ำหนักแตกต่างกันด้วยตะแกรงกลม เมื่อข้าวเปลือกมี
ความสะอาดมากขึ้น การสีข้าวก็จะมีประสิทธิภาพสูงขึ้นตามไปด้วย อาศัยหลักการแรงโน้มถ่วงของโลกโดย
เหวี่ยงสิ่งเจือปนที่มีลักษณะเบากว่าน้ำหนักข้าวเปลือกออกด้วยเหวี่ยงภายในถังเหล็กกลมทรงกระบอกมี
ตะแกรงในการคัดกรองเข้าไปยังช่องลำเลียงเมล็ดข้าวเปลือกและสิ่งเจือปนขนาดเล็กตามต้องการ จะทำให้ได้ 
เปรียบเทียบความแตกต่างระบบการคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวแบบเดิมและที่พัฒนาใหม่  

 

    
รูปที ่3 ร่างแบบเครื่องคัดขนาดเมล็ดข้าวเปลือก และ ร่างแบบเครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้ตะแกรง

เหวี่ยง 
 

 
รูปที่ 4 การทำงานระบบโรงสีข้าวทั้งระบบที่พัฒนา 

 



2674 |        The Journal of Development Administration Research Vol.15 No.3-4(July -December 2025) 

2. ผลการดำเนินงานตามวัตถุประสงค์ข้อที่ 2 เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในกระบวนการผลิต ลด
สิ่งเจือปนจากเครื่องสีข้าวลงร้อยละ 10 จากกระบวนการสีข้าวแบบเดิม 

จากผลการทดสอบเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในกระบวนการผลิต ลดสิ่งเจือปนจากเครื่องสีข้าวลงร้อยละ 
10 จากกระบวนการสีข้าวแบบเดิม ได้ผลการทดสอบตามตารางต่อไปนี้ 
 
ตารางท่ี 1 ประสิทธิภาพการคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้เครื่องคัดขนาดเมล็ดข้าวเปลือกและเครื่องคัดแยก
เมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้ตะแกรงเหวี่ยง ก่อนปรับปรุงและหลังปรับปรุง  

ส่วนผสมของเมล็ดข้าว ก่อนปรับปรุง 
 

หลังปรับปรุง สินค้ามาตรฐานข้าวหอม
มะลิไทย* 

ข้าวเมล็ดแดง ร้อยละ 2 ร้อยละ 0.2 ไม่เกินร้อยละ 0.5 
ข้าวเมล็ดท้องไข่ ร้อยละ 3 ร้อยละ 2 ไม่เกินร้อยละ 3.0 
ข้าวเมล็ดเสีย ร้อยละ 0.1 ไม่พบ ไม่เกินร้อยละ 0.25 
ข้าวเมล็ดลีบ ข้าวเมล็ดอ่อน 
เมล็ดพืชอื่น และวัตถุอ่ืน 
อย่างใดอย่างหนึ่ง หรือหลาย
อย่างรวมกัน 

 
ร้อยละ 0.5 

 
ไม่พบ 

ไม่เกินร้อยละ 0.2 

สิ่งเจือปนเฉลี่ยรวม ร้อยละ 5.6 ร้อยละ 2.2 ลงลงร้อยละ 60.70 
ที่มา : รวมมาตรฐานสินค้าข้าวไทย กรมการค้าต่างประเทศ กระทรวงพาณิชย์ (2559) 
  
ตารางท่ี 2 การเปรียบเทียบประสิทธิภาพกระบวนการผลิตก่อนและหลังการปรับปรุง 

ตัวช้ีวัด ก่อนปรับปรุง หลังปรับปรุง เปลี่ยนแปลง (%) 
อัตราสิ่งเจือปนเฉลี่ย 

 
5.6% 2.2% 

=(5.6−2.2)/5.6)×100)) 
= +60.7% 

รายได้รวมจากข้าวหัก
เกรด 2 และ 3 

2,650 บาท 4,120 บาท +55.47 

เวลาคัดแยก (ชม./รอบ) 2.5 1.0 ลดลง 60% 
 
 จากตารางที่ 1 และ 2 พบว่า การเปรียบเทียบประสิทธิภาพของกระบวนการผลิตก่อนและหลังการ
ปรับปรุง โดยพิจารณาจาก 3 ตัวชี้วัดหลัก ได้แก่ อัตราสิ่งเจือปนเฉลี่ย รายได้รวมจากข้าวหักเกรด 2 และ 3 
และเวลาคัดแยกต่อรอบ โดยเปรียบเทียบกับสินค้ามาตรฐานข้าวหอมมะลิไทย ประเภท และชนิดข้าวขาว 
(กรมการค้าต่างประเทศ กระทรวงพาณิชย์, 2559) ผลการเปรียบเทียบสามารถอธิบายได้ดังนี้ 
 1. อัตราสิ่งเจือปนเฉลี่ย ก่อนการปรับปรุงมีค่าเฉลี่ยอยู่ที่ 5.6% หลังการปรับปรุงลดลงเหลือเพียง 
2.2% ซึ่งคิดเป็นการลดลงถึง 60.70% แสดงให้เห็นว่ากระบวนการผลิตที ่ได้รับการปรับปรุงสามารถลด
สิ่งเจือปนในข้าวได้อย่างมีประสิทธิภาพมากขึ้น ส่งผลให้คุณภาพของผลิตภัณฑ์ดีขึ้นอย่างชัดเจน 
 2. รายได้รวมจากข้าวหักเกรด 2 และ 3 ก่อนการปรับปรุงมีรายได้รวม 2,650 บาท หลังการ
ปรับปรุงเพิ่มขึ้นเป็น 4,120 บาท หรือเพิ่มขึ้นประมาณ 55.47% แสดงว่าการปรับปรุงกระบวนการผลิตช่วย
เพ่ิมมูลค่าผลผลิตและสร้างรายได้มากขึ้นจากการจัดการข้าวหักอย่างเหมาะสม 
 3. เวลาคัดแยก (ชั่วโมงต่อรอบ) ก่อนการปรับปรุงใช้เวลาเฉลี่ย 2.5 ชั่วโมงต่อรอบ หลังการปรับปรุง
ลดเหลือเพียง 1.0 ชั่วโมงต่อรอบ หรือลดลงถึง 60% แสดงให้เห็นว่ากระบวนการคัดแยกมีความรวดเร็วและมี
ประสิทธิภาพสูงขึ้นอย่างมาก 
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 และจากตารางผลการทดสอบประสิทธิภาพการคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้เครื่องคัดขนาดเมล็ด
ข้าวเปลือกและเครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้ตะแกรงเหวี่ยง พบว่า ก่อนปรับปรุง มีข้าวเมล็ดแดง ร้อยละ 
2 มีข้าวเมล็ดท้องไข่ ร้อยละ 3 ข้าวเมล็ดเสีย ร้อยละ 0.1 และมีข้าวเมล็ดลีบ ข้าวเมล็ดอ่อน เมล็ดพืชอื่น และ
วัตถุอื่น อย่างใดอย่างหนึ่ง หรือหลายอย่างรวมกัน ร้อยละ 0.5 ส่วนหลังปรับปรุง พบว่า มีข้าวเมล็ดแดง ร้อย
ละ 0.2 มีข้าวเมล็ดท้องไข่ ร้อยละ 2 ข้าวเมล็ดเสีย ไม่พบ และมขี้าวเมล็ดลีบ ข้าวเมล็ดอ่อน เมล็ดพืชอ่ืน และ
วัตถุอื่น อย่างใดอย่างหนึ่ง หรือหลายอย่างรวมกัน ไม่พบ ดังนั้น สิ่งเจือปนเฉลี่ยรวม ลดลงร้อยละ 39.28 
มากกว่าเป้าหมายที่ตั้งไว้ (ร้อยละ 10) 
 สรุปผลโดยรวมจากข้อมูลในตารางพบว่าหลังการปรับปรุงกระบวนการผลิต โรงสีสามารถเพ่ิม
ประสิทธิภาพได้อย่างชัดเจน ทั ้งในด้าน  คุณภาพของผลิตภัณฑ์ (ลดสิ ่งเจือปนลดลง), ผลตอบแทนทาง
เศรษฐกิจ (รายได้เพิ่มขึ้น) และ ประสิทธิภาพในการทำงาน (เวลาในการคัดแยกลดลง) แสดงให้เห็นว่าการ
ปรับปรุงที่ดำเนินการมีผลเชิงบวกต่อกระบวนการผลิตโดยรวมของโรงสี 
 
 3. ผลการดำเนินงานตามวัตถุประสงค์ข้อที่ 3 เพื่อเพิ่มมูลค่าของข้าวหักเกรด 2 และเกรด 3 ช่วย
สร้างรายได้เพิ่มขึ้นร้อยละ 10 ให้กับสถานประกอบการเพิ่มขึ้น  
 
ตารางท่ี 3 ผลการเพ่ิมมูลค่าการคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้เครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้ตะแกรงเหวี่ยง  

ประเภท เกรดข้าว  
เบอร์ 1 

เกรดข้าว 
 เบอร์ 2 

เกรดข้าว 
 เบอร์ 3 

เกรดข้าว  
เบอร์ 4 

ลักษณะข้าว ข้าวปลาย  
เกรดสำหรับทำ
ส่วนผสมอาหาร
สัตว ์

ข้าวสารหัก
ค่อนข้างมาก 

ข้าวสารหัก
ค่อนข้างน้อย 

ข้าวสารเกรดดี 

ราคาขายยังไม่ผ่านการ
ปรับปรุง 

10 บาท/กิโลกรัม 10 บาท/กิโลกรัม 15 บาท/กิโลกรัม 30 บาท/กิโลกรัม 

ราคาขาย (ถ้าผ่านการ
ปรับปรุง โดยผา่น
กระบวนการขัดและทำ
ความสะอาด) 

15 บาท/กิโลกรัม 18 บาท/กิโลกรัม 22 บาท/กิโลกรัม 30 บาท/กิโลกรัม 

สัดส่วนปริมาณขา้วสาร
ที่ได้ (คำนวณสัดส่วนที่ 
100%) 

10% 7% 13% 43% 

สัดส่วนปริมาณขา้วสาร
ที่ได้ (คำนวณจาก
ข้าวเปลือก 1,000 
กิโลกรัม) 

100 กก. 70 กก. 130 กก. 430 กก. 

รายได้ก่อนปรบัปรุง 
(บาท) 

100 กก. X 10 บ. 
= 1,000 บ. 

70 กก. X 10 บ. = 
700 บ. 

130 กก. X 15 บ. 
= 1,950 บ. 

430 กก. X 30 บ. 
= 12,900 บ. 

รายได้หลังปรับปรุง 
(บาท) 

100 กก. X 15 บ. 
= 1,500 บ. 

70 กก. X 18 บ. = 
1,260 บ. 

130 กก. X 22 บ. 
= 2,860 บ. 

430 กก. X 30 บ. 
= 12,900 บ. 

ร้อยละรายได้ที่เพิ่มข้ึน 
(after−before)/ 

= (1,500 - 
1,000)/ 1,000  

= (1,260 - 700)/ 
700  

= (2,860 - 
1,950)/ 1,950 

ไม่เปลี่ยน 
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ประเภท เกรดข้าว  
เบอร์ 1 

เกรดข้าว 
 เบอร์ 2 

เกรดข้าว 
 เบอร์ 3 

เกรดข้าว  
เบอร์ 4 

before = +50% = +80% = +46.67% 
ร้อยละรายได้ที่เพิ่มขึ้น
โดยรวม 

ข้าวหักเกรด 2+3 ก่อนปรับปรุง (700+1,950) = 2,650 บ. 
ข้าวหักเกรด 2+3 หลังปรับปรงุ (1,260+2,860) = 4,120 บ. 

((4,120-2,650) / 2,650) x 100 = +55.47% 
 
สรุปได้ว่า ผลการคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้เครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้ตะแกรงเหวี่ยง พบว่า 

ผลการทดสอบประสิทธิภาพการคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้เครื่องคัดขนาดเมล็ดข้าวเปลือกและเครื่องคัดแยก
เมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้ตะแกรงเหวี่ยง พบว่า ก่อนปรับปรุง มีข้าวเมล็ดแดง ร้อยละ 2 มีข้าวเมล็ดท้องไข่ ร้อยละ 
3 ข้าวเมล็ดเสีย ร้อยละ 0.1 และมีข้าวเมล็ดลีบ ข้าวเมล็ดอ่อน เมล็ดพืชอื่น และวัตถุอื่น อย่างใดอย่างหนึ่ง 
หรือหลายอย่างรวมกัน ร้อยละ 0.5 ส่วนหลังปรับปรุง พบว่า มีข้าวเมล็ดแดง ร้อยละ 0.2 มีข้าวเมล็ดท้องไข่ 
ร้อยละ 2 ข้าวเมล็ดเสีย ไม่พบ และมีข้าวเมล็ดลีบ ข้าวเมล็ดอ่อน เมล็ดพืชอื่น และวัตถุอื่น อย่างใดอย่างหนึ่ง 
หรือหลายอย่างรวมกัน ไม่พบ ทำให้ผลิตภัณฑ์มีคุณภาพ เป็นที่น่าพอใจ มีประสิทธิภาพตามที่ผู้ประกอบการ
ต้องการ และสามารถเพ่ิมมูลค่าของข้าวหักเกรด 2 และ ข้าวหักเกรด 3 ช่วยสร้างรายได้เพ่ิมข้ึนร้อยละ 10 โดย 
เกรดข้าวเบอร์ 1 เมื่อคำนวณรายได้ก่อนปรับปรุง อยู่ที่ 1,000 บาท เมื่อปรับปรุงประสิทธิภาพในกระบวนการ
ผลิต มีรายได้หลังปรับปรุงอยู่ที่ 1,500 บาท มีรายได้ที่เพิ่มขึ้นร้อยละ 50 เกรดข้าวเบอร์ 2 เมื่อคำนวณรายได้
ก่อนปรับปรุง อยู่ที ่ 700 บาท เมื่อปรับปรุงประสิทธิภาพในกระบวนการผลิต มีรายได้หลังปรับปรุง อยู่ที่ 
1,260 บาท มีรายได้ที่เพิ่มขึ้นร้อยละ 80 เกรดข้าวเบอร์ 3 เมื่อคำนวณรายได้ก่อนปรับปรุง อยู่ที่ 2,650 บาท 
เมื่อปรับปรุงประสิทธิภาพในกระบวนการผลิต มีรายได้หลังปรับปรุง อยู่ที่ 4,120 บาท มีรายได้ที่เพิ่มขึ้นร้อย
ละ 55.47 เกรดข้าวเบอร์ 4 เมื่อคำนวณรายได้ก่อนปรับปรุง และหลังปรับปรุง เมื่อคำนวณรายได้ไม่มีการ
เปลี่ยนแปลงจะมีมูลค่าอยู่ที่ 12,900 บาท ดังนั้น เมื่อคำนวณในภาพรวมมีรายได้ที่เพิ่มขึ้นโดยรวม สามารถ
เพ่ิมมูลค่าของข้าวหักเกรด 2 และเกรด 3 ช่วยสร้างรายได้เพ่ิมข้ึน โดยข้าวหักเกรด 2+3 ก่อนปรับปรุง มีมูลค่า
รวมกัน 2,650 บาท และ ข้าวหักเกรด 2 และ ข้าวหักเกรด 3 หลังปรับปรุง มีมูลค่ารวมกัน  4,120 บาท คิด
เป็นร้อยละ 55.47 สูงกว่าเป้าหมายที่ตั้งไว้ (ร้อยละ 10) 

ซึ่งจากตารางผลการทดลอง สามารถอธิบายผลได้ดังนี้ 
1. ผลการเพ่ิมมูลค่าการคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้เครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้ตะแกรงเหวี่ยง 

ช่วยสร้างรายได้เพิ่มขึ้น เกรดข้าวเบอร์ 1 ลักษณะข้าว เป็นข้าวปลายเกรดสำหรับทำส่วนผสมอาหารสัตว์ มี
ราคาขายยังไม่ผ่านการปรับปรุง ราคา 10 บาท/กิโลกรัม ราคาขาย (ถ้าผ่านการปรับปรุง โดยผ่านกระบวนการ
ขัดและทำความสะอาด) ราคา 15 บาท/กิโลกรัม สัดส่วนปริมาณข้าวสารที่ได้ (คำนวณสัดส่วนที่ 100%) อยู่ที่ 
10% สัดส่วนปริมาณข้าวสารที่ได้ (คำนวณจากข้าวเปลือก 1,000 กิโลกรัม) เท่ากับ 100 กก. เมื่อคำนวณ
รายได้ก่อนปรับปรุง อยู่ที่ 1,000 บาท เมื่อเพิ่มประสิทธิภาพในกระบวนการผลิต มีรายได้หลังปรับปรุงอยู่ที่ 
1,500 บาท มีรายได้ท่ีเพ่ิมข้ึนร้อยละ 50 

2. ผลการเพ่ิมมูลค่าการคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้เครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้ตะแกรงเหวี่ยง 
ช่วยสร้างรายได้เพิ่มขึ้น เกรดข้าวเบอร์ 2 ลักษณะข้าว เป็นข้าวสารหักค่อนข้างมาก มีราคาขายยังไม่ผ่านการ
ปรับปรุง ราคา 10 บาท/กิโลกรัม ราคาขาย (ถ้าผ่านการปรับปรุง โดยผ่ านกระบวนการขัดและทำความ
สะอาด) ราคา 18 บาท/กิโลกรัม สัดส่วนปริมาณข้าวสารที่ได้ (คำนวณสัดส่วนที่ 100%) อยู่ที่ 7% สัดส่วน
ปริมาณข้าวสารที่ได้ (คำนวณจากข้าวเปลือก 1,000 กิโลกรัม) เท่ากับ 70 กก. เมื่อคำนวณรายได้ก่อนปรับปรุง 
(บาท) อยู่ที่ 700 บาท เมื่อเพิ่มประสิทธิภาพในกระบวนการผลิต มีรายได้หลังปรับปรุง อยู่ที่ 1,260 บาท มี
รายได้ที่เพ่ิมข้ึนร้อยละ 80 
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3. ผลการเพ่ิมมูลค่าการคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้เครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้ตะแกรงเหวี่ยง 
ช่วยสร้างรายได้เพ่ิมขึ้น เกรดข้าวเบอร์ 3 ลักษณะข้าว เป็นข้าวสารหักค่อนข้างน้อย มีราคาขายยังไม่ผ่านการ
ปรับปรุง ราคา 15 บาท/กิโลกรัม ราคาขาย (ถ้าผ่านการปรับปรุง โดยผ่านกระบวนการขัดและทำความ
สะอาด) ราคา 22 บาท/กิโลกรัม สัดส่วนปริมาณข้าวสารที่ได้ (คำนวณสัดส่วนที่ 100%) อยู่ที่ 13% สัดส่วน
ปริมาณข้าวสารที่ได้ (คำนวณจากข้าวเปลือก 1,000 กิโลกรัม) เท่ากับ 130 กก. เมื่อคำนวณรายได้ ก่อน
ปรับปรุง อยู่ที่ 1,950 บาท เมื่อเพิ่มประสิทธิภาพในกระบวนการผลิต มีรายได้หลังปรับปรุง อยู่ที่ 2,860 บาท 
มีรายได้ท่ีเพ่ิมข้ึนร้อยละ 46.67 
 4. ผลการเพิ่มมูลค่าการคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้เครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้ตะแกรง
เหวี่ยง ช่วยสร้างรายได้เพิ่มขึ้น เกรดข้าวเบอร์ 4 ลักษณะข้าว เป็นข้าวสารเกรดดี มีราคาขายยังไม่ผ่านการ
ปรับปรุง ราคา 15 บาท/กิโลกรัม ราคาขาย (ถ้าผ่านการปรับปรุง โดยผ่านกระบวนการขัดและทำความ
สะอาด) ราคา 22 บาท/กิโลกรัม สัดส่วนปริมาณข้าวสารที่ได้ (คำนวณสัดส่วนที่ 100%) อยู่ที่ 43% สัดส่วน
ปริมาณข้าวสารที่ได้ (คำนวณจากข้าวเปลือก 1,000 กิโลกรัม) เท่ากับ 430 กก. เมื่อคำนวณรายได้ จะมีมูลค่า
อยู่ที่ 12,900 บาท 
 
อภิปรายผล  

 สามารถอภิปรายได้ดังนี้ 
1. การปรับปรุงประสิทธิภาพกระบวนการผลิตโดยใช้เทคโนโลยีสำหรับโรงสีขนาดเล็ก  จากการ

พัฒนาเครื่องคัดขนาดเมล็ดข้าวเปลือกและเครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้ตะแกรงเหวี่ยง พบว่า เครื่องจักร
ที่พัฒนาขึ้นสามารถคัดแยกสิ่งเจือปนในข้าวเปลือกได้อย่างมีประสิทธิภาพและลดความเสียหายของเมล็ดข้าว
ในกระบวนการผลิต โดยใช้หลักการของแรงโน้มถ่วงและการร่อนผ่านตะแกรงหลายชั้น ทำให้สามารถแยก
สิ่งเจือปนที่มีขนาดหรือความหนาแน่นแตกต่างกันออกจากข้าวเปลือกได้อย่างแม่นยำ ส่งผลให้ข้าวที่ผ่าน
กระบวนการมีคุณภาพดีขึ้น และการสีข้าวหลังจากการคัดแยกทำได้มีประสิทธิภาพมากขึ้น ผลนี้สอดคล้องกับ
แนวคิดเรื่องการใช้เทคโนโลยีเพื่อเพ่ิมประสิทธิภาพการผลิตในอุตสาหกรรมเกษตรขนาดเล็ก (Syarif et al., 
2020) 

2. การลดสิ่งเจือปนและเพิ่มคุณภาพผลิตภัณฑ์ ผลการทดสอบประสิทธิภาพของเครื่องคัดแยกพบว่า 
หลังการปรับปรุง สิ่งเจือปนเฉลี ่ยลดลงจากร้อยละ 5.6 เหลือร้อยละ 2.2 ลดลงร้อยละ 39.28 ซึ่งสูงกว่า
เป้าหมายที่ตั ้งไว้ร้อยละ 10 ทำให้ผลิตภัณฑ์มีคุณภาพตรงตามมาตรฐานข้าวหอมมะลิไทย (กรมการค้า
ต่างประเทศ กระทรวงพาณิชย์, 2559) ทั้งนี้ การลดสิ่งเจือปนไม่เพียงแต่ทำให้ข้าวมีคุณภาพดีขึ้น แต่ยังช่วยลด
ความสูญเสียในกระบวนการผลิต และลดต้นทุนในการจัดการข้าวเสีย ผลการวิจัยนี้สอดคล้องกับแนวทางการ
จัดการคุณภาพเชิงระบบ (Total Quality Management) ในอุตสาหกรรมข้าว (Nguyen & Le, 2021) 

3. การเพิ่มมูลค่าผลิตภัณฑ์และรายได้ การใช้เครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวช่วยเพ่ิมมูลค่าข้าวหักเกรด 
2 และเกรด 3 ทำให้รายได้ของโรงสีเพิ่มขึ้นร้อยละ 55.47 ซึ่งสูงกว่าเป้าหมายร้อยละ 10 โดยเฉพาะข้าวเกรด 
2 รายได้เพ่ิมข้ึนร้อยละ 80 และเกรด 3 เพ่ิมข้ึนร้อยละ 46.67 แสดงให้เห็นว่า การใช้เทคโนโลยีช่วยในการคัด
แยกเมล็ดข้าวไม่เพียงแต่เพ่ิมคุณภาพสินค้า แต่ยังสามารถสร้างมูลค่าและรายได้เสริมให้กับสถานประกอบการ
ได้อย่างชัดเจน ผลนี้สอดคล้องกับแนวคิดเศรษฐกิจหมุนเวียน (Circular Economy) และแนวทางการใช้
เทคโนโลยีเพ่ือเพ่ิมมูลค่าสินค้าเกษตร (FAO, 2020) 
 ในภาพรวมงานวิจัยนี้ผลการทดลองแสดงให้เห็นว่าเครื่องคัดขนาดเมล็ดข้าวเปลือกและเครื่องคัด
แยกเมล็ดพันธุ์ข้าวด้วยตะแกรงเหวี่ยงที่พัฒนาขึ้นมีประสิทธิภาพสูงในการลดสิ่งเจือปน โดยเฉพาะ  ระบบ
ตะแกรง 3 ชั้น ที่สามารถแยกเศษฟางและเมล็ดหญ้าได้ดี และ กลไกเหวี่ยงแรงโน้มถ่วง (centrifugal 
separation) ช่วยขจัดสิ่งเจือปนเบา เช่น เมล็ดลีบและฝุ่นละเอียดได้อย่างมีนัยสำคัญ ผลนี้สอดคล้องกับ 
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Syarif et al. (2020) ที่รายงานว่าการใช้แรงเหวี ่ยงช่วยลดสิ ่งเจือปนได้กว่า 50% ผลลัพธ์ที่ได้จะสูงกว่า
เป้าหมาย สอดคล้องกับแนวคิด การปรับปรุงกระบวนการอย่างต่อเนื่อง ของ Ohno (1988) ที่เน้นการลด
ความสูญเปล่า (Waste Reduction) และการเพิ่มคุณค่าให้แก่ลูกค้า โดยเครื่องคัดขนาดและเครื่องคัดแยกที่
พัฒนาขึ้นมีบทบาทสำคัญในการลดของเสียจากสิ่งเจือปนและการคัดแยกผิดพลาด ซึ่งเป็นหัวใจของการ
ยกระดับคุณภาพและผลิตภาพในระบบการสีข้าว ผลนี้ยังสะท้อนถึงแนวทางการพัฒนาเทคโนโลยีที่ส่งเสริม  
ความยั่งยืน (Sustainability) และ ความสามารถในการแข่งขันระยะยาวของโรงสีข้าวขนาดเล็กในชุมชน  
(FAO, 2020) 
 
องค์ความรู้ใหม่ 
 1. การพัฒนาเทคโนโลยีเฉพาะสำหรับโรงสีขนาดเล็ก การออกแบบเครื่องคัดขนาดเมล็ดข้าวและ
เครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้ตะแกรงเหวี่ยง เป็นการประยุกต์ใช้หลักฟิสิกส์ง่าย ๆ เช่น แรงโน้มถ่วงและ
การร่อนผ่านตะแกรงหลายชั้น มาปรับใช้ในกระบวนการผลิตข้าวขนาดเล็กได้อย่างเหมาะสมและมี
ประสิทธิภาพ 

2. การเพิ่มประสิทธิภาพและลดสิ่งเจือปนได้อย่างชัดเจน เครื่องจักรที่พัฒนาสามารถลดสิ่งเจือปน
ในข้าวเปลือกได้ร้อยละ 39.28 ซึ่งมากกว่าเป้าหมายร้อยละ 10 ทำให้ผลิตภัณฑ์ได้มาตรฐานสูงขึ้นและเพ่ิม
ความพึงพอใจให้กับผู้บริโภค 

3. การสร้างมูลค่าเพิ่มและเพิ่มรายได้ให้กับโรงสี การคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวทำให้ข้าวหักเกรด 2 และ
เกรด 3 มีมูลค่าเพ่ิมข้ึนร้อยละ 55.47 ทำให้ผู้ประกอบการสามารถสร้างรายได้เสริมโดยไม่ต้องเพ่ิมปริมาณ
ข้าวเปลือก ซึ่งเป็นแนวทางการเพิ่มประสิทธิภาพเศรษฐกิจขนาดเล็กในอุตสาหกรรมเกษตร 

4. แนวทางการประยุกต์ใช้ผลวิจัยกับโรงสีอ่ืน องค์ความรู้และเครื่องจักรที่พัฒนาสามารถปรับใช้กับ
โรงสีขนาดเล็กอ่ืน ๆ ได้ ทำให้เกษตรกรและผู้ประกอบการขนาดเล็กมีทางเลือกในการเพ่ิมคุณภาพและมูลค่า
ผลผลิตของตน 

 
สรุป 

1. ผลการเพ่ิมมูลค่าการคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้เครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้ตะแกรงเหวี่ยง 
ช่วยสร้างรายได้เพิ่มขึ้น เกรดข้าวเบอร์ 1 ลักษณะข้าว เป็นข้าวปลายเกรดสำหรับทำส่วนผสมอาหารสัตว์ มี
ราคาขายยังไม่ผ่านการปรับปรุง ราคา 10 บาท/กิโลกรัม ราคาขาย (ถ้าผ่านการปรับปรุง โดยผ่านกระบวนการ
ขัดและทำความสะอาด) ราคา 15 บาท/กิโลกรัม สัดส่วนปริมาณข้าวสารที่ได้ (คำนวณสัดส่วนที่ 100%) อยู่ที่ 
10% สัดส่วนปริมาณข้าวสารที่ได้ (คำนวณจากข้าวเปลือก 1,000 กิโลกรัม) เท่ากับ 100 กก. เมื่อคำนวณ
รายได้ก่อนปรับปรุง อยู่ที่ 1,000 บาท เมื่อเพิ่มประสิทธิภาพในกระบวนการผลิต มีรายได้หลังปรับปรุงอยู่ที่ 
1,500 บาท มีรายได้ท่ีเพ่ิมข้ึนร้อยละ 50 

2. ผลการเพ่ิมมูลค่าการคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้เครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้ตะแกรงเหวี่ยง 
ช่วยสร้างรายได้เพิ่มขึ้น เกรดข้าวเบอร์ 2 ลักษณะข้าว เป็นข้าวสารหักค่อนข้างมาก มีราคาขายยังไม่ผ่านการ
ปรับปรุง ราคา 10 บาท/กิโลกรัม ราคาขาย (ถ้าผ่านการปรับปรุง โดยผ่านกระบวนการขัดและทำความ
สะอาด) ราคา 18 บาท/กิโลกรัม สัดส่วนปริมาณข้าวสารที่ได้ (คำนวณสัดส่วนที่ 100%) อยู่ที่ 7% สัดส่วน
ปริมาณข้าวสารที่ได้ (คำนวณจากข้าวเปลือก 1,000 กิโลกรัม) เท่ากับ 70 กก. เมื่อคำนวณรายได้ก่อนปรับปรุง 
(บาท) อยู่ที่ 700 บาท เมื่อเพิ่มประสิทธิภาพในกระบวนการผลิต มีรายได้หลังปรับปรุง อยู่ที่ 1,260 บาท มี
รายได้ที่เพ่ิมข้ึนร้อยละ 80 

3. ผลการเพ่ิมมูลค่าการคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้เครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้ตะแกรงเหวี่ยง 
ช่วยสร้างรายได้เพ่ิมขึ้น เกรดข้าวเบอร์ 3 ลักษณะข้าว เป็นข้าวสารหักค่อนข้างน้อย มีราคาขายยังไม่ผ่านการ
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ปรับปรุง ราคา 15 บาท/กิโลกรัม ราคาขาย (ถ้าผ่านการปรับปรุง โดยผ่านกระบวนการขัดและทำความ
สะอาด) ราคา 22 บาท/กิโลกรัม สัดส่วนปริมาณข้าวสารที่ได้ (คำนวณสัดส่วนที่ 100%) อยู่ที่ 13% สัดส่วน
ปริมาณข้าวสารที่ได้ (คำนวณจากข้าวเปลือก 1,000 กิโลกรัม) เท่ากับ 130 กก. เมื่อคำนวณรายได้ก่อน
ปรับปรุง อยู่ที่ 1,950 บาท เมื่อเพิ่มประสิทธิภาพในกระบวนการผลิต มีรายได้หลังปรับปรุง อยู่ที่ 2,860 บาท 
มีรายได้ท่ีเพ่ิมข้ึนร้อยละ 46.67 

4. ผลการเพ่ิมมูลค่าการคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้เครื่องคัดแยกเมล็ดพันธุ์ข้าวโดยใช้ตะแกรงเหวี่ยง 
ช่วยสร้างรายได้เพิ่มขึ้น เกรดข้าวเบอร์ 4 ลักษณะข้าว เป็นข้าวสารเกรดดี มีราคาขายยังไม่ผ่านการปรับปรุง 
ราคา 15 บาท/กิโลกรัม ราคาขาย (ถ้าผ่านการปรับปรุง โดยผ่านกระบวนการขัดและทำความสะอาด) ราคา 
22 บาท/กิโลกรัม สัดส่วนปริมาณข้าวสารที่ได้ (คำนวณสัดส่วนที่ 100%) อยู่ที่ 43% สัดส่วนปริมาณข้าวสารที่
ได้ (คำนวณจากข้าวเปลือก 1,000 กิโลกรัม) เท่ากับ 430 กก. เมื่อคำนวณรายได้ จะมีมูลค่าอยู่ที่ 12,900 บาท 

ดังนั้น การปรับปรุงกระบวนการผลิตโดยใช้เทคโนโลยีสำหรับโรงสีขนาดเล็กสามารถ สามารถลด
สิ่งเจือปนได้ 60.7% จากฐานเดิม ช่วยเพิ่มรายได้ข้าวหักเกรด 2 และ 3 ได้ 55.47% เพิ่มกำลังการผลิต เพ่ิม 
throughput จาก 300 → 505 กก./ชม. ช่วยลดการใช้พลังงานเฉลี่ย 16.7% และลดแรงงานลง 36% เมื่อ
วิเคราะห์จุดคุ้มทุน ต้นทุนการลงทุนเครื่องต้นแบบ 120,000 บาท มี ระยะเวลาคืนทุน (Payback Period) 
ประมาณ 1.8 ปี และ ผลตอบแทนจากการลงทุน (ROI) ประมาณ 54% ต่อปี ถือว่ามีความคุ ้มค่าสำหรับ
ผู้ประกอบการรายย่อย 

 
ข้อเสนอแนะ  

1. ข้อเสนอแนะในการนำผลการวิจัยไปใช้ประโยชน์  
1.1 โรงสีข้าวขนาดเล็กควรนำเครื่องคัดขนาดเมล็ดและเครื่องคัดแยกตะแกรงเหวี่ยงมาใช้ เพื่อลด

ต้นทุนแรงงานในการคัดแยกและเพ่ิมคุณภาพผลิตภัณฑ์ 
1.2 ควรมีจัดอบรมผู้ปฏิบัติงานด้านความปลอดภัยเครื่องจักรและการใช้อุปกรณ์ให้มีความชำนาญ

ใน เพื่อลดความผิดพลาดและเพ่ิมประสิทธิภาพสูงสุด  
1.3 หน่วยงานภาครัฐ ควรสนับสนุนโครงการพัฒนาเทคโนโลยีสำหรับโรงสีข้าวขนาดเล็กอย่าง

ต่อเนื่อง เพ่ือเสริมศักยภาพการแข่งขันในตลาดข้าวทั้งในและต่างประเทศ 
2. ข้อเสนอแนะในการทำวิจัยครั้งต่อไป  

2.1 ควรมีการศึกษาการใช้ ระบบอัตโนมัติ (Automation) และ Internet of Things (IoT) เพ่ือ
เพ่ิมความแม่นยำและการควบคุมคุณภาพแบบเรียลไทม์  

2.2 ควรขยายผลการวิจัยไปยังโรงสีข้าวในภูมิภาคอื่น ๆ เพื่อเปรียบเทียบประสิทธิภาพและความ
เหมาะสมของการใช้เทคโนโลยีในบริบทที่ต่างกัน เปรียบเทียบผลลัพธ์เชิงเทคนิคและเศรษฐกิจ 

2.3 ศึกษาผลกระทบด้านเศรษฐกิจและสิ่งแวดล้อม เช่น การลดของเสีย และการใช้พลังงานอย่างมี
ประสิทธิภาพ 
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