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การสร้างและพัฒนาแบบจ าลองเครื่องคัดแยกชิ้นงาน 3 ระดับ  
อัตโนมัติบนสายพานล าเลียง 
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บทคัดย่อ 
การวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อ 1) ออกแบบและสร้างเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับ อัตโนมัติ

บนสายพานล าเลียง 2) ประเมินคุณภาพของเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับ อัตโนมัติบนสายพานล าเลียง 
3) หาประสิทธิภาพเครื่องคัดแยกชิ้นงาน 3 ระดับ อัตโนมัติบนสายพานล าเลียง 4) ประเมินความพึงพอใจ
ต่อเครื่องคัดแยกชิ้นงาน 3 ระดับ อัตโนมัติบนสายพานล าเลียง  ประเมินคุณภาพโดยผู้เช่ียวชาญ 5 ท่าน 
ประเมินความพึงพอใจโดยนักศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูงและปริญญาตรี จ านวน  45 คน 
เครื่องมือท่ีใช้ได้แก่ แบบบันทึกผลการทดลอง แบบประเมินคุณภาพและแบบประเมินความพึงพอใจ สถิติ
ที่ใช้ได้แก่ ค่าเฉลี่ย และค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน ผลการวิจัย พบว่า การออกแบบและสร้างมี โครงสร้างที่
สะดวกและเหมาะสมต่อการใช้งาน สามรถน าไปประกอบเป็นสื่อการเรียนการสอนได้เป็นอย่างดี คุณภาพ
เครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับ อัตโนมัติบนสายพานล าเลียง ภาพรวมมีคุณภาพอยู่ในระดับมากท่ีสุด  
ประสิทธิภาพการท างาน คิดเป็นร้อยละ 100 ความพึงพอใจภาพรวมมีความพึงพอใจอยู่ในระดับมากท่ีสุด  

 
ค าส าคัญ : การแยกช้ินงานอัตโนมัติ เครื่องคัดแยกชิ้นงาน 3 ระดับ  สายพานล าเลียง 
 
Abstract 

 The purpose of this research was to 1) Design and build a 3-level automatic 
sorting machine on the conveyor. 2) Assess the quality of the 3-level automatic sorting 
machine on the conveyor. 3) Find the efficiency of the automatic 3-level sorting 
machine on the conveyor. 4) Assess the satisfaction of the automatic 3-level sorting 
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machine on the conveyor. Quality assessed by 5 experts. Satisfaction was assessed by 45 
diploma and bachelor degree students. The tools used are Experimental results, Quality 
assessment form and Satisfaction assessment form. The statistics used are arithmetic 
mean and standard deviation. The results of the research showed that : The design and 
construction are structured to be convenient and suitable for use and Three vehicles 
can be used as a teaching material as well. Automatic 3-level sorting machine quality on 
conveyor the overall picture is of the highest quality. Performance Accounted for 100 
percent. Overall satisfaction was at the highest level.  
 
Keywords : Automatic sorting, 3-level sorting machine, conveyor 
 
บทน า 
 ปัจจุบันเทคโนโลยีในการผลิตอุตสาหกรรม มีการพัฒนาไปอย่างรวดเร็วมีการน าเอาเทคโนโลยี
สมัยใหม่ น ามาใช้เพื่อทดแทนแรงงานคน เพื่อลดต้นทุนในการผลิต อีกทั้งมีความถูกต้องแม่นย า ดังนั้น
การที่น าเอา PLC มาใช้ความคุมผลผลิตเพื่อให้กระบวนการผลิตนั้นมีประสิทธิภาพสูง และมีความ
ประหยัด PLC จึงได้มีบทบาทในโรงงานอุสาหกรรมต่างๆ ไม่ว่าจะเป็นอุตสาหกรรม ที่ผลิตรถยนต์ 
อุสาหกรรมที่ผลิตยา อุตสาหกรรมที่ผลิตอาหาร และในอุตสาหกรรมต่างๆ ได้น าเอา PLC มาควบคุม
สายพานล าเลียง มอเตอร์ เซนเซอร์ และอุปกรณ์ต่างๆ ดังนั้นสถาบันการศึกษาจึงเล็งเห็นถึงความส าคัญ
ต่อการใช้งานของ PLC จึงให้นักศึกษาได้มีการเรียนเขียนโปรแกรม PLC ขึ้น ในสถาบันการศึกษานั้นยัง
ขาดอุปกรณ์สื่อการเรียนการสอน PLC จึงท าให้นักศึกษาไม่เข้าใจ การท างานหรือการน าเอาไปใช้งานจริง 
การควบคุมด้วยโปรแกรมเมเมิลลอจิกคอนโทรลเลอร์ (Programmable Logic Controllers : PLC) เป็น
อุปกรณ์ที่ใช้ควบคุมการท างานของเครื่องจักร หรือกระบวนการต่างๆ โดยใช้โปรแกรมค าสั่งที่ท าหน้าที่
เหมือนวงจรรีเลย์ มีส่วนของอินพุตและเอาต์พุต ที่สามารถต่อใช้งานได้ทันที ดังนั้นโปรแกรมเมเบิลลอจิก
คอนโทรลเลอร์ จึงถูกใช้ในงานอุตสาหกรรม เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการท างานของเครื่องจักร ท าให้
เครื่องจักรท างานได้โดยอัตโนมัติ [1] ระบบการขนถ่ายวัตถุและอุปกรณ์ในโรงงานอุตสาหกรรม ซึ่งใช้
ระบบสายพานล าเลียงวัตถุ จากสถานีต้นทางไปยังสถานีปลายทางแทนการเคลื่อนย้ายวัตถุด้วยคน เพราะ
มีความสะดวกหลายอย่างในเรื่องความต่อเนื่องในการท างาน ความเร็วสม่ าเสมอของวัตถุที่ใช้ในการ
เคลื่อนย้าย และปัจจุบันระบบสายพานล าเลียงยังสามารถคัดแยกวัตถุได้อัตโนมัติ ซึ่งเป็นผลดีต่อการผลิต 
การควบคุมคุณภาพและท าให้สถานประกอบการมีผลก าไรเพิ่มขึ้น ซึ่ง PLC ได้เข้ามามีบทบาทใน
การศึกษา วิทยาลัยเทคนิคก าแพงเพชร เป็นสถาบันการศึกษาในสังกัดส านักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษา และเปิดสอนในหลักสตูรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) และหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ
ช้ันสูง (ปวส.) รายวิชาการโปรแกรมและควบคุมไฟฟ้าและรายวิชาระบบควบคุมในงานอุตสาหกรรม และ
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เป็นรายวิชาชีพ   ในหลักสูตรทั้งสอง ซึ่งเป็นการน า PLC มาใช้ในการจัดการเรียนการสอนที่เกี่ยวข้องกับ
ระบบอุตสาหกรรมโดยตรง แต่การเรียนการสอนเป็นไปด้วยความยากล าบาก เนื่องจากขาดสื่อที่ใช้
ประกอบการเรียนการสอน สื่อที่มีเป็นการสอนที่เน้นความรู้ ความเข้าใจเรื่องเนื้อหามากกว่าการปฏิบัติ
จริง ภาพโดยรวมของระบบ กระบวนการผลิตในงานอุตสาหกรรมมีข้อจ ากัดในด้านของรูปลั กษณ์ของ
ช้ินงานจริงในระบบอุตสาหกรรมที่จะท าให้ผู้เรียนนั้นไม่สามารถมองเห็นและเข้าใจการท างานที่ชัดเจนอีก
ทั้ง [2] เป็นชุดสาธิตที่ใช้ในการเรียนการสอน เป็นสื่อที่มีประสิทธิภาพเป็นสิ่งที่มีความส าคัญที่จะช่วยให้
นักศึกษา ได้เรียนรู้ตามวัตถุประสงค์ และมีความเข้าใจในเนื้อหารายวิชาเพิ่มมากขึ้น ซึ่งเครื่องคัดแยก
ช้ินงาน 3 ระดับ อัตโนมัติบนสายพานล าเลียงเป็นสื่ออีกประเภทหนึ่ง ท่ีครูอาจารย์ผู้สอนได้ใช้ในการเรียน
การสอนและน าเสนอให้นักศึกษาได้เห็นการท างานจริง จินตนาการเห็นส่วนประกอบต่างๆของสื่อได้
ชัดเจนมากยิ่งขึ้น 
 

จากปัญหาข้างต้น ผู้วิจัยจึงได้ท าการสร้างเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับ อัตโนมัติบนสายพาน
ล าเลียงด้วย PLC เพื่อประกอบการเรียนกาสอนรายวิชานิวเมติกส์และไฮโดรอลิกส์ และวิชา
โปรแกรมควบคุมไฟฟ้าและระบบควบคุมในอุตสาหกรรม พัฒนานักเรียนนักศึกษาให้มีความรู้ 
ความสามารถ ให้มีประสิทธิภาพและประสิทธิผลยิ่งข้ึนต่อไป  
 
วัตถุประสงค์ของการวิจัย 
 1. เพื่อศึกษาและสร้างเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับ อัตโนมัติบนสายพานล าเลียง 
 2. เพื่อประเมินคุณภาพของเครื่องคัดแยกชิ้นงาน 3 ระดับ อัตโนมัติบนสายพานล าเลียง 

3. เพื่อหาประสิทธิภาพของเครื่องคัดแยกชิ้นงาน 3 ระดับ อัตโนมัติบนสายพานล าเลียง 
4. เพื่อประเมินความพึงพอใจต่อเครื่องคัดแยกชิ้นงาน 3 ระดับ อัตโนมัติบนสายพานล าเลียง 

 
แนวคิด ทฤษฎี และงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
 1. กรอบแนวคิดในการวิจัย 
 แนวคิดการวิจัยครั้งนี้ เป็นการสร้างและพัฒนาประสิทธิภาพของเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 
ระดับ อัตโนมัติบนสายพานล าเลียง ให้สามารถท างานได้เสมือนจริงในระบบอุตสาหกรรมในรูปแบการ
จ าลอง ลดการจินตนาการและเพิ่มการเรียนรู้ ทักษะ ของผู้เรียนได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
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2. ทฤษฎีที่เกี่ยวข้อง 
 2.1. การสร้างและการพัฒนาโมเดล/รูปแบบ/แบบจ าลอง/ตัวแบบ ในการออกแบบเครื่องคัด
แยกช้ินงาน 3 ระดับ อัตโนมัติบนสายพานล าเลียง ผู้วิจัยได้ยึดหลักการออกแบบจากงานวิจัยของชัยวิชิต 
เชียรชนะ [3] 
 2.2 ทฤษฎีของแบบประเมิน คุณภาพ ผู้วิจัยได้ยึดหลักการประเมินตามการวิจัยและการ
วิเคราะห์ข้อมูลทางสถิติ SPSS ของธานินทร์ ศิลป์จารุ [4] 
 2.3 แนวคิด ทฤษฎีเก่ียวกับความพึงพอใจ ผู้วิจัยได้ยึดหลักทฤษฎีเกี่ยวกับความพึงพอใจจาก
งานวิจัยของเกวลี ผังดีและพิมพ์รดา ครองยุติ [5] 
 2.4 Programmable logic Control ผู้วิจัยได้ยึดหลักการและทฤษฎีตามเอกสารบทเรียน
ออนไลน์ของฉัตรชัย ริบรวมทรัพย์ [6] 
 2.5 PLC Mitsubishi FX3S-30MR/ES ตัวควบคุมหลัก [7],[8]  
 2.6 มอเตอร์ เลือกใช้มอเตอร์เกียร์ที่มีความเร็วรอบต่ า เพื่อให้การตรวจจับวัตถุได้ถูกต้อง
แม่นย ามากขึ้น [9]  
 2.7 เซนเซอร์ เลือกใช้เป็นแบบโฟโต้เซนเซอร์ตรวจจับระดับของวัตถุ [10] 
3. งานวิจัยท่ีเกี่ยวข้อง  
 3.1 เครื่องคัดแยกวัตถุอัตโนมัติตามสายพานล าเลียง ของกันตภณ พลิ้วไธสง [1]  
 3.2 ชุดสาธิตการคัดแยกวัสดุบนสายพานล าเลียงควบคุมโดย PLC  
ของวิภพ ใจแข็ง [2] 
 3.3 เครื่องสลัดน้ าผึ้งแบบอัตโนมัติ ของเอกชัย ไก่แก้ว [11] 
 

ตัวแปรตาม 
- คุณภาพเครื่องคัดแยกชิ้นงาน 
3 ระดับ อัตโนมัติบนสายพาน
ล าเลียง 
- ประสิทธิภาพเครื่องคัดแยก
ชิ้นงาน 3 ระดับ อัตโนมัติบน
สายพานล าเลียง 
- ความพึงพอใจต่อเครื่องคัดแยก
ชิ้นงาน 3 ระดับ อัตโนมัติบน
สายพานล าเลียง 

ตัวแปรตัน 
เครื่องคัดแยกชิ้นงาน 3 ระดับ 
อัตโนมัติบนสายพานล าเลียง 



117

วิธดี าเนินการวิจัย 
 1. ขั้นตอนการด าเนินการในการสร้างเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับ อัตโนมัติบนสายพาน
ล าเลียง มีดังนี ้
 
   
 
 
 
 

 

 

ภาพที่ 1 ขั้นตอนการด าเนินงานวิจัย 
  1.1 ศึกษาข้อมูลเอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวข้องกับเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับ 
อัตโนมัติบนสายพานล าเลียง ขนาดความกว้างของสายพาน เลือกให้มีความกว้าง 10 ซม. เพื่อให้วัตถุที่ใช้
ทดสอบสามารถเคลื่อนที่ได้อย่างอิสระ วัสดุที่ใช้ท าโครงสร้าง เน้นวัสดุที่มีน้ าหนักเบา จึงเลือกใช้
อะลูมิเนียม 
  1.2 ออกแบบและสร้างเครื่องคัดแยกชิ้นงาน 3 ระดับ อัตโนมัติบนสายพานล าเลียง  
    1.2.1 ชุดโครงสร้างภายนอก ท าด้วยอะลูมิเนียม มีขนาดกว้าง 60 ซม. ยาว 120 ซม.  
    1.2.2 ชุดสายพานล าเลียงวัตถุ จะใช้มอเตอร์เกียร์ที่มีความเร็วรอบต่ า ขนาด DC 12 
V rpm 50 เพื่อให้วัตถุเคลื่อนที่ได้ช้า และการตรวจจับถูกต้องแม่นย า 
    1.2.3 ชุดตรวจจับระดับวัตถุเลือกใช้เซนเซอร์ ชนิด photo sensor ทรงเหลี่ยม ตัว
รับส่งตัวเดียวกัน เป็นเซนเซอร์ที่ใช้ล าแสงในการตรวจจับวัตถุโดยไม่มีการสัมผัส สัญญาณ output เป็น
แบบ NPN DC 12-24 V ระยะตรวจจับ 30 มม. ขนาด 10.8x20x31 มม.  
    1.2.4 ชุดควบคุมการท างาน ออกแบบวงจรก าลังและควบคุม โดยใช้โปรแกรม GX 
WORK 2 ของ MITSUBISHI ก าหนดต าแหน่งอุปกรณ์ input และ output ตามภาพที่ 2, ภาพที่ 3 และ
ตารางที่ 1  
 
 
 
 
 

 
ศึกษา 

เอกสาร
และ

งานวิจยั 
ที่

เก่ียวข้อง 

 
ออกแบบและ
สร้างเครื่องคัด
แยกชิ้นงาน 3 
ระดับ อัตโนมัติ
บนสายพาน

ล าเลียง 

ก าหนด
ผู้เชี่ยวชาญ 

 

สร้างแบบ
ประเมิน
คุณภาพ 

 

 
ประเมิน
คุณภาพ
และเก็บ
รวบรวม
ข้อมูล 

วิเคราะห์ข้อมูล 
การประเมิน

คุณภาพเครื่อง 
คัดแยกชิ้นงาน  

3 ระดับ 
อัตโนมัติบน

สายพานล าเลียง 
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ภาพที่ 2 เครื่องคัดแยกชิ้นงาน 3 ระดับ อัตโนมัติบนสายพานล าเลียง  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 3 โครงสร้างฐานรองรับเครื่องคัดแยกชิ้นงาน 3 ระดับอัตโนมัติบนสายพานล าเลียง 
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ตารางที่ 1 ก าหนดอุปกรณ์อินพุตและเอาท์พุต 
Input อุปกรณ์ สัญลักษณ ์  Output อุปกรณ์ สัญลักษณ ์

START X17  PILOT LAMP RED Y7 
STOP X15  PILOT LAMP YELLOW Y10 
RESET X16  PILOT LAMP GREEN Y11 
LIMIT 1 X0  MOTOR 1 Y0,Y1 
LIMIT 2 X1  MOTOR 2 Y2,Y3 
LIMIT 3 X2  MOTOR 3 Y4,Y5 
LIMIT 4 X3  PILOT LAMP RED Y7 
LIMIT 5 X4    
LIMIT 6 X5    

SENSOR 1 X6    
SENSOR 2 X7    
SENSOR 3 X10    
SENSOR 4 X11    
SENSOR 5 X12    
SENSOR 6 X13    
SENSOR 7 X14    

 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 4 เครื่องคัดแยกชิ้นงาน 3 ระดับอัตโนมตัิบนสายพานล าเลียง 
  1.3 สร้างแบบประเมินคุณภาพของเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับอัตโนมัติบนสายพาน
ล าเลียง ส าหรับผู้เช่ียวชาญ เป็นแบบมาตราส่วนประมาณค่า 5 ระดับ ตามแบบของลิเคิร์ท ประกอบด้วย 
3 ด้าน คือ ด้านการออกแบบ ด้านการใช้งาน และด้านการบ ารุงรักษา 
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  1.4 ก าหนดผู้ประเมินคุณภาพของเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับอัตโนมัติบนสายพาน
ล าเลียง ซึ่งเป็นผู้เช่ียวชาญที่มีประสบการณ์ 10 ปีขึ้นไป ทางด้านการสอนรายวิชาระบบควบคุมในงาน
อุตสาหกรรม และรายวิชาโปรแกรมคอมพิวเตอร์เพื่ออาชีพ จ านวน 5 ท่าน 
  1.5 ประเมินคุณภาพและเก็บรวบรวมข้อมูล โดยจัดท าหนังสือเชิญผู้เช่ียวชาญจ านวน 5 
คน ซึ่งออกโดยวิทยาลัยเทคนิคก าแพงเพชร และสาธิตการท างานของเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับ
อัตโนมัติบนสายพานล าเลียงได้ชม ตอบข้อซักถามหากมีข้อซักถาม และให้ผู้เช่ียวชาญประเมินคุณภาพ
ของเครื่องคัดแยกชิ้นงาน 3 ระดับอัตโนมัติบนสายพานล าเลียง ลงในแบบประเมินคุณภาพที่สร้างขึ้น 
  1.6 วิเคราะห์ข้อมูลการประเมินคุณภาพของเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับอัตโนมัติบน
สายพานล าเลียง ประกอบด้วยการหาค่าเฉลี่ย ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน และเทียบค่าเฉลี่ยกับช้ันระดับ
คุณภาพ ดังนี้ [12] 
    4.50 - 5.00 หมายถึง มีคุณภาพมากท่ีสุด 
    3.50 - 4.49 หมายถึง มีคุณภาพมาก   
    2.50 - 3.49 หมายถึง มีคุณภาพปานกลาง 
    1.50 - 2.49 หมายถึง มีคุณภาพน้อย  
    1.00 - 1.49 หมายถึง มีคุณภาพน้อยท่ีสุด 
  1.7 การประเมินประสิทธิภาพของเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับอัตโนมัติ บนสายพาน
ล าเลียง โดยทดสอบการท างานการจ าแนกระดับวัตถุ และต าแหน่งท่ีต้องการคัดแยกระดับสูง ระดับกลาง 
และระดับต่ า โดยการน าวัตถุที่มีระดับสูง กลางและต่ าอย่างละ 10 ช้ิน สลับกันโดยทดสอบวัตถุที่มี
ระดับสูง จ านวน 10 ครั้ง วัตถุที่มีระดับกลาง จ านวน 10 ครั้ง วัตถุที่มีระดับต่ า จ านวน 10 ครั้ง และ
บันทึกผลการจ าแนกวัตถุ และต าแหน่งท่ีต้องการคัดแยกระดับสูง ระดับกลาง และระดับต่ า สามารถแยก
ระดับวัตถุได้ถูกต้อง และต าแหน่งที่ต้องการในแต่ละระดับได้ถูกต้อง เพื่อหาประสิทธิภาพ ซึ่งหาได้จาก 
 

   100ทีท่ดสอบจ านวนคร้ัง
ทีถ่กูต้องจ านวนคร้ัง  พประสิทธิภา                

 
 2. ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
  2.1 ประชากรที่ใช้ในการวิจัยครั้งนี้เป็นนักศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง และ
ระดับปริญญาตรี แผนกวิชาช่างไฟฟ้า วิทยาลัยเทคนิคก าแพงเพชร 
  2.2 กลุ่มตัวอย่างในการวิจัยครั้งนี้ เป็นนักศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง และ
ปริญญาตรีที่ลงทะเบียนภาคเรียนที่ 2/2563 แผนกวิชาช่างไฟฟ้า วิทยาลัยเทคนิคก าแพงเพชร จ านวน 
45 คน โดยใช้วิธีเลือกแบบเจาะจง 
 3. เครื่องมือวิจัยท่ีใช้ในการวิจัยครั้งนี้ ประกอบด้วย 
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  3.1 แบบบันทึกผลการทดสอบคัดแยกวัตถุของเครื่องคัดแยกชิ้นงาน 3 ระดับอัตโนมัติ บน
สายพานล าเลียง 
  3.2 แบบสอบถามความพึงพอใจต่อการใช้งานของเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับอัตโนมัติ
บนสายพานล าเลียง เป็นแบบมาตราส่วนประมาณค่า 5 ระดับ ตามแบบของลิเคิร์ท ประกอบด้วย 3 ด้าน 
คือ ด้านข้อมูลทั่วไป ด้านความพึงพอใจต่อการใช้ของเครื่องคัดแยกชิ้นงาน 3 ระดับอัตโนมัติ บนสายพาน
ล าเลียง และด้านความเห็นและข้อเสนอแนะ 
 4. การเก็บรวบรวมข้อมูล ความพึงพอใจต่อการใช้งานของเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับ
อัตโนมัติ บนสายพานล าเลียง ด าเนินการตามขั้นตอน ดังต่อไปนี้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 5 ขั้นตอนการเก็บรวบรวมข้อมูล ความพึงพอใจต่อการใช้งาน 

ส ารวจรายช่ือกลุ่มตัวอย่าง เพื่อนัดเวลาที่จะน าเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับอัตโนมัติบน
สายพานล าเลียง กลุ่มตัวอย่างได้ทดลองใช้งาน โดยอธิบายขั้นตอนการใช้งานให้กลุ่มตัวอย่างเข้าใจ
ขั้นตอนการท างาน กลุ่มตัวอย่างทดลองใช้งาน แล้วบันทึกผลการทดลองและตอบแบบสอบถามความพึง
พอใจต่อการใช้ เก็บข้อมูลรวบรวมเพื่อวิเคราะห์ผลต่อไป 
 5. การวิเคราะห์ข้อมูลและสรุปผล 
  5.1 การหาคุณภาพของเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับอัตโนมัติ บนสายพานล าเลียง 
วิเคราะห์ข้อมูลด้วยการหาร้อยละ การจ าแนกระดับวัตถุ และต าแหน่งที่ต้องการคัดแยกระดับสูง 
ระดับกลาง และระดับต่ า จึงถือว่าเครื่องคัดแยกชิ้นงาน 3 ระดับอัตโนมัติบนสายพานล าเลียงที่สร้างขึ้นมี
คุณภาพ 
  5.2 การสอบถามความพึงพอใจของผู้ใช้ที่มีต่อเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับอัตโนมัติ บน
สายพานล าเลียง วิเคราะห์ข้อมูลโดยการหาค่าเฉลี่ย ค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน และเทียบค่าเฉลี่ยกับช้ันระดับ
คุณภาพ ดังนี้ [3] 

น าเครื่องคัดแยก
ช้ินงาน 3 ระดับ

อัตโนมัติบนสายพาน
ล าเลียง 

ไปใช้งานจริง 

 
 
 

บันทึกผล 
การใช้งาน

แบบสอบถาม 
ความพึง
พอใจ 

 

 
 
 
 

ส ารวจ
รายชื่อ
กลุ่ม

ตัวอย่าง 

 
 
 
 

นัดหมาย 
ช้ีแจง 

รายละเอีย
ด 

เก็บ
รวบรวม
ข้อมูล 

จากแบบ 
สอบถาม 
 

แบบบันทึกผล 
การใช้งาน

แบบสอบถาม 
ความพึงพอใจ 
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    4.50 - 5.00 หมายถึง พึงพอใจมากท่ีสุด 
    3.50 - 4.49 หมายถึง พึงพอใจมาก   
    2.50 - 3.49 หมายถึง พึงพอใจปานกลาง 
    1.50 - 2.49 หมายถึง พึงพอใจน้อย  
    1.00 - 1.49 หมายถึง พึงพอใจน้อยที่สุด 
ผลการวิจัย 
 4.1 ผลการประเมินการทดสอบการท างานของเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับอัตโนมัติ บน
สายพานล าเลียง แสดงในตารางที่ 2  
ตารางที่ 2 ตารางบันทึกผลการทดสอบการจ าแนกระดับของวัตถ ุ
ครั้งที่ 

ทดลอง 
ระดับวตัถ ุ

(สูง/กลาง/ต่ า) 
การจ าแนกวัตถ ุ

(ได้ / ไม่ได้) 
ต าแหน่งที่ต้องการ
คัดแยกระดับสูง 
(ถูกต้อง / ไม่

ถูกต้อง) 

ต าแหน่งที่ต้องการ
คัดแยกระดับกลาง 

(ถูกต้อง / ไม่
ถูกต้อง) 

ต าแหน่งที่ต้องการ
คัดแยกระดับต่ า 
(ถูกต้อง / ไม่

ถูกต้อง) 
1 สูง ได้ ถูกต้อง   

2 กลาง ได้  ถูกต้อง  

3 ต่ า ได ้   ถูกต้อง 
4 สูง ได ้ ถูกต้อง   
5 กลาง ได ้  ถูกต้อง  
6 ต่ า ได ้   ถูกต้อง 
7 สูง ได ้ ถูกต้อง   
8 กลาง ได ้  ถูกต้อง  
9 ต่ า ได ้   ถูกต้อง 
10 สูง ได ้ ถูกต้อง   
11 กลาง ได ้  ถูกต้อง  
12 ต่ า ได ้   ถูกต้อง 
13 สูง ได ้ ถูกต้อง   
14 กลาง ได ้  ถูกต้อง  
15 ต่ า ได ้   ถูกต้อง 
16 สูง ได ้ ถูกต้อง   
17 กลาง ได ้  ถูกต้อง  
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ตารางที่ 2 ตารางบันทึกผลการทดสอบการจ าแนกระดับของวัตถ ุ(ต่อ) 
ครั้งที่ 

ทดลอง 
ระดับวตัถ ุ

(สูง/กลาง/ต่ า) 
การจ าแนกวัตถ ุ

(ได้ / ไม่ได้) 
ต าแหน่งที่ต้องการ
คัดแยกระดับสูง 
(ถูกต้อง / ไม่

ถูกต้อง) 

ต าแหน่งที่ต้องการ
คัดแยกระดับกลาง 

(ถูกต้อง / ไม่
ถูกต้อง) 

ต าแหน่งที่ต้องการ
คัดแยกระดับต่ า 
(ถูกต้อง / ไม่

ถูกต้อง) 

18 ต่ า ได ้   ถูกต้อง 
19 สูง ได ้ ถูกต้อง   
20 กลาง ได ้  ถูกต้อง  
21 ต่ า ได ้   ถูกต้อง 
22 สูง ได ้ ถูกต้อง   
23 กลาง ได ้  ถูกต้อง  

24 ต่ า ได ้   ถูกต้อง 
25 สูง ได ้ ถูกต้อง   
26 กลาง ได ้  ถูกต้อง  
27 ต่ า ได ้   ถูกต้อง 
28 สูง ได ้ ถูกต้อง   
29 กลาง ได ้  ถูกต้อง  
30 ต่ า ได ้   ถูกต้อง 

จากตารางที่ 2 พบว่า เครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับอัตโนมัติบนสายพานล าเลียงสามารถ
จ าแนกวัตถุระดับสูง  กลาง และต่ าได้อย่างถูกต้องแม่นย าตามต าแหน่ง 
 4.2 ผลการประเมินคุณภาพเครื่องคัดแยกชิ้นงาน 3 ระดับอัตโนมัติบนสายพานล าเลียง แสดง
ในตารางที่ 3 
ตารางที่ 3 ค่าเฉลี่ย ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานและระดับคุณภาพของเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับ

อัตโนมัติ บนสายพานล าเลียง  
 รายการประเมิน X  S.D. ระดับคุณภาพ 
1 ด้านการออกแบบโครงสร้าง 4.60 0.53 มากที่สุด 
2 ด้านการใช้งาน 4.48 0.47 มาก 
3 ด้านการบ ารุงรักษา 4.60 0.40 มากที่สุด 
 โดยภาพรวม 4.56 0.47 มากที่สุด 
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 จากตารางที่ 3 พบว่า ผลการประเมินคุณภาพของเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับอัตโนมัติบน
สายพานล าเลียง โดยภาพรวมมีคุณภาพอยู่ในระดับมากที่สุด(𝑥̅𝑥 =4.56) เมื่อพิจารณาเป็นด้าน พบว่า 
ด้านการออกแบบโครงสร้างมีคุณภาพอยู่ในระดับมากท่ีสุด ด้านการใช้งานมีคุณภาพอยู่ในระดับมาก และ
ด้านการบ ารุงรักษามีคุณภาพอยู่ในระดับมากที่สุด  
 4.3 ผลการประเมินประสิทธิภาพการท างานของเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับอัตโนมัติบน
สายพานล าเลียง แสดงในตารางที่ 4 
ตารางที่ 4 ประสิทธิภาพการท างานของเครื่องคัดแยกชิ้นงาน 3 ระดับอัตโนมัติบนสายพานล าเลียง 

ระดับวตัถ ุ
(สูง/กลาง/ต่ า) 

จ านวน 
(ครั้ง) 

การจ าแนก
วัตถุ 

(ได้/ไม่ได้) 

ต าแหน่งที่
ต้องการคัดแยก

ระดับสูง 
(ถูกต้อง/ไม่

ถูกต้อง) 

ต าแหน่งที่
ต้องการคัดแยก

ระดับกลาง 
(ถูกต้อง/ไม่

ถูกต้อง 

ต าแหน่งที่
ต้องการคัดแยก

ระดับต่ า 
(ถูกต้อง/ไม่

ถูกต้อง 

ประสิทธภิาพ 
(%) 

สูง 10 ได้ ถูกต้อง   100 
กลาง 10 ได้  ถูกต้อง  100 
ต่ า 10 ได้   ถูกต้อง 100 

จากตารางที่ 4 ประสิทธิภาพการท างานของเครื่องคัดแยกชิ้นงาน 3 ระดับอัตโนมัติบนสายพาน
ล าเลียง พบว่า สามารถจ าแนกวัตถุได้ตามต าแหน่งที่ต้องการคัดแยกระดับสูง กลางและต่ า จ านวน 10 
ครั้ง ได้ถูกต้อง คิดเป็นร้อยละ 100  
 4.4 ผลการประเมินความพึงพอใจต่อการใช้งานของเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับอัตโนมัติ 
บนสายพานล าเลียง แสดงในตารางที่ 5 
ตารางที่ 5 ค่าเฉลี่ย ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานและระดับความพึงพอใจต่อการใช้งานของเครื่องคัดแยก
ช้ินงาน 3 ระดับอัตโนมัติบนสายพานล าเลียง 

รายการประเมิน 𝒙̅𝒙 S.D. ระดับความพึงพอใจ 
1. ความโดดเด่นและน่าสนใจในการออกแบบ 4.65 0.49 มากที่สุด 
2. ความถูกต้องแม่นย า 4.80 0.41 มากที่สุด 
3. สามารถน าไปเป็นสื่อการเรียนการสอน 4.70 0.47 มากที่สุด 
4. มีความปลอดภัยในการใช้งานต่อผู้ปฏิบัติงาน 4.40 0.82 มาก 
5. การออกแบบที่เสมือนจริงในงานระบบอุสาหกรรม 4.80 0.41 มากที่สุด 
6. เคลื่อนย้ายสะดวก  4.65 0.49 มากที่สุด 
7. ประณีตและสวยงาม 4.60 0.50 มากที่สุด 
8. ขั้นตอนการใช้งานไม่ยุ่งยากซับซ้อน 4.40 0.50 มาก 
9. มีความง่ายต่อการดูแลรักษาและซ่อมบ ารุง 4.45 0.60 มาก 
10. มีคุณค่าและไม่เกิดผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม 4.50 0.61 มาก 

โดยภาพรวม 4.60 0.53 มากที่สุด 
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 จากตารางที่ 5 พบว่า ความพึงพอใจต่อการใช้งานของเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับ อัตโนมัติ
สายพานล าเอียง โดยภาพรวมผู้ใช้มีความพึงพอใจอยู่ในระดับมากที่สุด(𝑥̅𝑥 =4.60) 
 
การอภิปรายผลการวิจัย 
 1. ผลจากการทดลองเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับอัตโนมัติบนสายพานล าเลียง ท างานได้
ตามเง่ือนไขเป็นไปตามวัตถุประสงค์ สามารถน าไปใช้ประกอบเป็นสื่อการเรียนการสอนได้อย่างมี
ประสิทธิภาพ เพื่อให้นักเรียนนักศึกษาได้เพิ่มพูนทักษะการออกแบบและความคุมการจ าแนกระดับวัตถุใน
งานอุตสาหกรรมสอดคล้องกับ กันตภณ พลิ้วไธสง [1] ได้ออกแบบและพัฒนาเครื่องคัดแยกวัตถุอัตโนมัติ
บนสายพานล าเลียง สามารถน าไปใช้เป็นพื้นฐานในการฝึกปฏิบัติการวิศวกรรมแมคคาทรอนิกส์ น าไปใช้
เป็นแนวทางกับโรงงงานอุตสาหกรรมประเภทงานแยกวัตถุในรายการผลิตเพื่อจ าแนกวัตถุได้ตาม
โปรแกรมสั่งงาน รวมถึงระบบการเคลื่อนที่อัตโนมัติอื่นๆได้อย่างมีประสิทธิภาพ 
 2. ประสิทธิภาพการท างานของเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับอัตโนมัติบนสายพานล าเลียง 
โดยสามารถจ าแนกวัตถุและต าแหน่งที่ต้องการคัดแยก ได้อย่างถูกต้อง แม่นย าคิดเป็นร้อยละ 100 
สอดคล้องกับ วิภพ ใจแข็ง [2] ที่สร้างและหาประสิทธิภาพชุดสาธิตการคัดแยกวัสดุบนสายพานล าเลียง
ควบคุมโดย PLC มีประสิทธิภาพความถูกต้อง คิดเป็นร้อยละ 100 
 3. ผลการประเมินความพึงพอใจต่อเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับอัตโนมัติบนสายพาน
ล าเลียง ในการทดสอบการช้านจริง ภาพรวมมีค่าเฉลี่ย 4.60 อยู่ในระดับมากที่สุด ความพึงพอใจสูงสุดคือ
ความโดดเด่นและน่าสนใจในการออกแบบ  ความถูกต้องแม่นย า  สามารถน าไปเป็นสื่อการเรียนการสอน  
การออกแบบที่เสมือนจริงในงานระบบอุสาหกรรม  เคลื่อนย้ายสะดวก  ประณีตและสวยงาม ถือได้ว่าเป็น
จุดเด่นเครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับอัตโนมัติ บนสายพานล าเลียง สอดคล้องกับ เอกชัย ไก่แก้ว [11] ได้
ศึกษาความพึงพอใจของเกษตรกรผู้เลี้ยงผึ้งต่อเครื่องสลัดน้ าผึ้งอัตโนมัติ จ านวน 7 คน พบว่า ความพึง
พอใจภาพรวมอยู่ในระดับมากท่ีสุด 
 
ข้อเสนอแนะในการวิจัย 
 1. เครื่องคัดแยกช้ินงาน 3 ระดับอัตโนมัติบนสายพานล าเลียง ที่ผู้วิจัยสร้างขึ้นสามารถน าไป
ประกอบการเรียนสอนได้จริง ซึ่งสามารถน าไปใช้เป็นพื้นฐานในการฝึกปฏิบัติการ ควรมีการส่งเสริม
ผู้เรียนให้เขียนโปรแกรมสั่งงาน ระบบเคลื่อนที่อัตโนมัตอื่นๆ เพิ่มพูนทักษะเพื่อน าไปเป็นแนวทางกับ
โรงงานอุตสาหกรรมประเภทคัดแยกวัตถุต่อไป 
 2. ข้อเสนอแนะส าหรับการวิจัยครั้งต่อไป ควรมีการวิจัยและพัฒนาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน
รายวิชาระบบควบคุมในงานอุสาหกรรมของนักศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง โดยใช้สื่อจ าลอง
เครื่องคัดแยกชิ้นงาน 3 ระดับอัตโนมัติบนสายพานล าเลียง ต่อไป 
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