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บทคัดย่อ 

 การวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงค์เพื่อสร้างและหาประสิทธิภาพเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ ใน 3 
ด้าน คือ ด้านการออกแบบ ด้านโครงสร้างและระบบการท างาน ด้านคุณค่าของช้ินงาน กลุ่มเป้าหมายที่
ใช้ในการวิจัย คือ ผู้จัดการฝ่ายบริการ หัวหน้าช่าง บริษัท ฮีโน่ทีพี จ ากัด และ อาจารย์สาขาวิชา
เทคโนโลยียานยนต์ วิทยาลัยเทคนิคอุทัยธานี ที่มีประสบการณ์ในสาขาวิชาช่างยนต์ไม่น้อยกว่า 5 ปี และ
ใช้วิธีสุ่มคัดเลือกแบบเจาะจงตามคุณสมบัติที่ก าหนด จ านวน 5 คน เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัย คือ 
แบบสอบถาม แบบบันทึก สถิติที่ใช้ในการวิจัย คือ ค่าเฉลี่ย และค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
 ผลการวิจัยพบว่า คุณภาพของเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ โดยภาพรวมอยู่ในระดับ ดีมาก 
และประสิทธิภาพการใช้งานเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ มีค่าเฉลี่ย 2.05 นาที ใช้เวลาน้อยกว่าเครื่องมือ
ปกติ คิดเป็นร้อยละ 56.81 
 
ค ำส ำคัญ :  การสร้าง ประสิทธิภาพ เครื่องมืออัดจาระบลีูกปืนล้อ 
 
Abstract 

 The objective of this research was to construction and efficiency the 
evaluation of Wheel Bearing Grease Injector. The evaluation consisted of 3 aspects: 
design, structure and working system, and the value of the workpiece. The samples of 
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this research were a customer service manager, head of the technician, a trainer of Hino 
TP Company Limited, and 2 lecturers with at least 5 years’ experience in the 
Automotive Technology Department, Uthai Thani Technical College, selected through 
purposive sampling. The research instruments were a five-point Likert scale 
questionnaire and data collection form. The statistics used in the research include 
mean, and standard deviation.  

The research revealed that the overall satisfaction was at a high level and the 
average run time efficiency of the Wheel Bearing Packer was 2.05 minutes which is lower 
than normal equipment, accounting for 56.81 percent 
Keywords :  Construction, Efficiency, Wheel Bearing Grease Injector 
 
บทน ำ 
 เครื่องจักรกลที่มีการเคลื่อนที่ส่วนใหญ่ใช้ลูกปืนเป็น ช้ินส่วนที่ใช้ในระบบรองลื่นตามจุดหมุน
ต่างๆ การออกแบบ ลูกปืนจะเป็นไปตามลักษณะการใช้งาน ซึ่งจะแตกต่างกันไป เช่น ลูกปืนกลม ลูกปืน
เข็ม และ ลูกปืนทรงกระบอก เป็นต้น นอกจากการออกแบบลูกปืนให้มีความเหมาะสม ยังต้อ งมีการอัด
รูปทรงการน าไปใช้งานของลูกปืนแต่ละชนิด เช่น ตลับลูกปืนทรงกระบอกรูปทรงเทเปอร์ (รับแรงแนว
เฉียง)รูปทรงลูกปืน ตุ๊กตาเป็นต้น ลูกปืนเหล่านี้ เมื่อน าไปใช้งานต้องมีการหล่อลื่นตลอดเวลา เนื่องจาก
เกิดการเสียดสีในการรับแรง ดังนั้น วัสดุที่จะหล่อลื่นให้กับลูกปืน ได้แก่ จารบี และน ้ามันหล่อลื่นต่างๆ 
โดยการอัดโดยการอัดหรือแช่ก็ได้ [1] ในรถยนต์ตลับลูกปืนเป็นช้ินส่วนส าคัญในการส่งถ่ายก าลัง เพื่อ
ถ่ายทอดแรงที่ เกิดขึ้นจากเพลาลงไปสู่ฐานเครื่องยนต์ ลดแรงเสียดทานและเพิ่มสมรรถนะของ
เครื่องจักรกลต่างๆ ลดการสึกหรอ แต่ตลับลูกปืนมักจะเสื่อมสภาพเร็วเนื่องจากตลับลูกปืนถือว่าเป็นจุด
วิกฤตของเครื่องมือกล จึงต้องมีการเปลี่ยนตามระยะเวลาหรือเมื่อเกิดความเสียหายของตลับลูกปืน 
  จากประการณ์ในการฝึกงานจริงของผู้วิจัยในศูนย์บริการและจากการสอบถามกับช่างซ่อม
รถยนต์ของศูนย์บริการ เกี่ยวกับปัญหาในด้านการอัดจาระบีลูกปืนล้อ ไม่ว่าจะเป็นศูนย์บริการ อู่ซ่อม
รถยนต์ ส่วนใหญ่จะใช้วิธีการอัดจาระบีลูกปืนล้อ โดยการน าจาระบีมาไว้บนฝ่ามือแล้วน าลูกปืนล้อกดลง
บนจาระบีนั้น จะพบว่าจาระบีจะแทรกเข้าไปในลกูปืนล้อได้ไม่ท่ัวถึง ใช้ระยะเวลาและความช านาญในการ
อัดจาระบีลูกปืนล้อ   
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         จากความเป็นมาและความส าคัญของปัญหาดังกล่าวข้างต้น ผู้ศึกษาค้นคว้าจึงสนใจที่จะ
พัฒนาและหาประสิทธิภาพเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ เพื่อให้มีประสิทธิภาพในการท างานที่ดียิ่งขึ้น มี
ความสะดวก ลดระยะเวลา ในการอัดจาระบีลูกปืนล้อ 
 
วัตถุประสงค์กำรวิจัย 

 เพือ่สร้างและหาประสิทธิภาพเครือ่งมืออัดจาระบลีูกปืนล้อ 
 
แนวคิด ทฤษฎี และงำนวิจัยที่เกีย่วข้อง 

 การวิจัยครั้งนี้  ผู้วิจยัได้ศึกษาวิจัยการพัฒนาและหาประสิทธิภาพเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืน
ล้อ โดยศึกษาเอกสารและงานวิจยัเกี่ยวข้อง ดังนี้ 
 1.  จาระบี (Grease) [2] คือ ผลิตภัณฑ์หล่อลื่นที่มีลักษณะกึ่งของแข็งและกึ่งของเหลว เป็น
ส่วนผสมของน ้ามันหล่อลื่นพ้ืนฐาน สารเพิ่มคุณภาพทางเคมีและสบู่ น ้ามันหล่อลื่นพื้นฐานท่ีใช้ท าจาระบี
มักเป็นพวกที่มีดัชนีความหนืดสูง เพื่อให้สามารถใช้ได้ทั้งอุณหภูมิสูงและต ่าในบางที่ที่ไม่สามารถใช้
น ้ามันหล่อลื่นได้ เช่น แบริ่งหรือลูกปืนบางชนิด ลูกหมากปีกนก คันชักคันส่ง หูแหนบ ฯลฯ เพราะอาจ
เกิดปัญหาเรื่องการรั่วไหล ฝุ่นหรือสิ่งสกปรกแทรกเข้าไปเจือปน ฯลฯ ท าให้การหล่อลื่นไม่ได้ผล จึง
จ าเป็นต้องใช้ผลิตภัณฑ์หล่อลื่นอื่นที่มีสภาพความคงตัว มีคุณสมบัติในการจับติดขึ้ นส่วนที่ต้องการได้
ดีกว่าน ้ามันหล่อลื่น 
 2.  ตลับลูกปืนหรือแบริ่ง (Bearing) [3] คือ ช้ินส่วนที่ใช้รองรับการเคลื่อนที่ของเพลา ให้
ท างานเที่ยงตรงในแนวรัศมี และแนวแกน ท าหน้าที่รับน ้าหนัก และถ่ายเทแรงที่เกิดขึ้นจากแกนหมุนหรือ
อุปกรณ์ที่มีการหมุนไปสู่ลูกเหล็กที่บรรจุอยู่ภายใน อีกทั้งท าหน้าที่ลดแรงเสียดทานระหว่างผิวสัมผัส 
ส่งผลให้เพลาหมุนได้อย่างมีประสิทธิภาพ  
 ธนชัย [4] ได้ศึกษาวิจัยการพัฒนาและหาประสิทธิภาพเครื่องอัดจาระบีลูกปืนล้อ HINO 
FM1A ผลการวิจัยพบว่า 1) คุณภาพของช้ินงาน ภาพรวมทั้ง 3 ด้าน พบว่า การประเมินคุณภาพของ
เครื่องอัดจาระบีลูกปืนล้อ HINO FM1A มีความเหมาะสมระดับ มากท่ีสุด 2) การทดสอบหาประสิทธิภาพ
เครื่องอัดจาระบีลูกปืนล้อ HINO FM1A พบว่า ใช้ระยะเวลาเฉลี่ยในการอัดจาระบีลกูปืนล้อ HINO FM1A 
/เร็วข้ึน 1 นาที 

 สุรัตน์ และคณะ [4] ได้ศึกษาวิจัยเครื่องอัดลูกหมากคันชักรถบรรทุกเพื่อน ามาเป็นเครื่องมือ
ใช้ในการปฏิบัติงานได้อย่างมีประสิทธิภาพกลุ่มตัวอย่างที่ ใช้ในการประเมินในครั้งนี้คือช่างที่มี
ประสบการณ์ในการปฏิบัติงานด้านรถบรรทุกโดยผู้ประเมินมีจ านวน 5 คน เครื่องมือในการเก็บรวบรวม
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ข้อมูลคือ แบบสอบถามประเมินประสิทธิภาพเครื่องอัดลูกหมากคันชักรถบรรทุก และท าการวิเคราะห์
ข้อมูลโดยใช้ค่าเฉลี่ย ผลการประเมินพบว่าผลด้านการออกแบบช้ินงานนั้นมีความพึงพอใจในระดับมากมี
ผลเฉลี่ยเท่ากับ 3.74 ผลการวิเคราะห์ข้อมูลด้านการใช้งานนั้นมีความพึงพอใจในระดับมากมีผลเฉลี่ ย
เท่ากับ 3.76 

อนุวัฒน์ และคณะ [5] ได้ศึกษาวิจัยเครื่องมือยกรถยนต์แบบควบคุมด้วยไฟฟ้า เพื่อน ามาเป็น
เครื่องมือใช้ในการปฏิบัติงานได้อย่างมีประสิทธิภาพกลุ่มตัวอย่างที่ใช้ในการประเมินในครั้งนี้ คือ ช่างที่มี
ประสบการณ์ในการปฏิบัติงาน ด้านรถยนต์ โดยผู้ประเมินมีจ านวน 5 คน เครื่องมือในการเก็บรวบรวม
ข้อมูลคือ แบบสอบถามประเมินประสิทธิภาพ เครื่องมือยกรถยนต์แบบควบคุมด้วยไฟฟ้า และท าการ
วิเคราะห์ข้อมูลโดยใช้ค่าเฉลี่ยผลการประเมินพบว่าผลด้านการออกแบบช้ินงานนั้นมีความพึงพอใจใน
ระดับมากมีผลเฉลี่ย เท่ากับ 3.76 ผลการวิเคราะห์ข้อมูลด้านการใช้งานนั้นมีความพึงพอใจในระดับมากมี
ผลเฉลี่ยเท่ากับ 3.74 

 
วิธีด ำเนินกำรวิจัย 

 1.  ประชำกรและกลุ่มเป้ำหมำย  
 ประชากรที่ใช้ในการวิจัย คือ ผู้จัดการศูนย์บริการ หัวหน้าช่าง ช่างเทคนิค บริษัท ฮีโน่ทีพี 

จ ากัด อาจารย์สาขาวิชาเทคโนโลยียานยนต์ และอาจารย์แผนกวิชาเครื่องกล วิทยาลัยเทคนิคอุทัยธานี ที่
มีประสบการณ์ด้านการสอนไม่น้อยกว่า 5 ปี ได้มาโดยเลือกแบบเจาะจงตามคุณสมบัติที่ก าหนด 

 กลุ่มเป้าหมายที่ใช้ในการวิจัย ผู้วิจัยก าหนดเป็นกลุ่มเป้าหมาย คือ ผู้จัดการฝ่ายบริการ 
หัวหน้าช่าง ช่างเทคนิค บริษัท ฮีโน่ทีพี จ ากัด อาจารย์สาขาวิชาเทคโนโลยียานยนต์ และอาจารย์แผนก
วิชาเครื่องกล วิทยาลัยเทคนิคอุทัยธานี ที่มีประสบการณ์ด้านการสอนไม่น้อยกว่า 5 ปี ได้มาโดยเลือก
แบบเจาะจงตามคุณสมบัติที่ก าหนด จ านวนรวมกัน 5 คน 
 2.  กำรพัฒนำและหำประสิทธิภำพเคร่ืองมืออัดจำระบีลูกปืนล้อ เครื่องมือที่ใช้ในการวิจัย
ซึ่งจะประกอบไปด้วยด้วย การพัฒนาและหาประสิทธิภาพเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ แบบประเมิน
คุณภาพจากผู้เช่ียวชาญ และแบบทดสอบประสิทธิภาพเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ โดยมีขั้นตอนและ
วิธีการสร้าง ดังนี้ 
 2.1  การสร้างเครื่องมืออัดจาระบลีูกปืนล้อ มีขั้นตอนและวิธีในการสร้าง รายละเอียดดัง
แสดงตาม ภาพที่ 1 
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ภำพที ่1 ขั้นตอนการออกแบบและสร้างเครื่องมืออัดจาระบลีูกปืนลอ้ 

สร้างแบบบันทึกผลการประเมินประสิทธิภาพ 

 

ปรับปรุง 

จบ 

ผา่น 

ไม่ผา่น 

ปรับปรุง 

เครื่องมืออัดจาระบลีูกปืนล้อ 

ผ่าน 
สร้างเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ 

ไม่ผา่น   ปรับปรุง 

ออกแบบเครื่องมืออัดจาระบีลูกปนืล้อ 

 

เริ่ม 

สร้างแบบประเมินคุณภาพเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ 

ปรึกษาผู้เช่ียวชาญ 

 ปรึกษาอาจารย์ที่ปรึกษา 
ไม่ผา่น 

ผา่น 

ผู้เชี่ยวชาญประเมินคุณภาพ 

รวบรวมข้อมลู วิเคราะห์ข้อมลูและสรุปผลข้อมูล 

ประเมินประสิทธิภาพเครื่องมืออัดจาระบลีูกปืนล้อ 

รวบรวมข้อมลู วิเคราะห์ข้อมลูและสรุปผลข้อมูล 
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  2.1.1  ศึกษาข้อมูลที่เกี่ยวข้องกับการสร้างเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ  จาก
หนังสือ ต ารา อาจารย์ ครูฝึกในสถานประกอบการและผู้เชี่ยวชาญ 
 2.1.2  ออกแบบเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ ตามข้อมูลทีไ่ด้ศึกษามา  
 2.1.3  ปรึกษาผู้เช่ียวชาญในการออกแบบและปรับปรุงแก้ไข ตามค าแนะน าแล้ว
น าเสนอผูเ้ชี่ยวชาญอีกครั้งท่ีเสนอความเห็น 

 2.1.4  สร้างเครื่องมืออัดจาระบีลกูปืนล้อ ตามแบบท่ีก าหนดและทดลองการใช้
งาน 
 2.1.5  น าเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ ที่สร้างขึ้นให้ผู้เช่ียวชาญ พิจารณาประเมิน
คุณภาพตามแบบประเมินคุณภาพที่สร้างขึ้น โดยมีวิธีการสร้างแบบประเมินคุณภาพ ดังนี้ 
           1)  น าร่างแบบประเมินคุณภาพที่สร้างขึ้นไปให้อาจารย์ที่ปรึกษาเพื่อ 
ตรวจสอบความถูกต้อง เหมาะสม แล้วน าแบบประเมินไปปรับปรุงแก้ไขตามค าแนะน า 
                 2)  สร้างแบบประเมินคุณภาพ 
                 3)  ผู้เช่ียวชาญท าการประเมินแบบประเมินคุณภาพ จ านวน 5 ท่าน โดย
ผู้เชี่ยวชาญได้รับการแต่งตั้งจากแผนกวิชาเทคโนโลยียานยนต์ วิทยาลัยเทคนิคอุทัยธานี 
                       4)  ผู้เชี่ยวชาญท าการประเมินคุณภาพ จากแบบประเมินคุณภาพท่ีสร้างขึ้น  
   5)  ปรับปรุงแก้ไขตามค าแนะน าของผู้เช่ียวชาญและน าเสนอผู้ผู้เช่ียวชาญ
อีกครั้ง 
                       6)  ผลรวบรวมผลและวิเคราะห์ผลข้อมูล 
 2.1.6  ได้เครื่องมืออัดจาระบลีูกปนืล้อ 
  2.2  การประเมินประสิทธิภาพเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ วิธีการด าเนินการ
ทดสอบโดยการเปรียบเทียบเวลาในการด าเนินการอัดจารบีลูกปืนล้อ มีรายละเอียดดังแสดงตาม ภาพท่ี 2 
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ภำพที ่2  ขั้นตอนการประเมินประสิทธิภาพโดยการเปรยีบเทียบเวลาระหว่างเครื่องมืออัดจาระบลีูกปืน
ล้อและเครื่องมือปกต ิ

 2.2.1  เตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์ เครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ 
 2.2.2  ท าการทดลองเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ โดยการทดลองกับรถบรรทุก 
Hino 500 Victor MY21 โดยมีวิธีการทดลอง ดังนี้ 
          2.2.2.1  เตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์ โดยจาระบีนั้นจะถูกบรรจุอยู่ใน
เครื่องเติมจาระบีแบบใช้ลมของสถานประกอบการ เพื่อต่อกับจุดบริการในการอัดจาระบีลูกปืนล้อ  ตลับ
ลูกปืนทรงกระบอกรูปทรงเทเปอร์ และเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อท่ีสร้างขึ้น 
    2.2.2.2  น าตลับลูกปืนไปใส่ยังฐานรองลูกปืนตัวล่างและใช้ประแจขันกับ
ฐานรองลูกปืนตัวบนยึดนัตให้แน่น โดยเริ่มนับเวลาในขณะเริ่มท าข้ันตอนน้ี                                            
    2.2.2.3  ท าการเติมจาระบีไปยังจุดบริการหัวอัดจาระบี ให้จาระบีเต็ม
พืน้ท่ีระหว่างตัวตลับกับตัวลูกปืนล้อ  
    2.2.2.4  น าตลับลูกปืนออกจากเครื่องมืออัดจาระบีลกูปืนล้อ เสร็จสิ้นการ
นับเวลา 
 2.2.3  เก็บและรวบรวมข้อมูล โดยทดสอบจ านวน 3 ครั้งเพื่อหาค่าเฉลี่ย 
 2.2.4  เปรียบเทียบกับเครื่องมือปกติ ลักษณะการท างานนั้นนับเวลาจากการใช้
ผู้ปฏิบัติงานใช้มือในการอัดจาระบีจนเสร็จเรียบร้อย 
 2.2.5  รวบรวมผลข้อมูล วิเคราะห์ผลและสรุปผลข้อมูล 

เตรียมเครื่องมือและอุปกรณ ์

ทดลองเครื่องมืออัดจาระบลีูกปืนล้อ ทดลองเครื่องมือปกต ิ

บันทึกผล วิเคราะหผ์ลข้อมลูและสรุปผล
ข้อมูล 

เปรียบเทยีบ 

จบ 

เริ่ม 
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 3.  เคร่ืองมือท่ีใช้ในงำนวิจัย 
 3.1  เครื่องมืออัดจาระบลีูกปืนล้อ 
 3.2  แบบประเมินคุณภาพจากผู้เช่ียวชาญ โดยแบ่งเป็น 3 ด้าน คือ ด้านการออกแบบ           
ด้านโครงสร้างระบบท างาน และ ด้านคุณค่าของช้ินงาน 
  3.3  แบบบันทึกการทดสอบประสทิธิภาพของเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ 
            4.  กำรเก็บรวบรวมข้อมูล 

 ในการพัฒนาและหาประสิทธิภาพเครื่องมืออัดจาระบลีูกปืนล้อ โดยใช้แบบประเมินคณุภาพ 
 4.1  คุณภาพของการสร้างเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ โดยประเมินจากแบบประเมิน
คุณภาพจากผู้เชี่ยวชาญ จ านวน 5 ท่าน ใช้แบบประเมินเป็นแบบมาตราส่วนประมาณค่า (rating scale) 
5 ระดับ [6] ก าหนดค่าระดับน ้าหนักคะแนน โดยด าเนินการดังนี้ 

   5  หมายถึง ดีมาก 
   4  หมายถึง ดี 
   3  หมายถึง ปานกลาง 
   2  หมายถึง น้อย 
   1  หมายถึง ควรปรับปรุง 

   4.2  การหาประสิทธิภาพของการสร้างเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ    แบบบันทึกการ
ทดสอบประสิทธิภาพของเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ โดยประเมินผลจากเวลาในการทดสอบการอัดจาร
บีลูกปืนล้อ ท าการทดสอบจ านวน 3 ครั้ง 
 5. กำรวิเครำะห์ข้อมูล  
  5.1  การก าหนดระดับการประเมินคุณภาพเครื่องมือ จากแบบประเมินคุณภาพจาก
ผู้เชี่ยวชาญ [6] ก าหนดค่าระดับน ้าหนักคะแนน โดยด าเนินการดังนี้   

 คะแนนเฉลี่ย 4.50 - 5.00 หมายความว่า อยู่ในเกณฑ์ ดีมาก  
 คะแนนเฉลี่ย 3.50 - 4.49 หมายความว่า อยู่ในเกณฑ์ ด ี 
 คะแนนเฉลี่ย 2.50 - 3.49 หมายความว่า อยู่ในเกณฑ์ ปานกลาง  
 คะแนนเฉลี่ย 1.50 - 2.49 หมายความว่า อยู่ในเกณฑ์ น้อย  
 คะแนนเฉลี่ย 1.00 - 1.49 หมายความว่า อยู่ในเกณฑ์ ควรปรับปรงุ 

 5.2  การวิเคราะห์ข้อมูลเพื่อหาประสิทธิภาพเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ ที่ประเมินผล
จากเวลาในการทดสอบ เปรียบเทียบกับเครื่องมือปกติเพื่อหาความแตกต่าง 
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ผลกำรวิจัย 
 การสร้างและหาประสิทธิภาพเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ ผลการวิเคราะห์ข้อมูลประกอบด้วย 
คุณภาพของการสร้างเครื่องมืออัดจารบีลูกปืนล้อและการทดสอบหาประสิทธิภาพเครื่องมืออัดจาระบี
ลูกปืนล้อ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภำพที่ 3 แสดงภาพของเครื่องมืออัดจาระบลีูกปืนล้อ     
 1.  คุณภำพของกำรสร้ำงเคร่ืองมืออัดจำระบีลูกปืนล้อ     

ตำรำงที่ 1  ค่าเฉลี่ย ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐานและระดับคณุภาพของเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ  

รำยกำรที่ประเมิน x  S.D. ควำมหมำย 

1.  ด้านการออกแบบ 4.60 0.52 ดีมาก 

2.  ด้านโครงสร้างและระบบการท างาน 4.45 0.55 ดีมาก 
3.  ด้านคุณค่าของชิน้งาน 4.55 0.50 ดีมาก 

ภำพรวม 4.53 0.52 ดีมาก 
    

1.จุดบริการหัวอัดจาระบี 

4.ตำแหน่งวางตลับลูกปืน 

2.เพลายึดฐานรองลูกปืน 

3.ฐานรองลูกปืนตัวบน 

5.ฐานรองลูกปืนตัวล่าง 
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 จากตารางที่ 1 พบว่าคุณภาพของเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ ภาพรวมทั้ง 3 ด้าน ความ
เหมาะสมระดับ ดีมาก ( x  = 4.53, S.D. = 0.52)  เมื่อพิจารณารายด้าน พบว่า ความเหมาะสมด้านการ
ออกแบบ มีความเหมาะสมระดับ ดีมาก ( x = 4.60, S.D. = 0.52) ด้านคุณค่าของช้ินงาน มีความ
เหมาะสมระดับ ดีมาก   ( x = 4.55, S.D. = 0.50) และความเหมาะสมด้านโครงสร้างและระบบการ
ท างาน มีความเหมาะสมระดับ      ดีมาก ( x  = 4.45, S.D. = 0.55) ตามล าดับ 
 2.  กำรทดสอบหำประสิทธิภำพเคร่ืองมืออัดจำระบีลูกปืนล้อ 

 การทดสอบหาประสิทธิภาพเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ ท าการทดสอบโดยใช้การอัดจาระบี
ลูกปืนล้อ และเก็บข้อมูลที่ได้ เปรียบเทียบระยะเวลากับเครื่องมือปกติ มีผลการทดสอบดังต่อไปนี้ 
ตำรำงที่ 2  การเปรียบเทียบเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อกับเครื่องมือปกติ 

คร้ังท่ี เคร่ืองมืออัดจำระบีลูกปืน
ล้อ     

(นำที) 

เคร่ืองมือปกติ 
 (นำที) 

เปรียบเทียบกำรอัด
จำรบีลูกปืนล้อ 

(นำที) 

ประสิทธิภำพ 
(ร้อยละ) 

1 2.45 4.00 1.15 45.45 

2 2.00 3.30 1.30 75.00 

3 2.30 3.45 1.15 50.00 

เฉลี่ย 2.05 3.30 1.20 56.81 

 จากตารางที่ 2  พบว่าการเปรียบเทียบระยะเวลาในการอัดจาระบีลูกปืนล้อต่อการทดสอบ 1 
ครั้งโดยด าเนินการทดสอบจ านวน 3 ครั้งเพื่อหาค่าเฉลี่ย โดยค่าเฉลี่ยของเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ ใช้
เวลาเฉลี่ย 2.05 นาที และเครื่องมือปกติ ใช้เวลาเฉลี่ย 3.30 นาที เมื่อเปรียบเทียบใช้เวลาต่างกัน เฉลี่ย 
1.20 นาที ประสิทธิภาพของเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ ใช้เวลาน้อยลง คิดเป็นค่าเฉลี่ยร้อยละ 56.81 
 
สรุปผลกำรวิจัย  
 ผลการด าเนินงานการวิจัยเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อผู้จัดท าได้ด าเนินการทดสอบ 2 
ลักษณะ คือ การประเมินคุณภาพของการสร้างเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ และการทดสอบหา
ประสิทธิภาพของการสร้างเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ สรุปผลได้ ดังนี้ 
 1. การประเมินคุณภาพของการสร้างเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ โดยการประเมินคุณภาพ
จากผู้เช่ียวชาญ การประเมินคุณภาพภาพรวมทั้ง 3 ด้าน พบว่า มีความเหมาะสมระดับ ดีมาก มีค่าเฉลี่ย (
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x ) มีค่า 4.53 และ ค่าส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.) มีค่า 0.52 เป็นไปตามวัตถุประสงค์งานวิจัยที่
ก าหนด มีความสะดวกในการใช้งาน ผู้ที่ใช้งานไม่จ าเป็นต้องมีทักษะในการเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ
และมีความปลอดภัยต่อการใช้งาน ผู้วิจัยสามารถน าไปใช้กับสถาการณ์จริงได้ในสถานประกอบการ 
 2. การทดสอบหาประสิทธิภาพเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อท าการทดสอบโดยใช้การวัด
ระยะเวลาในการอัดจาระบีลูกปืนล้อ ผลการทดสอบระยะเวลาในการอัดจาระบีลูกปืนล้อ พบว่า การ
ทดสอบระยะเวลาเฉลี่ย 2.05 นาที เมื่อเปรียบเทียบการทดสอบแบบปกติใช้เวลาเฉลี่ย 3.30  นาที 
เครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อใช้เวลาเฉลี่ยน้อยกว่าการอัดจาระบีลูกปืนล้อแบบปกติเวลาเฉลี่ย 1.20 นาที 
เป็นไปตามวัตถุประสงค์งานวิจัยท่ีก าหนด สามารถลดระยะเวลาในการอัดจาระบีลูกปืนล้อได้ส่งผลต่อการ
ลดระยะเวลาในการซ่อมบ ารุงและการเปลี่ยนตามระยะ ท าให้เพิ่มประสิทธิภาพในการท างานในสถาน
ประกอบการ 
 
กำรอภิปรำยผลกำรวิจัย 

 ประสิทธิภาพของเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อ ตามความคิดเห็นของผู้เช่ียวชาญ ด้านการ
ออกแบบ มีความเหมาะสมระดับ ดีมาก ด้านโครงสร้างและระบบการท างาน มีความเหมาะสมระดับ ดี 
และด้านคุณค่าของชิ้นงาน มีความเหมาะสมระดับ ดีมาก สรุปภาพรวม คุณภาพของเครื่องมืออัดจาระบี
ลูกปืนล้อ มีความเหมาะสมระดับ ดีมาก เนื่องจากการใช้เครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้อน้ัน จะสามารถต่อ
กับเครื่องเติมจารบีแบบใช้ลมมาต่อกับเครื่องมืออัดจาระบีลูกปืนล้ออัดจาระบีไปยังตลับลูกปืนได้อย่าง
สม ่าเสมอ ลดระยะเวลาในการปฏิบัติงานและมีความสะอาดปลอดภัยของผู้ปฏิบัติงานเมื่อเทียบกับการใช้
งานแบบใช้มือในการอัดจาระบี ซึ่งใช้ระยะเวลาไม่สม ่าเสมอและไม่สะอาดในการปฏิบัติงาน สอดคล้องกับ
งานวิจัยของ ธนชัย[7] ได้ศึกษาเกี่ยวกับพัฒนาและหาประสิทธิภาพเครื่องอัดจาระบีลูกปืนล้อ HINO 
FM1A ผลการวิจัยพบว่า คุณภาพของช้ินงาน ภาพรวมทั้ง 3 ด้าน พบว่า การประเมินคุณภาพของเครื่อง
อัดจาระบีลูกปืนล้อ HINO FM1A มีความเหมาะสมระดับ มากที่สุด  และประสิทธิภาพเครื่องอัดจาระบี
ลูกปืนล้อ HINO FM1A พบว่า ใช้ระยะเวลาเฉลี่ยในการอัดจาระบีลูกปืนล้อ HINO FM1A /เร็วข้ึน 1 นาที 
 
ข้อเสนอแนะจำกกำรวิจัย 
 ควรศึกษาวิจัยเกีย่วกับเครื่องอัดจาระบลีูกปืนล้อชนิดอื่น 
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