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บทคัดยอ 
 
 การวิจัยน้ีมีวัตถุประสงคเพ่ือ 1) พัฒนาเสนใยใบออยดวยวิธีแชหมักในนํ้าหมักชีวภาพ 2) ผลิตเสนดายใยออยแบบ
หัตถกรรมโดยใชเสนใยรังไหมเปนสวนผสม และ 3) ทดสอบมาตรฐานทางอุตสาหกรรมของผาทอใยออย เพ่ือหาแนวทาง
ออกแบบและผลิตผลิตภัณฑประกอบเครื่องแตงกาย ผลการวิจัยพบวา ระดับความเขมขนของนํ้าหมักชีวภาพท่ีเหมาะสมคือ รอย
ละ 80 โดยปริมาตร 50 ลิตร ตอใบออยสดฉีกแกนท้ิง 10 กิโลกรัม ระยะเวลาแชหมัก 4 เดือน ไดคาผลผลิตรอยละ 45 แปร
สภาพเสนใยโดยตมดวยนํ้าเปลา 10 ลิตร ผสมโซเดียมไฮดรอกไซด 0.2 กรัม ท่ีอุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส เปนเวลา 1 ช่ัวโมง ได
คาผลผลิตรอยละ 55.55 เมื่อนําเสนใยรังไหมปริมาณรอยละ 20 40 60 และ 80 ผสมกับเสนใยออย แลวใชกงดีดฝายดีดใหเปน
ปุยกอนฟนดายพบวา ท้ัง 4 อัตราสวน สามารถผลิตเสนดายใยออยได การทดสอบมาตรฐานทางอุตสาหกรรมของผาทอใยออย มี
ผลดังน้ี ความคงทนตอแรงฉีกขาดสูงสุด 32.96 คือ สูตรท่ี 3 (60 : 40) แรงดึงขาดของดายตามแนวดายพุง 4.73 นิวตัน อัตราเร็ว
ของระยะยืด 34.76 มิลลิเมตร คือ สูตรท่ี 2 (40 : 60) คาเฉลี่ยความหนาสูงสุด 1.291 มิลลิเมตร คือ สูตรท่ี 4 (80 : 20) ความ
โคงงอของดายพุง 5.50 เซนติเมตร คือ สูตรท่ี 4 (80 : 20) และมีปริมาณความช้ืนเฉลี่ยสูงสุดรอยละ 8.22 คือ ผืนท่ี 4 (80 : 20) 
เมื่อออกแบบโดยมุงเนนการใชงานผลิตภัณฑเครื่องประกอบการแตงกายพบวา ผาทอใยออยสามารถผลิตกระเปา หมวก และ
รองเทา ไดรูปทรง สีสัน สวยงาม และแข็งแรงเหมาะสมตอการใชงาน 
คําสําคัญ :  เสนใยใบออย  เครื่องประกอบการแตงกาย  
 

ABSTRACT 
 
 This research aims to 1.  Develop the sugarcane leaf fibers by immersion bio-fermentation water 
method ,2. Produce the handicraft sugarcane leaf yarn by using mixed cocoon silk ,and 3. Industrial standard 
test of sugar cane leaf woven to design apparel products.  The research found that the concentration of bio-
fermented water were 80 percent by 50 liters of water per 10 kilograms of fresh sugarcane leaves without its core 
and leaving it for the period of 4 months in immersion fermentation. The yield were at 45 percent. 
Transformation of the fiber is done by boiling it with 10 liters of water mixed with 0.2 grams of sodium hydroxide 
at 100 degrees Celsius for an hour to get 55.55 percent yield.  When using 20, 40, 60 and 80 percent cocoon 
fibers mixed with sugarcane leaf fibers then using the rim to turn it into a fluff before hitting thread, it is found 
that all the tested cocoon fibers formulas are able to produce sugarcane leaf yarn. The industrial standards 
testing of sugarcane leaf woven yarn found that the maximum tear resistance is 32.96 when using the were 
formula 3 (60: 40). The formula 2 has pulling forces of yarn according to weft thread were 4.73 Newton and 
the speeds of the stretch were 34.76 mm. The formula 4 has average maximum thicknesses of 1.291 mm and 
the bend of the weft thread were 5.50 centimeters with the average highest moisture were at 8.22 percent 
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( the fourth piece with 80: 20).  When design focused on using the apparel products, it was found that 
sugarcane leaf woven yarn could be used to produce bags, hats and shoes. The Producs are shapely, beautiful 
and strong. 
Keywords: Sugarcane leaf Fibers, Apparel’s Accessories 
 

บทนํา  
 ปจจุบันผูบริโภคใหความสนใจผลิตภัณฑท่ีผลิตจากวัตถุดิบธรรมชาติและผลิตภัณฑท่ีมีความเปนมิตรกับสิ่งแวดลอม
เพ่ิมข้ึน ในอุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุงหมก็ใหความสําคัญกับการพัฒนาเสนใยธรรมชาติและเสนใยประดิษฐจากวัสดุธรรมชาติ 
การมองหาวัตถุดิบจากธรรมชาติชนิดใหม ๆ มาใชในเชิงอุตสาหกรรมจึงเพิ่มมากขึ้น เพื่อใหสอดคลองกับความตองการของ
ตลาดท่ีเปลี่ยนไป การศึกษาและการวิจัยเพ่ือหาวิธีการและแนวทางท่ีเหมาะสม รวมท้ังการนํารองการผลิตในเชิงอุตสาหกรรมจึง
มีความจําเปน เพราะเสนใยธรรมชาตแิตละชนิดมีสมบัตเิฉพาะตวัไมเหมือนกัน ฉะน้ันความเหมาะสมในกระบวนการผลิตในแตละ
ข้ันตอนยอมแตกตางกันออกไปตามชนิดของเสนใย (สมประสงค ภาษาตางประเทศ, 2560) การพัฒนาวัตถุดิบพรอมไวจึงเปนผลท่ีดี 
เพราะนอกจากสงตอไปถึงดานการออกแบบ ยังนําไปสูการสรางสรรคผลิตภัณฑใหม ๆ ยังเปนการเพ่ิมประสิทธิภาพการใชวัตถุดิบ
ภาคการเกษตร พัฒนาเสนใยธรรมชาติสูอุตสาหกรรมสิ่งทอ โดยเสนใยธรรมชาติท่ีจะนํามาใชในกระบวนการอุตสาหกรรมสิ่งทอ
ไดน้ัน ควรเปนเสนใยท่ีตองมีคุณสมบัติตามกําหนดมาตรฐานทางอุตสาหกรรมดวย เน่ืองจากคุณสมบัติตาง ๆ ของเสนใยจะสาน
ตอตั้งแตการปน การทอ การยอม และการตกแตงสําเร็จ (สถาบันพัฒนาสิ่งทอ,2561) 
 องคกรหรือหนวยงานตาง ๆ ลวนตระหนักและใหความสนใจผลิตภัณฑท่ีเปนมิตรตอสิ่งแวดลอม นักวิจัย นัก
ออกแบบตางนําความรู ความเช่ียวชาญมาประยุกตใชในการพัฒนาผลิตภัณฑและกระบวนการผลิตสิ่งทอใหเปนมิตรตอสิ่งแวดลอม 
มีการแลกเปลี่ยนความรูระดับชาติจนถึงนานาชาติ ดังเห็นไดจากผูวิจัยไดนําเสนอผลการวิจัยในบทความวิจัยนานาชาติเรื่อง “การ
พัฒนาเสนใยใบออยเพ่ืองานสิ่งทอ” ณ มหาวิทยาลัยแหงชาติโชล ประเทศเกาหลี (Seoul National University) ในวันท่ี 20 
ตุลาคม 2561และจัดแสดงผลิตภัณฑจากเสนดายใยออย โดยไดรับรางวัล Special Selection Art & Design the Best Art & 
Design Sumitled to the 2018 ผูรวมงานตางใหความสนใจกระบวนการผลิตท่ีเปนมิตรกับสิ่งแวดลอม และแนวทางการพัฒนา
เพ่ือตอยอดผลิตภัณฑใหเขาสูอุตสาหกรรมสิ่งทอในอนาคต แสดงใหเห็นวากระแสอนุรักษนิยมมีผูสนใจในวงกวางและมีแนวโนนจะ
มากข้ึนเรื่อย ๆ เน่ืองจากผลกระทบท่ีเกิดข้ึนจากการทําลายสิ่งแวดลอมมีใหทุกคนเห็นอยางชัดเจน เชน ฝุน PM2.5 จากการเผา
ทําลายวัสดุเหลือท้ิงทางการเกษตร สภาวะอากาศท่ีเปลี่ยนแปลง ดังน้ันการพัฒนานวัตกรรมสิ่งทอสีเขียว จึงเปนสวนหน่ึงซึ่ง
สามารถตอบสนองความตองการของผูบริโภคท่ีมีความรูสึกรับผิดชอบตอสิ่งแวดลอมได 
 
 
  
 
 
 
 

ภาพ 1 การนําเสนอผลงานวิจัยในการประชุมนานาชาติ ณ มหาวิทยาลัยแหงชาติโชล ประเทศเกาหล ี
 
 
 
 
 
 
 

ภาพ 2 รางวัล Special Selection Art & Design The Best Art & Design Sumitled to the 2018 
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ภาพ 3 ผูเขารวมประชุมใหความสนใจผลิตภัณฑจากการพัฒนาเสนใยใบออย 
 
 ศูนยเทคโนโลยีโลหะและวัสดุแหงชาติ (2561) กลาววา เสนใยเปนวัสดุหรือสารใด ๆ ท้ังท่ีเกิดจากธรรมชาติและ
มนุษยสรางข้ึนท่ีมีอัตราสวนระหวางความยาวตอเสนผานศูนยกลางเทากับหรือมากกวา 100 สามารถข้ึนรูปเปนผาไดและตองเปน
องคประกอบท่ีเล็กท่ีสุดของผา ไมสามารถแยกยอยในเชิงกลไดอีก นับเปนวัสดุพ้ืนฐานและมีความสําคัญอยางยิ่งในการผลิตสิ่งทอ
และเครื่องนุงหมตั้งแตอดีตจนถึงปจจุบัน ดังเห็นไดจากในอดีตมนุษยเรียนรูท่ีจะนําเสนใยจากธรรมชาติท่ีไดจากพืชและสัตวมาใชใน
การผลิตเครื่องนุงหมเพ่ือปกปดรางกาย ปองกันอันตรายจากสิ่งแวดลอมและทําใหรางกายอบอุน วิวัฒนาการของการผลิตเสนใย
พัฒนาตอมาเรื่อย ๆ เพ่ือตอบสนองความตองการของมนุษยท่ีเพ่ิมมากข้ึน (ศศิประภา รัตนดิลก ณ ภูเก็ต,2558) แตอยางไรก็ตามการ
ออกแบบพัฒนานํามาใชตองมีความเหมาะสมสอดคลองกับการดําเนินชีวิตประจําวัน หากการสรางสรรคสิ่งทอนําวัตถุดิบจาก
ธรรมชาติใชในผลิตภัณฑตาง ๆ ยังมีความยุงยากก็คงไมตอบสนองโจทยความตองการ ผูวิจัยจึงสนใจวิธีแยกสกัดเสนใยธรรมชาติ
จากพืชท่ีมีแนวโนมการผลิตในเชิงอุตสาหกรรม เปนพืชท่ีเหลือใชทางการเกษตรเชน กัญชง สับปะรด กลวย ตาล หมาก      
(TTIS, 2015) และไดศึกษาการพัฒนาเสนใยใบออยดวยเทคโนโลยีการแยกสกัดโดยการหมัก (Retting Extraction) ซึ่งเปน
กระบวนการแยกเสนใยพืชจากธรรมชาติ โดยอาศัยเอนไซมท่ีผลิตจากเช้ือราและแบคทีเรียตาง ๆ ท่ีมีอยูในธรรมชาติตามสภาวะ
ท่ีเหมาะสมของอุณหภูมิ ความช้ืน เช้ือราและแบคทีเรีย เอนไซมเหลาน้ันจะยอยสลายเพคตินท่ีอยูรอบ ๆ เปลือกช้ันนอกของเสน
ใยหรือกลุมเสนใย คงเหลือไวเพียงเสนใยเพ่ือผลิตเสนดายและผืนผา (สาคร ชลสาคร, 2558) สําหรับนํามาผลิตผลติภณัฑเครื่อง
ประกอบการแตงกายท่ีมีเอกลักษณเฉพาะตัวดานวัตถุดิบหลักคือ เสนดายใยออย ในการตัดเย็บและเปนผลิตภัณฑท่ีเปนมิตรตอ
สิ่งแวดลอมสําหรับนํารองสูการผลิตเชิงพาณิชยในโอกาสตอไป 
 

วัตถุประสงคของการวิจัย 
 1. เพ่ือพัฒนาเสนใยใบออยสําหรับนําไปใชประโยชนทางสิ่งทอ 
 2. เพ่ือทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพของผาทอใยออยตามมาตรฐานทางอุตสาหกรรม 
 3. เพ่ือผลิตผลิตภณัฑเครื่องประกอบการแตงกายจากผาทอใยออย 
 

ประโยชนท่ีไดรับ 
 1. ไดเสนใยออยสําหรับนําไปใชประโยชนทางสิ่งทอ 
 2. ทราบคุณสมบัติทางกายภาพของผาทอใยออยตามมาตรฐานทางอุตสาหกรรม 
 3. ไดผลิตภัณฑเครื่องประกอบการแตงกายจากผาทอใยออยซึ่งเปนผลติภัณฑท่ีเปนมติรตอสิ่งแวดลอม 
 

ขอบเขตของการวิจัย 
 ผูวิจัยไดกําหนดขอบเขตการวิจัยโดยมีตัวแปรในการศึกษาดังน้ี 
 1. ตัวแปรตน คือ เสนดายใยออยท่ีไดจากการฟนเกลียวแบบหัตถกรรมระหวางเสนใยใบออยกับเสนใยรังไหม 
 2. ตัวแปรตามคือ ผลิตภณัฑเครื่องประกอบการแตงกายตัดเย็บจากผาทอใยออย 
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กลางน้ํา 

• การพัฒนาเสนใยใบออยแบบหัตถกรรม 

ตนน้ํา 

• วัสดุเหลือทิ้งทางการเกษตร
 สรางมลพิษแกส่ิงแวดลอม 

ปลายน้ํา 

• ผาทอใยออย 

• ผลิตภัณฑเคร่ืองประกอบการแตงกายจากผาทอใยออย 

นวัตกรรมสิ่งทอสีเขียว 

  

 

กรอบแนวความคิดของการวิจัย 
 

 
 
 
 
 
  
 
 
 
 

 
ภาพ 5 กรอบแนวคิดในการวิจัย 

 
 

วิธีดําเนินการวิจัย 
การวิจัยเรื่อง การพัฒนาเสนใยใบออยเพ่ือผลิตผลิตภณัฑเครื่องประกอบการแตงกาย มีวิธีดําเนินการวิจัยดังน้ี  

 1. แยกสกัดเสนใยใบออยโดยวิธีหมักดวยนํ้าหมักชีวภาพท่ีความเขมขนแปรเปน 4 ระดับ คือ รอยละ 20 40 60 
และ 80 โดยปริมาตร 50 ลิตร ตอนํ้าหนักใบออยสดฉีกแกนท้ิง 10 กิโลกรัม ในถังพลาสติกระบบเปด - ปด และตรวจสภาพความ
เปลี่ยนแปลงของเสนใยทุก 1 เดือน เมื่อไดเสนใยในสภาพท่ีเหมาะสม นํามาซักลาง ตากใหแหง และคํานวณหาคารอยละผลผลิต 
(% Yield) ท่ีได 
 2. แปรสภาพเสนใยโดยตมดวยนํ้าเปลาและโซเดียมไฮดรอกไซด อัตราสวน 10 ลิตร : 0.2 กรัม ท่ีอุณหภูมิ 100 องศา
เซลเซียส เปนเวลา 1 ช่ัวโมง นําเสนใยข้ึนตากใหแหง คํานวณหาคารอยละผลผลิต (% Yield) ท่ีได 
 3. นําเสนใยใบออยหลังแปรสภาพกับเสนใยรังไหมมาผสมกันตามอัตราสวนท่ีกําหนดใชกงดีดฝายดีดเสนใยใหพอง
จนกลายเปนปุยละเอียด นําปุยเสนใยไปแผกระจายใหสม่ําเสมอเปนแผน ๆ แลวใชดินสอหรือไมกลม ๆ มามวนเสนใยใหแนน
พอประมาณ ดึงเสนใยออกจากดินสอหรือไมกลม จะไดมวยเสนใย 
 4. ฟนดายใยออยดวยกงปนฝาย โดยนํามวนเสนใยจอไวท่ีไน จากน้ันใชมือหมุนกงฝาย ไนก็จะหมุนตาม ทําใหแรง
เหว่ียงตีเกลียวมวนเสนใยท่ีจอไว เมื่อดึงมือท่ีถือมวนเสนใยออกก็จะเปนเสนดาย เมื่อผอนมือยอนกลับดายก็จะมวนอยูกับเหล็กไน 
เมื่อใกลจะหมดมวนเสนใยก็เอามวนอันใหมสอดเขากับไนใหตอเน่ืองกับมวนอันเดิมใหเปนดายเสนเดียวกัน 
 5. พันพักดายท่ีปนแลวโดยทําเปนปอยหรือไจดาย ดวยวิธีเปยดายคือ นําดายท่ีมวนไวกับเหล็กไนมาคลายออกแลวคอย 
ๆ พันกับไมเปยดายหรือไมเปยดาย 
 6. นําดายใยออยมาเปนเสนพุงในการทอลายขัด 1 x 1 ดวยก่ีพ้ืนบาน นําผืนผาไปทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพ
ตามมาตรฐานอุตสาหกรรม 
 7. คัดเลือกผาทอใยออยท่ีเหมาะสมในการผลิตผลิตภัณฑเครื่องประกอบการแตงกาย โดยพิจารณาจากคุณสมบัติ
ทางกายภาพของผืนผาแตละสูตร 
 
 
 
 
 



วารสารวิชาการ ศิลปะสถาปตยกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยนเรศวร  ปท่ี 11 ฉบับท่ี 2 กรกฎาคม - ธันวาคม 2563 
____________________________________________________________________________________________ 

134 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพ 6 ข้ันตอนการพัฒนาเสนใยใบออย 
 

ผลการวิจัย 
 1. ผลการพัฒนาเสนใยใบออยสําหรบันําไปใชประโยชนทางสิ่งทอ 
  1.1 จากการศึกษาความเขมขนของนํ้าหมักชีวภาพท่ีเหมาะสมตอกระบวนการหมักแยกเสนใยคือ รอยละ 80 โดย
ปริมาตร 50 ลิตร ระยะเวลาการหมักท่ีไดเสนใยสภาพเหมาะสมตอการนําไปใชคือ 4 เดือน คารอยละของผลผลิตคํานวณไดดังน้ี 
 

   คํานวณคา % Yield ไดจากสูตร 







 ิ่มตนใบออยสดเรน้ําหนักของ

ากการแยกนใยที่ไดจน้ําหนักเส
 X 100 

 
   โดย นํ้าหนักเสนใยท่ีไดจากการแยก = 4.5 กิโลกรมั 
    นํ้าหนักของใบออยสดเริ่มตน = 10 กิโลกรมั 
    คารอยละของผลผลติหลังการแชหมักท่ีได = 45 
 
  1.2 ผลการวิเคราะหคารอยละผลผลิต (% Yield) หลังการแปรสภาพเสนใยมีดังน้ี 
 

   คํานวณคา % Yield ไดจากสูตร 







แชหมักเสนใยหลังน้ําหนักของ

ลังแปรสภาพนใยที่ไดหน้ําหนักเส
 X 100 

 
   โดย นํ้าหนักเสนใยท่ีไดหลังการแปรสภาพ = 2.5 กิโลกรมั 
    นํ้าหนักของใบออยสดเริ่มตน = 4.5 กิโลกรมั 
    คารอยละของผลผลติหลังแปรสภาพ = 55.55 
 
  1.3 การศึกษาอัตราสวนท่ีเหมาะสมระหวางเสนใยรังไหมกับเสนใยใบออยเพ่ือฟนเกลียวดายพบวา  สามารถฟน
ดายรวมกันไดเปนอยางดีทุกอัตราสวนผสม โดยมีรอยละของสวนผสมระหวางเสนใยใบออยกับเสนใยรังไหมดังตาราง 1 
 
 
  



วารสารวิชาการ ศิลปะสถาปตยกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยนเรศวร  ปท่ี 11 ฉบับท่ี 2 กรกฎาคม - ธันวาคม 2563 
____________________________________________________________________________________________ 

135 
 

ตาราง 1 อัตราสวนผสมของเสนใยรังไหมกับเสนใยใบออยเพ่ือผลติเสนดายใยออย 
 

สูตรท่ี 
ท่ีมาของเสนใย (รอยละ) 

เสนใยรังไหม เสนใยใบออย 
1 20 80 
2 40 60 
3 60 40 
4 80 20 

 
 จากตาราง 1 พบวา อัตราสวนท่ีเหมาะสมระหวางเสนใยรงัไหมกับเสนใยใบออยเพ่ือฟนเกลียวดาย สามารถฟนดาย
รวมกันไดเปนอยางดีทุกอัตราสวนผสม โดยมีรอยละของสวนผสมระหวางเสนใยรังไหมกับเสนใยใบออยดังน้ี สูตรท่ี 1 (20 : 80) 
สูตรท่ี 2 (40 : 60) สูตรท่ี 3 (60 : 80) และสูตรท่ี (80 : 20) 
 2. คุณสมบัติทางกายภาพของผาทอใยออยตามมาตรฐานทางอุตสาหกรรม 
  จากการทดสอบสมบัติทางกายภาพผาทอใยออยในหองปฏิบัติการ ประกอบดวย การทดสอบความแข็งแรงของ
ผาตอแรงฉีกขาด ความหนาของผา ความโคงงอ (Stiffness) ความคงทนของผาตอแรงดึง (Breaking Strength and Elongation 
of Textile Fabrics) และความช้ืนของผา ไดผลการทดสอบดังตาราง 2 - 6 
 
ตาราง 2 ความคงทนของผาทอใยออยตอแรงฉีกขาด 
 

ผืนท่ี เสนใยและอัตราสวนผสม 
แรงฉีกขาด (นิวตัน) 

คร้ังท่ี 1 คร้ังท่ี 2 คร้ังท่ี 3 คาเฉลี่ย 
1 เสนใยรังไหม : เสนใยใบออย (20 : 80) 29.82 28.66 23.41 27.30 
2 เสนใยรังไหม : เสนใยใบออย (40 : 60) 10.49 16.54 33.23 20.09 
3 เสนใยรังไหม : เสนใยใบออย (60 : 40) 33.36 33.52 32.00 32.96 
4 เสนใยรังไหม : เสนใยใบออย (80 : 20) 23.41 25.75 25.06 24.74 

 
 จากตาราง 2 การทดสอบความคงทนของผาทอใยออยตอแรงฉีกขาดแบบ Grab Test ทดสอบมาตรฐาน ASTM D 
5034 ดวยเครื่อง Tensile Strength Tester พบวา ผาทอใยออยมีความคงทนของผาตอแรงฉีกขาดเรียงตามคาเฉลี่ยสูงสุดคือ 
สูตรท่ี 3 คาเฉลี่ย 32.96 รองลงมาคือ สูตรท่ี 1 คาเฉลี่ย 27.30 สูตรท่ี 4 คาเฉลี่ย 24.74 และสูตรท่ี 2 คาเฉลี่ย 20.09 
 
ตาราง 3 ความแข็งแรงของเสนดายใยออย 
 

คา ลําดับท่ี ผืนท่ี 1 ผืนท่ี 2 ผืนท่ี 3 ผืนท่ี 4 

Load (N) 

1 0.44 4.12 3.59 1.53 
2 0.53 4.60 3.66 2.37 
3 0.61 5.49 2.14 0.53 

คาเฉลี่ย 3.52 4.73 3.13 1.47 

Extension 
(mm.) 

1 5.90 28.90 30.80 14.70 
2 6.20 39.00 29.60 19.60 
3 5.80 36.40 19.60 5.40 

คาเฉลี่ย 5.90 34.76 26.66 13.23 
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 จากตาราง 3 การทดสอบความคงทนของผาทอใยออยตอแรงดึง (Breaking Strength and Elongation of Textile 
Fabrics) แบบ Grab Test มาตรฐาน ASTM D 5034 ดวยเครื่อง Tensile Strength Tester พบวา  ผาทอใยออยท่ีมีแรงดึงขาดของ
เสนดายตามแนวเสนดายพุง มีคาเฉลี่ยสูงสุดคือ ผืนท่ี 2 คาเฉลี่ย 4.73 นิวตัน อัตราเร็วของระยะยืดเฉลี่ย 34.76 มิลลิเมตร 
รองลงมาคือ ผืนท่ี 1 คาเฉลี่ย 3.52 นิวตัน อัตราเร็วของระยะยืดเฉลี่ย 5.90 มิลลิเมตร ผืนท่ี 3 คาเฉลี่ย 3.13 นิวตัน อัตราเร็ว
ของระยะยืดเฉลี่ย 26.66 มิลลิเมตร และผืนท่ี 4 คาเฉลี่ย 1.47 นิวตัน อัตราเร็วของระยะยืดเฉลี่ย 13.23 มิลลิเมตร ตามลําดับ 
 
ตาราง 4 ความหนาของผาทอใยออย 
 

ผืน 
ท่ี 

ความหนาของผืนผา (มิลลิเมตร) 
จุดท่ี 1 จุดท่ี 2 จุดท่ี 3 จุดท่ี 4 จุดท่ี 5 จุดท่ี 6 จุดท่ี 7 จุดท่ี 8 จุดท่ี 9 จุดท่ี 10 คาเฉลี่ย 

1 0.952 0.960 0.925 0.952 0.894 0.942 0.911 0.982 0.913 0.998 0.942 
2 0.954 1.003 1.006 0.966 0.968 0.775 0.873 0.946 0.926 0.885 0.930 
3 1.380 1.136 1.161 1.287 1.261 1.240 1.003 1.240 1.202 1.098 1.200 
4 1.248 1.413 1.323 1.320 1.078 1.302 1.331 1.267 1.288 1.348 1.291 

 
 จากตารางท่ี 4 การทดสอบความหนาของผาทอใยออยตามวิธีทดสอบมาตรฐาน ASTM D 177 กําหนดพ้ืนท่ีกด 10 จุด/
ผืน พบวา ผาทอใยออยท่ีมีคาเฉลี่ยความหนามากท่ีสุดคือ ผืนท่ี 4 คาเฉลี่ยความหนา 1.291 มิลลิเมตร รองลงมาคือ ผืนท่ี 3 
คาเฉลี่ย 1.200 มิลลิเมตร ผืนท่ี 1 คาเฉลี่ย 0.942 มิลลิเมตร และผืนท่ี  2 คาเฉลี่ย 0.930 มิลลิเมตร  
 
ตาราง 5 ความโคงงอ (Stiffness) 
 

ผืนท่ี ดานพุง (ผา)  (หนวย : เซนติเมตร) 
1 4.00 
2 3.85 
3 4.50 
4 5.50 

 
 จากตาราง 5 การทดสอบความโคงงอของผาทอใยออยพบวา ความโคงงอของจากผาทอใยออยดายพุง คาเฉลี่ยสูงสดุ
คือ ผืนท่ี 4 คาเฉลี่ย 5.50 เซนติเมตร รองลงมาไดแก ผืนท่ี 3 คาเฉลี่ย 4.50 เซนติเมตร ผืนท่ี 1 คาเฉลี่ย 4.00 เซนติเมตร และผนื
ท่ี 2 คาเฉลี่ย 3.85 เซนติเมตร  
 
ตาราง 6 การดูดซึมความช้ืนของผาทอใยออย 
 

ลําดับ
ท่ี 

นํ้าหนัก 
Weighing 
bottle 

นํ้าหนัก 
 Weighing 
bottle +  
ชิ้นทดสอบ 

นํ้าหนัก 
ชิ้นทดสอบกอน

อบ (W1) 

นํ้าหนัก Weighing  
bottle +  
ชิ้นทดสอบ 

หลังอบ 

นํ้าหนัก 
ชิ้นทดสอบ 

อบแหง  
(W2) 

Moisture 
content (%) 

Moisture 
regain (%) 

1 84.354 84.552 0.198 84.541 0.187 5.88 5.55 
2 47.780 47.930 0.150 47.922 0.142 5.63 5.33 
3 56.377 56.780 0.403 56.751 0.374 7.75 7.20 
4 91.326 91.752 0.426 91.717 0.391 8.95 8.22 
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 จากตาราง 6 ความสามารถในการดูดซึมความช้ืนของผาทอใยออย พบวา ผืนท่ีมีปริมาณความช้ืนเฉลี่ยสูงสุดคือ ผืน
ท่ี 4 รอยละ 8.22 รองลงมาคือ ผืนท่ี 3 รอยละ 7.20 ผืนท่ี 1 รอยละ 5.55 และผืนท่ี 2 รอยละ 5.33 
 3. ผลิตภณัฑเครื่องประกอบการแตงกายจากผาทอใยออย 
  จากวัตถุประสงคของการวิจัยเปนการพัฒนาเสนใยใบออยเพ่ือผลิตผลติภัณฑเครื่องประกอบการแตงกาย ผูวิจัย
จึงศึกษาแนวคิดวิถีทางการออกแบบของหลุยส สุลิแวน (Louis Sulivan อางถึงในเสาวนีย อารีจงเจริญ. 2556) ท่ีนิยมประโยชน
ใชสอยเปนหลัก (Functionalism) ภายใตปรัชญาท่ีวา ประโยชนใชสอยตองมากอนความงามเสมอ เปนแนวคิดในการเลือก
ผลิตภัณฑไดแก กระเปา หมวก และรองเทา โดยเลือกวัตถุหลักใชในการผลิตคือ ผาทอใยออยท่ีมีความคงทนของผาตอแรงฉีก
ขาดคาเฉลี่ยสูงสุดคือ สูตรท่ี 3 คาเฉลี่ย 32.96 และไดผลิตภัณฑดังภาพ 7 - 9  
 
 
 
 
 
 
 

ภาพ 7 กระเปาตดัเย็บจากผาทอใยออย 
 
 

 
 
 
 
 
 

ภาพ 8 หมวกตัดเยบ็จากผาทอใยออย 
 
 

 
 
 
 

 
ภาพ 9 รองเทาตัดเย็บจากจากผาทอใยออย 

 

สรุปผลการวิจัย  
 ผลการทดลองพัฒนาเสนใยใบออยพบวา ความเขมขนของนํ้าหมักท่ีเหมาะสมคือ รอยละ 80 ระยะเวลา 4 เดือน 
เสนใยท่ีไดหลังแชหมักตองแปรสภาพดวยวิธีตมดวยนํ้าเปลา 10 ลิตร/โซเดียมไฮดรอกไซด 0.2 กรัม ตมนาน 1 ชั่วโมง ท่ี
อุณหภูมิ 100 องศาเซลเซียส จึงไดเสนใยท่ีมีคุณสมบัติเหมาะสมตอการดีดใหเปนปุยเพ่ือนําไปเปนวัตถุดิบหลักในการฟนเกลียว
เปนเสนดายใยออย การใชเสนใยรังไหมปริมาณ 20 40 60 และ 80 เปนสวนผสมในการฟนดายใยออย สามารถข้ึนเกลียวแบบ
หัตถกรรมเปนเสนดายใยออย 4 สูตร คือ 20 : 80 40 : 60 60 : 40 และ 80 : 20 สําหรับนําไปเปนดายพุงในการทอมือเปนผืนผาดวย
ก่ีพ้ืนเมือง เมื่อทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพของจากผาทอใยออยท้ัง 4 สูตร ตามมาตรฐานทางอุตสาหกรรมพบวา ความคงทน
ตอแรงฉีกขาดสูงสุด 32.96 คือ สูตรท่ี 3 (60 : 40) แรงดึงขาดของเสนดายตามแนวดายพุง 4.73 นิวตัน อัตราเร็วของระยะยืด 
34.76 มิลลิเมตร คือ สูตรท่ี 2 (40 : 60) คาเฉลี่ยความหนาสูงสุด 1.291 มิลลิเมตร คือ สูตรท่ี 4 (80 : 20) ความโคงงอของจาก
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ผาทอใยออยดายพุง 5.50 เซนติเมตร คือ สูตรท่ี 4 (80 : 20) และมีปริมาณความช้ืนเฉลี่ยสูงสุดรอยละ 8.22 คือ ผืนท่ี 4 (80 : 
20) ผลจากการทดสอบผลติภณัฑเครือ่งประกอบการแตงกายไดแก กระเปา หมวก และรองเทา โดยเลือกใชผาสูตรท่ี 3 เน่ืองจาก
ทนตอแรงดึงฉีกขาดสูงสุด พบวา ผลิตภัณฑข้ึนโครงไดรูปทรงสวยงาม หลังทดลองใชยังคงรูปไมเสียทรง  
 

อภิปรายผลการวิจัย 
 การพัฒนาเสนใยใบออยเพ่ือผลิตผลิตภัณฑเครื่องประกอบการแตงกาย ผลการทดลองพบวา กระบวนการแชหมักใบ
ออยในนํ้าหมักชีวภาพและตมดวยโซดาไฟ สามารถใหเสนใยท่ีมีคุณสมบัติเหมาะสมตอการดีดใหเปนปุยเพ่ือเปนวัตถุดิบหลักใน
การฟนเกลียวเปนเสนดาย สอดคลองกับพิทักษ อุปญญ จันทรเพ็ญ อุปญญ และธนเดช แปนโพธ์ิกลาง ,(2554) ทําการวิจัยเรื่อง 
การใชเสนดายใยลูกตาลมาพัฒนาคุณภาพผาทอพ้ืนบาน ซึ่งพบวา การปรับปรุงเสนใยลูกตาลดวยกระบวนการหมักทางชีวภาพ
ดวยการหมักภายใตสภาพนํ้าขัง การบีบ และการสางเสนใยลูกตาลชวยทําใหเสนใยลูกตาลเกิดการแตกโดยเฉพาะเสนใยท่ีมีขนาด
ใหญ และเสนใยมีความน่ิมความโคงตัวดีข้ึน จากกรรมวิธีการเตรียมเสนใยลูกตาลสงผลใหเสนใยลูกตาลมีคุณภาพท่ีดีตอการปน
เสนดาย การทดสอบเสนดายใยออยตามมาตรฐานทางอุตสาหกรรมพบวา มีความคงทน ความแข็งแรง ความทนตอการขัดถู 
สอดคลองกับเสาวนีย อารีจงเจริญ และคณะ (2556) ไดพัฒนาผลิตภัณฑสิ่งทอจากเสนใยตะไคร ผลการทดสอบสมบัติทาง
กายภาพของผืนผาใยตะไครมีความคงทน ความแข็งแรง มีความทนตอการขัดถู และการทดสอบผลิตภัณฑเครื่องประกอบการ
แตงกายพบวาข้ึนโครงไดรูปทรงสวยงาม หลังทดลองใชยังคงรูปไมเสียทรง สอดคลองกับ จรรยาวรรณ จรรยาธรรม และ
ประทับใจ สิกขา (2555) ทําการวิจัยเรื่อง การพัฒนาเสนใยของตนจากเพ่ือใชในการออกแบบผลิตภัณฑ ซึ่งพบวา การนําเสนใย
มาพัฒนาข้ึนรูปเปนผลิตภัณฑทําได 3 วิธี คือ การข้ึนรูปทรงอิสระ การทอเปนแผน และการข้ึนรูปทรงดวยแบบพิมพหรือโครง  
 

ขอเสนอแนะ  
 1. ควรเผยแพรและถายทอดองคความรูเก่ียวกับการพัฒนาเสนใยใบออยแกผูผลิตงานสิ่งทอแบบหัตถกรรม เพ่ือ
สรางโอกาสในการพัฒนาสิ่งทอดวยเสนใยธรรมชาติจากพืชทองถ่ินท่ีมีศักยภาพ 
 2. ควรศึกษาความพึงพอใจตนแบบผลิตภัณฑจากผาทอใยออย เพ่ือหาแนวทางสูการผลิตเชิงพาณิชยในโอกาสตอไป 
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