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บทคัดยอ 
 
        การวิจัยมีวัตถุประสงค 1. เพื่อทดสอบมาตรฐานและพัฒนากระบวนการแปรรูปเสนใยจากตนขา 2. เพ่ือประเมินความพึง
พอใจและกำหนดปจจัยการออกแบบ โดยมีประชากร คือ ผูบริโภคอายุ 30–60 ป พื้นที่ ต.คลองอุดมชลจร และ ต.เปรง ใน      
จ.ฉะเชิงเทรา จำนวน 16,764 คน กลุมตัวอยาง คือ ผูบริโภคที่มีอายุ 30 – 60 ป พื้นท่ี ต.คลองอุดมชลจร และ ต.เปรง จำนวน 
150 คน ที่ความคลาดเคลื่อน 10% จากตารางสุมตัวอยางของทาโร ยามาเน โดยใชแบบสอบถามแบบมีโครงสราง ที่วัดคาแบบ
มาตรสวนประมาณคา 5 ระดับของลิเคอรด (Cronbach’s Alpha) = 0.801 โดยวิเคราะหคาเฉลี่ย (Mean) สวนเบี่ยงเบน
มาตรฐาน (S.D.) และวิเคราะหองคประกอบเชิงสำรวจ (Exploratory Factor Analysis: EFA) พบวา อัตราสวนผสมระหวางเสน
ใยขา 70% กับเสนใยฝาย 30% มีคุณสมบัติเชิงกลและคุณลักษณะกายภาพที่เหมาะสมในการนำไปพัฒนาสูการทอผาดวยภูมิ
ปญญาของชุมชน ผลการทดสอบเสนดายจากเสนใยตนขา ดานความแข็งแรงรับแรงดึงสูงสุดตามแนวเสนดายยืน 380.66 นิวตัน 
และตามแนวเสนดายพุง 328.45 นิวตัน โดยความแข็งแรงในการยืดตัวตามแนวเสนดายยืน 30.47% และตามแนวเสนดายพุง 
11.07% เมื่อผลิตกระเปาตนแบบจากเสนใยตนขาแลวทดลองในกลุมผูบริโภค ปรากฏมีความพึงพอใจในระดับมาก (Mean=
3.957) จำแนกเปนอันดับที่หนึ่งดานปรากฏคุณคาทางดานจิตใจตอผูบริโภคเมื่อใชงาน อันดับสองดานความสวยงามของ
ผลิตภัณฑจากเสนใยตนขา และอันดับสามดานความพิเศษของผลิตภัณฑจากเสนใยขา เมื่อวิเคราะห EFA ผลลัพธปจจัยที่สงผล
ตอการออกแบบผลิตภัณฑกระเปาจากเสนใยตนขา 15 ตัวแปรสังเกตได จับตัวกันเปนปจจัย จำนวน 5 ปจจัย คือ ปจจัยความ
เปนเอกลักษณที่บงบอกเรื่องราวของวัสดุเสนใย (Eigen=12.005) ปจจัยการแสดงออกถึงความแตกตางของวัสดุเสนใยทางดาน
สิ่งแวดลอม (Eigen=9.919) ปจจัยการสรางคุณคาและมูลคาเพ่ิมทางดานเศรษฐกิจ (Eigen=9.406) ปจจัยการแสดงออกถึงความ
โดดเดนของเสนใย (Eigen=8.833) ปจจัยบงช้ีถึงเรื่องราวความพิเศษของวัสดุเสนใย (Eigen=8.478) โดยมีคาการพยากรณระดับ 
48.642  

 
คำสำคญั:  เสนใยตนขา ผลิตภัณฑสีเขียว การพัฒนาอยางยั่งยืน การออกแบบ การสรางสรรค 

 

ABSTRACT 
 

        This research aims to 1. To test the standards and develop the process of processing fibers from galangal 
plants 2. To assess the satisfaction and determine the design factor, the population is consumers aged 30–
60 years, in Khlong Udom Chonchon Subdistrict and Preng Subdistrict, Chachoengsao Province, with a total 
number of 16,764 people. The sample is consumers aged 30-60. Year, Klong Udom Chonchon Subdistrict 
and Preng Subdistrict, 150 persons with 10% discrepancy from the Taro Yamane sampling table using a 
structured questionnaire. Estimated Rating Scale 5 levels of licherd (Cronbach's Alpha) = 0.801, and 
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analyzed mean, standard deviation (S.D.) and Exploratory Factor Analysis (EFA) were found. that the 
blending ratio of 70% galangal fiber and 30% cotton fiber has suitable mechanical and physical properties 
to lead to the development of weaving with the wisdom of the community. Yarn test results from galangal 
fibers. The maximum tensile strength along the warp yarn 380.66 N and along the weft yarn 328.45 N, the 
elongation strength along the warp yarns 30.47% and along the weft yarns 11.07% when producing 
prototype bags from Galangal fibers were tested in the consumer group. It appeared to have a high level of 
satisfaction (Mean=3.957), with the first place in the perception of psychological value to consumers when 
using it. Second place in terms of beauty products from galangal fibers and third in the specialty of galangal 
fiber products. The results of factors affecting product design of galangal fiber bags were analyzed by EFA 
from 15 observed variables. Even coagulation is a factor of 5 factors, namely the unique factor that 
indicates the story of the fiber material. (Eigen=12.005) Environmental factors differentiating fiber materials 
(Eigen=9.919) Value creation factors and added value in the economy (Eigen=9.406) Fiber predominant 
expression factor (Eigen=8.833) Factors indicating the specialty of fiber materials (Eigen=8.478), with a 
forecast value of 48.642. 
 
Keywords: Galangal Fiber, Green Product Sustainability, Design, Creativity  
 

บทนำ   
       พันธกิจในการสรางความเปนอยูท่ีมีคุณภาพใหเกิดข้ึนแกประชาชนไทยทั่วไปถือเปนภารกิจที่มีความสำคัญในปจจุบันเพื่อ
เปนการสรางโอกาสใหเกิดความสมบูรณพรอมทางดานวิถีชีวิตความเปนอยูที่มีคุณภาพทัดเทียมกับนานาประเทศใหเกิดขึ้น โดย
รัฐบาลไทยไดมีการลงนามในการขับเคลื่อนพันธกิจตามเปาหมายการพัฒนาอยางย่ังยืนตอองคการสหประชาชาติ (Sustainable 
development Goals : SDGs) เพื่อเปนกรอบเปาหมายในการดำเนินงาน “สรางการพัฒนาที่สมบูรณในการสงเสริมศักยภาพ
ของมนุษย” ใหเสร็จสิ้นกอนปพุทธศักราชที่ 2573 ในดานการสรางความเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจ โดยครอบคลุมการพัฒนา
ทางดานสังคมและสิ่งแวดลอมไปพรอมกัน (Wanla & Kosonkittiumporn, 2021) อันถือเปนเปาหมายที่มุงสรางความเขมแข็ง
ใหเกิดขึ้นแกประเทศไทยใน 5 มิติ อาทิ มิติดานมนุษย มิติดานสิ่งแวดลอม มิติดานเศรษฐกิจ มิติดานสันติภาพและมิติดานการ
พัฒนาที่ย่ังยืน เปนตน ซึ่ง (ศุภเจตน จันทรสาสน, 2556) ไดแสดงผลการศึกษาการสรางแนวทางการพัฒนาอยางยั่งยืนใหเกิดขึ้น
แกชุมชน กระท่ังชุมชนนั้นมีความเขมแข็งครอบคลุมทั้ง 5 มิติ ซึ่งจะชวยสรางโอกาสนำพาใหประเทศไทยสามารถพัฒนาศักยภาพ
การแขงขันภายใตสถานการณความผันแปรของโลกในยุคปจจุบันไดมีประสิทธิภาพมากยิ่งข้ึน ตามเปาหมายของการพัฒนาอยาง
ย่ังยืน (Manopattanakron, 2022) ซึ่งจากสภาวการณผันผวนของสังคมโลกในชวงยุคโลกาภิวัตน (Globalization) ของ
ประเทศไทยไดปรากฏการเปลี่ยนแปลงอยางรวดเร็วทางดานเศรษฐกิจ ดานสังคม ดานสิทธิมนุษยชน ดานความเหลื่อมล้ำและ
ดานสิ่งแวดลอม ฯลฯ ซึ่งความถดถอยทั้ง 5 ดานเหลานี้สงผลกระทบเชิงลบตอสังคมมนุษยในยุคปจจุบัน ตลอดจนระบบธุรกิจ
อุตสาหกรรมการคาการลงทุนจากตางประเทศไดเริ่มปรากฏการเปลี่ยนแปลงในสวนวัสดุอุปกรณและเทคโนโลยีจำนวนมาก      
จนสงผลกระทบตอสภาพสิ่งแวดลอมที่ทรุดโทรมลงตอเนื่องจากการใชทรัพยากรอยางสิ้นเปลืองของมนุษยในปจจุบัน            
(ยศกร วรรณวิจิตร, 2565) อาทิ ขั้นตอนการผลิตวัตถุดิบ ขั้นตอนการประกอบผลิตภัณฑ ขั้นตอนการจำหนาย ขั้นตอนการขนสง
และข้ันตอนใชงานของผูบริโภค ตลอดจนขั้นตอนการยอยสลาย ซึ่งถือเปนวงจรชีวิตของผลิตภัณฑอุตสาหกรรมที่สามารถสราง
มลภาวะแกสิ่งแวดลอมโดยรอบ กระทั่งสงผลใหเกิดภาวะเรือนกระจก (Greenhouse effect) หรือปรากฏการณโลกรอน 
(Global warming) อันสงผลกระทบเชิงลบใหมนุษยประสบกับปญหาทางตรงและทางออมตอการดำรงชีวิต ซึ่งปญหาเหลานี้
มนุษยจำเปนตองตระหนักและชวยกันแกไขปญหาสิ่งแวดลอมอยางย่ังยืนเพ่ือโลกในยุคอนาคตมากข้ึน โดยการวิจัยนี้นำเสนอ
ประเด็นการพัฒนาวัสดุทดแทนเพ่ือใชงานในการผลิตผลิตภัณฑที่แสดงออกถึงความเปนมิตรตอโลก ที่ชวยสรางใหเกิดผลลัพธเชิง
บวกตอสภาพแวดลอมและการตอบสนองความตองการของมนุษย ท้ังยังแสดงการวิวัฒนที่อำนวยความเจริญแกสังคมมนุษยไป
พรอมกัน อันถือเปนการสรางสมดุลในการนำทรัพยากรทางธรรมชาติมาใชงานอยางมีประสิทธิภาพและสรางผลลัพธที่ชวยเพ่ิม
มูลคาทางเศรษฐกิจใหแกบุคคลในทองถิ่น จนกอใหเกิดเปนความเขมแข็งดานสังคมและทางดานเศรษฐกิจพรอมทั้งมีความเปน
มิตรตอสิ่งแวดลอมท่ีสอดคลองกับแนวคิด “เศรษฐกิจเชิงนิเวศ (Eco economy)” (Zhang, et al., 2022) ที่สรางสรรค
กระบวนการนำเอาทรัพยากรธรรมชาติที่มีจำนวนมากในทองถ่ินมาใชงานเพื่อสรางผลตอบแทนในเชิงเศรษฐกิจที่ขับเคลื่อนสังคม
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ของทองถ่ินใหเกิดความเขมแข็งจนกระตุนใหเกิดความสมดุลระหวางการใชงานทรัพยากรธรรมชาติและการสรางมูลคาเพ่ิมทาง
เศรษฐกิจภายใตขอบเขตของความเปนมิตรตอสิ่งแวดลอม โดย (ชุติกาญจน เพชรแกว และคณะ, 2565) ไดกลาววา การพัฒนา
ศักยภาพของกลุมชุมชนใหเกิดความยั่งยืนไดนั้นจำเปนตองอาศัยองคประกอบเชิงปจจัย 2 สวน ไดแก ปจจัยสภาพแวดลอม
ภายในรวมกับปจจัยสภาพแวดลอมภายนอก เปนตน ซึ่งการผสมผสานกันระหวาง 2 ปจจัยถือเปนการวางกลยุทธทางดานการ
สรางความเขมแข็งในการสรางสรรคผลิตภัณฑชุมชนใหเกิดความย่ังยืนขึ้นในทุกมิติแกชุมชนผูเปนเจาของทุนทางวัฒนธรรมและ
ทุนทางทรัพยากรธรรมชาติ ดังน้ันกรณีศึกษาในครั้งน้ีจึงกำหนดเปาหมายนำเสนอประเด็นการพัฒนาผลิตภัณฑชุมชนที่แสดงถึง
การพัฒนาอยางยั่งยืนในบริเวณพื้นท่ีตำบลคลองอุดมชลจร ตำบลเปรงและตำบลบางเตย  อำเภอเมืองฉะเชิงเทรา จังหวัด
ฉะเชิงเทรา ที่มีครวัเรือน 4,445 ครวัเรือน โดยมีพื้นที่ประกอบอาชีพเกษตรกรรมในการเพาะปลูกตนขาเพื่อจำหนายเหงาหรือหัว
ของตนขาจำนวนมาก จึงสงผลใหมีเศษเหลือทิ้งประเภทกานใบและลำตนของตนขาเปนจำนวนมากกวา 100 ตันตอฤดูกาล
เพาะปลูก และเกษตรกรจะเผาทำลายหรือกองรวมกันเปนจำนวนมาก จนกอใหเกิดการปลดปลอยคารบอนไดออกไซดสูชั้น
บรรยายกาศเปนจำนวนมากในแตละฤดูกาลเพาะปลูก อันถือเปนจุดเริ่มตนของปญหาปรากฏการณโลกรอนติดตามมาในอนาคต 
ดังนั้นการวิจัยนี้จึงมุงนำเสนอการพัฒนากระบวนการแปรสภาพเสนใยตนขาท่ีเหลือทิ้งจากพ้ืนที่เพาะปลูก ไปสูการประยุกตใช
ประโยชนเสนใยตนขาไปสูการเพ่ิมมูลคาเชิงเศรษฐกิจในการผลิตผลิตภัณฑใหมโดยอาศัยภูมิปญญาทองถ่ิน ดังนั้นการวิจัยนี้จึง
ตองการทราบศักยภาพและคุณสมบัติวัสดุทดแทนจากเสนใยขา เพื่อแสดงความเปนไปไดในการใชวัสดุทดแทนที่เปนมิตรตอ
ธรรมชาติจากเสนใยตนขา กระทั่งสามารถสรางรายไดใหเกิดขึ้นภายในชุมชนและชวยพัฒนาคุณภาพชีวิตบุคคลในชุมชนไดอยาง
ย่ังยืนตามแนวคิดการหมุนเวียนทรัพยากรธรรมชาติสูการสรางมูลคาเชิงเศรษฐกิจ (Arnould, 2022) อันเปนผลลัพธที่คาดหวังวา
จะชวยสรางการเปลี่ยนแปลงท่ีเกิดข้ึนในอนาคตในลักษณะชวยขจัดความเหลือ่มลำ้ของสังคมที่ชวยเติมเตม็การพัฒนา “ระบบทุน
นิยม (Capitalism) ยุคสมัยใหม” ใหสรางผลตอบแทนเชิงเศรษฐกิจแกชุมชน และชวยสรางความยั่งยืนใหเกิดข้ึนแกระบบ
นิเวศวิทยาของทองถ่ินนั้น โดยยังคงกระบวนการอนุรักษและดำรงภูมิปญญาอันทรงคณุคาของกลุมชุมชนในลักษณะการเรียนรูท่ี
จะผสมผสานศักยภาพของชุมชนรวมกับวิถีชีวิตภายใตบริบทใหมของโลก กระทั่งสามารถทาทายบริบทแหงการเปลี่ยนแปลงที่
เกิดขึ้นในปจจบุันและอนาคตได 
 

วัตถุประสงคการวิจัย 
       1. เพื่อทดสอบมาตรฐานและพัฒนากระบวนการแปรรูปเสนใยจากตนขาสูการออกแบบผลิตภัณฑ  
       2. เพื่อประเมินความพึงพอใจและกำหนดปจจัยการออกแบบผลิตภัณฑจากเสนใยขาใหม 

 

กรอบแนวคิดการวิจัย 
        การวิจัยนี้ดำเนินการในรูปแบบการวิจัยแบบผสมผสาน (Mixed methods research) ที่มีลักษณะการบูรณาการขอมูลใน
หลากหลายรูปแบบทั้งทางดานเชิงปริมาณ (Quantitative) และเชิงคุณภาพ (Qualitative) มารวมบูรณาการระหวางกันเพ่ือ
คนหาขอเท็จจริงสำหรับการออกแบบผลิตภัณฑ (Facts for product design) ที่เกิดขึ้นจากการนำเสนใยของตนขาที่เปนเศษ
เหลือทิ้งจากการเพาะปลูกในชวงฤดูกาลเก็บเก่ียวตนขาของเกษตรกร ในลักษณะการสรางระบบนิเวศเชิงเศรษฐกิจที่สมดุล
ระหวางการสรางคุณคาเชิงเศรษฐกิจรวมกับคุณคาเชิงสิ่งแวดลอม ซึ่งการวิจัยไดบูรณาการกรอบแนวคิดที่หลากหลายมารวมใน
การนำเสนอและผลลพัธที่เกิดข้ึนจะเปนเสมือนทิศทางการออกแบบในอนาคตใหสามารถนำไปสูการสรางสรรคผลิตภัณฑจากเสน
ใยตนขาไดอยางมีประสิทธิภาพ ดังแสดงรายละเอียดในตารางท่ี 1 
 
ตาราง 1 กรอบแนวคิดการวิจัย 
 
 

 
 
 
 
 

แนวคดิการศึกษาสมบัติทางกายภาพเสนใยจากขา 
1) ชนิดเสนใยที่ไดจากการแยกเสนออก 2) ขนาดเสนใย  
3) แรงดึง  4) ลักษณะสมัผสั (ศิริ ผาสุข. 2545: 8-10) 

แนวคิดการศึกษาสมรรถภาพทางกายภาพเสนใยจากขา 
1. วิธีการข้ึนรูปดวยการมัด  2. วิธีการข้ึนรูปดวยการสาน 
3. วิธีการข้ึนรูปดวยการถัก  4. วิธีการข้ึนรูปดวยการทอ 

(สิงห อินทรชูโต. 2556: 53) 
 

แนวคิดการทดสอบมาตรฐานของเสนใยจากตนขา 
ทดสอบมาตรฐาน มอก 121 ดวยเครื่องทดสอบTENSILE TESTING MACHINE  
1. ทดสอบความสม่ำเสมอของเสนดาย 2. ทดสอบความแข็งแรงของเสนดาย 
3) ทดสอบการยืดตวักอนขาดของเสนดาย 

พิจารณาตามเกณฑ มาตรฐาน มอก.2437-2552 
 

แนวคิดการออกแบบผลิตภัณฑ และการประเมินความพึงพอใจผูบริโภค 
1. หนาที่ใชสอยมหีนาที่ใชสอยถูกตองตามเปาหมาย  2. ความสวยงามมีรปูรางรูปทรงที่แสดงความเปนเอกลักษณเฉพาะตัว 
3. มีลักษณะเฉพาะที่โดดเดนและมรีาคาเหมาะสมกับประโยชนที่เกิดข้ึน 4 .  วัสดุโดดเดนเฉพาะตวั และแสดงจุดยืนทางความคิดสูการออกแบบ 

(วิบูลย ลีสุ้วรรณ. 2538: 94) 

 

แนวคดิการตรวจสอบปจจัยท่ีสงผลตอการออกแบบ 
1) ความถูกตองของขอมูลที่นำเขาสูการวิเคราะห 
2) การจบักลุมตัวแปรที่สามารถแสดงความสัมพันธระหวางกันได 
3) การหมุนแกนความสัมพันธเพื่อกำหนดตัวแปรในแตละกลุมปจจัย 
4) สรุปปจจัยทีส่งผลตอการออกแบบผลิตภัณฑ 

(พูลพงศ สขุสวาง. 2556: 68-71) 
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การทบทวนวรรณกรรม 
     (Kitchen & Marsden, 2009) ไดแสดงทรรศนะถึงการสูญหายไปของกลุมเกษตรกรนับตั้งแต ค.ศ. 2000 เปนตนมา อัน
เนื่องจากการขาดแคลนรายไดที่เหมาะสมทั้งยังขาดโอกาสในการนำพาใหเกิดความเขมแข็งของเศรษฐกิจแกชุมชนชนบท อัน
เนื่องจากความผันผวนและความผันแปรที่รุนแรงในโลกยุคปจจุบันสงผลใหเกิดการละทิ้งอาชีพเกษตรกรรมไปสูอาชีพรับจางที่
กอใหเกิดความเสื่อมถอยของสังคมลงอยางตอเนื่อง โดยการสรางความเขมแข็งใหเกิดข้ึนในเชิงสังคมและเศรษฐกิจของชนบทนั้น
จำเปนตองอาศัยการพัฒนาดวยแนวคิดเศรษฐกิจเชิงนิเวศที่จะชวยกระตุนใหเกิดการพัฒนาชนบทอยางย่ังยืน ซึ่งอาศัยทฤษฎี     
3 สวนมาประกอบรวมกัน อาทิ 1. สรางเศรษฐศาสตรเชิงนิเวศ 2. สรางระบบการพัฒนาที่เก้ือกูลกับระบบนิเวศของธรรมชาติ     
3. พัฒนาเทคโนโลยีที่เทาทันยุคสมัยและเปนมิตรตอระบบนิเวศ เปนตน (Kijmongkolvanich et al., 2023) ซึ่งสอดคลองกับ
แนวคิดของ (Marsden & Farioli, 2015) ที่นำเสนอกระบวนการแกไขปญหาสิ่งแวดลอมอยางสมดุล ดวยการอาศัยเทคโนโลยีมา
ตอบสนองในขั้นตอนการผลิตเพ่ือตอบสนองความตองการของผูบริโภค โดยการตอบสนองความตองการที่เกิดข้ึนจะมีลักษณะที่
สอดคลองไปในทิศทางเดียวกันท่ีผสมผสานความยั่งยืนบนวิถีชีวิตการดำรงอยูของกลุมชุมชนและบุคคลอยางครบถวนสมบูรณ
ดวยการเช่ือมโยงความตองการระหวางมนุษยและทรัพยากรธรรมชาติไดอยางสมดุล (Marsden & Sonnino, 2008) โดยมุงสราง
ความย่ังยืนใหเกิดขึ้นในสังคมชนบทที่ประกอบอาชีพเกษตรกรรมในยุคปจจุบัน ซึ่งจำเปนตองอาศัยกระบวนการทัศนในการ
พัฒนาที่สอดคลองกับวิถีชีวิตของกลุมชุมชนรวมกับความเขาใจการวิวัฒนของเทคโนโลยีท่ีมีอยูในปจจุบัน (Ratikul et al., 2023) 
ซึ่งกระบวนการพัฒนาอยางย่ังยืนท่ีสมดุลระหวางธรรมชาติสิ่งแวดลอมกับวิถีชีวิตของกลุมชุมชน นั้นจำเปนตองอาศัยวิธีการ
พิจารณาหาขอตกลงรวมกันถึงทิศทางการพัฒนาโดยอาศัยทรัพยากรท่ีมีอยูเปนจำนวนมากในทองถิ่นตนเองมาดัดแปลง 
ประยุกตใชงานและบูรณาการไปสูการผลิตเพื่อจำหนายภายใต “กรอบแนวคิดทางสังคมศาสตร เศรษฐศาสตรและนิเวศวิทยา” 
เพ่ือกระตุนใหเกิดการพัฒนาของกลุมชุมชนไปในทิศทางเชิงบวกท่ีแสดงออกถึงความสอดคลองกันระหวาง “การเพาะปลูก การ
แปรรูป การผลิตและการจำหนาย” จนกลายเปนหวงโซที่นำพาใหเกิดการพัฒนาอยางย่ังยืนของกลุมชุมชนในทองถ่ินได (Arthur, 
2000) สิ่งเหลานี้ถือเปนจุดเริ่มตนของเศรษฐกิจจุลภาคที่มีโอกาสพัฒนาไปสูเศรษฐกิจมหภาค ดวยการสรางองคความรูทางดาน
กระบวนการแปรรูป การผลิต ตนทุนการผลิตและความตองการของผูบริโภค เปนตน  ซึ่งความเขาใจเหลานี้จะชวยเปดโอกาส
ใหแกกลุมเกษตรกรในพื้นท่ีชนบทใหสามารถพัฒนาสินคาและบริการที่มีคุณภาพสูงใหเกิดขึ้นโดยอาศัยศักยภาพรวมกับ
ทรัพยากรที่ทองถ่ินของตนเองมีอยู ดังน้ันกลุมเกษตรกรจึงควรไดรับการสงเสริมใหมีการเพ่ิมมูลคาของสินคาภาคการเกษตรกรรม
ของตนเองดวยวิธีการแปรรูปที่มีความหลากหลายมากยิ่งขึ้น จึงจะชวยใหเกิดความเขมแข็งทางดานสิ่งแวดลอม ดานสังคมและ
ดานเศรษฐกิจ ตามมาในภายหลัง (Anex, 2008) โดยสรุปจากการทบทวนวรรณการทางดานเศรษฐกิจเชิงนิเวศนั้นปรากฏ
หลักการท่ีสอดรับกับผลลัพธจากการวิจัยท้ังหมดที่ไดกลาวมา และหากมีการนำมาบูรณาการรวมกับแนวคิดการออกแบบ
ผลิตภัณฑสีเขียวที่ตอบสนองหวงโซอุปสงคและอุปทานภายใตการแขงขันที่ทวีความรุนแรงมากขึ้นในยุคปจจุบันและอนาคต 
        โดย (Wenge & Yuanjie, 2017) ไดแสดงทิศทางการพัฒนาผลิตภัณฑสีเขียวไววา การตัดสินใจเพ่ือสรางสรรคผลิตภัณฑที่
สอดรับกับความตองการของผูบริโภคนั้นจำเปนตองพิจารณาถึงประเด็นทางดานความสมดุลกันของผูผลิตและผูบริโภค ภายใต
การพิจารณา 1. ความเปนมิตรตอสิ่งแวดลอม 2. การแสดงตัวตนความเปนผลิตภัณฑสีเขียว 3. ตนทุนการผลิต 4. การพัฒนา
กระบวนการผลิต 5. ทรัพยากรอันโดดเดนของผูผลิต เปนตน (Wang et al., 2022) การพัฒนาผลิตภัณฑสีเขียวสำหรับ
ตอบสนองอุปสงคของผูบริโภคนั้นจำเปนตองพิจารณาถึงความตองการของผูบริโภคทั่วไปและผูบริโภคที่ใสใจตอสิ่งแวดลอม 
เนื่องจากอุปสงค (Demand) ของกลุมผูบริโภคแตละกลุมนั้นจะมีความแตกตางกันอยางชัดเจนถึงลักษณะความตองการที่ไม
เหมือนกันของผูบริโภคทั้ง 2 กลุม และสวนอุปทาน (Supply) ที่ผูผลิตนั้นตองการจำหนายผลิตภัณฑสีเขียวที่ตนเองผลิตข้ึนมา
นั้นจำเปนที่ผูออกแบบผลิตภัณฑจะตองประยุกตใชทฤษฎีทางการออกแบบผลิตภัณฑที่มีความสอดคลองและควรพิจารณาถึง
ประเด็น 1. ความตองการผูบริโภค 2. สวนแบงทางการตลาด 3. กระบวนการผลิต 4. ราคาและคุณภาพของผลิตภัณฑ 5.
ผลกระทบตอสิ่งแวดลอมและเศรษฐกิจ เปนตน (Chen, 2001; Egwutvongsa et al., 2022) 

ผลการสรุปการทบทวนวรรณกรรมแสดงใหเห็นวานักวิจัยทั่วโลกที่มีความสนใจดานการสรางสรรคผลิตภัณฑสีเขียว ซึ่งมี
ทิศทางท่ีสอดรับกับแนวคิดเศรษฐกิจเชิงนิเวศ (Khor & Udin, 2013) อันถือเปนกระบวนการดำเนินการท่ีมุงเนนสรางความ
สมดุลของการดำรงอยูรวมกันระหวางธรรมชาติและมนุษย โดยสรางสรรคใหเกิดระบบนิเวศที่สามารถหมุนเวียนเพ่ือการใช
ประโยชนจากทรัพยากรธรรมชาติที่มีจำนวนมากในทองถิ่นไดอยางคุมคาสูงสุด ทั้งยังชวยกระตุนใหเกิดความเขมแข็งทางดาน
เศรษฐกิจและดานสังคมใหเกิดขึ้นในชุมชนพ้ืนที่ชนบทไดอยางเหมาะสม  
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ขอบเขตการวิจัย 
        การวิจัยดำเนินการโดยอาศัยการแบงขอบเขตกระบวนการวิจัยออกตามวัตถุประสงคการวิจัยจำนวน 2 รายวัตถุประสงค 
ซึง่สามารถแสดงรายละเอียดกระบวนการวิจัย ดังนี ้
       ขอบเขตการวิจัยรายวัตถุประสงคที่ 1  เพื่อทดสอบมาตรฐานและพัฒนากระบวนการแปรรูปเสนใยจากตนขา  
         ประชากร ไดแก กลุมเกษตรกรท่ีมีพ้ืนที่เพาะปลูกตนขาในพื้นที่ ต.คลองอุดมชลจร ต.เปรง ต.บางเตย พื้นที่ของ              
จ.ฉะเชิงเทรา จำนวน 9 กลุมชุมชน (การสำรวจกลุมเกษตรกรผูเพาะปลูกขาในปพุทธศักราชท่ี 2564) 
       กลุมตัวอยาง  ไดแก เกษตรกรเพาะปลูกตนขา จำนวน 3 กลุม โดยมีประสบการณเกี่ยวกับตนขาและการปลูกขา โดย
ใชการคัด เลือกกลุมตัวอยางแบบเจาะจง (Purposive sample) อางใน (นิรัช สุดสังข , 2548) โดยพิจารณาจากคุณ
ลักษณะเฉพาะในการเปนเกษตรกรผูเพาะปลูกขาและปรากฏกระบวนการนำตนขามาใชประโยชนในลักษณะเสนใย 
         เครื่องมือวิจัย คอื แบบสอบถามแบบมีโครงสราง (Structure Interview) เรื่องคุณลักษณะกายภาพเสนใยและการใช
ประโยชนจากขา โดยใชการวิเคราะหดวยคาเฉลี่ย (Mean) สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.) และทดสอบตามมาตรฐาน มอก.121 
แรงดึงสงูสุด (N) แนวเสนดายยืนและแนวเสนดายพุง ดวยเครื่อง Tensile Testing Machine อัตราเร็วทดสอบ 100 mm/min 
       ขอบเขตการวิจัยรายวัตถุประสงคที่ 2  เพื่อประเมินความพึงพอใจและกำหนดปจจัยออกแบบผลิตภัณฑจากเสนใยขา  
         ประชากร ไดแก ผูบริโภคอายุ 30–60 ป ในพื้นที ่ต.คลองอุดมชลจร ต.เปรง จ.ฉะเชิงเทรา จำนวน 16,764 คน 
         กลุมตัวอยาง  ไดแก ผูบริโภคอายุ 30–60 ป ในพื้นที่ ต.คลองอุดมชลจร ต.เปรง จ.ฉะเชิงเทรา จำนวน 150 คน ที่
ระดับความคลาดเคลื่อน 10% โดยตารางสุมกลุมตัวอยางของทาโร ยามาเน (Taro yamane) ใชการสุมกลุมตัวอยางแบบชั้นภูมิ 
(Stratified random sampling) 
         เครื่องมือวิจัย คือ แบบสอบถามแบบมีโครงสราง (Structure interview) เรื่องความพึงพอใจที่มีตอผลิตภัณฑจากเสน
ใยตนขาท่ีพัฒนาใหมของผูบริโภค วัดคาแบบมาตรสวนประมาณคา (Rating scale) จำนวน 5 ระดับของลิเคอรด ปรากฏความ
เช่ือมั่นมีคาสัมประสิทธิ์แอลฟา (Cronbach’s alpha) = 0.801 ถือวาอยูในระดับดี โดยใชการวิเคราะหดวยคาเฉลี่ย (Mean) 
สวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.) และการวิเคราะหองคประกอบเชิงสำรวจ (Exploratory factor analysis: EFA) 
 

ผลลัพธการวิจัย 
        ผลลัพธการวิจัยการทดสอบมาตรฐานเสนใยและพัฒนากระบวนการแปรรูปเสนใยจากตนขาสูการออกแบบผลิตภัณฑรักษ
สิ่งแวดลอม: ศึกษาคุณสมบัติกายภาพเสนใยขา โดยลงพ้ืนท่ีเก็บขอมูลเพื่อศึกษาความเปนไปไดของเสนใยขา ดังนี้ 
        เสนใยตนขา: เมื่อตีแยกเสนออกมาจะเปนเสนใยท่ียาว สวนการปนดวยเครื่องจักรจะสงผลใหมีเสนใยที่สั้น ดังนั้น การตี
แยกเสนออกมาใชประโยชนจะมีลักษณะ คือ 1. เสนใยจากสวนลำตน จะมีขนาดของเสนใยที่ใหญและคอนขางกรอบ ยากตอการ
คัดแยกเสนใยขนาดเล็ก จึงควรใชงานในลักษณะท่ีเปนเสนใยยาว 2. เสนใยจากสวนกานใบ จะมีขนาดเสนใยเล็กที่มีความออนตัว
และมีขนาดเสนใยละเอียด แตจะมีความยาวไมมากนักเน่ืองจากเปนสวนของกานใบที่มีขนาดเล็ก เปนตน ดังแสดงในภาพ 1 
 
 
 
 
 
 

 

 
ภาพ 1 การเพาะปลูกตนขาของเกษตรกรในพื้นที่ตำบลคลองอุดมชลจร จังหวัดฉะเชิงเทรา 

         
        การใชประโยชนจากเสนใยขา: นำตนขามาตีเพ่ือแยกเสนใยดวยวิธีการนำเสนใยขาที่ไดมาผสมรวมกับวัสดุธรรมชาติที่มีอยู
ในทองถิ่น ดวยการผลิตในรูปแบบหัตถกรรมพ้ืนบานท่ีอาศัยเทคโนโลยีในระดับต่ำเขามารวมในกระบวนการผลิต ซึ่งเสนใยท่ี
นำมาผสมรวมกับเสนใยตนขาในลักษณะของเสนใย 2 ชนิด เนื่องดวยคุณลักษณะที่เสนใยขาจะมีความทนทานในการรับแรงดึงได
นอย สงผลใหหากใชเสนใยขาเพียงอยางเดียวเสนใยจะขาดไดงาย อีกท้ังเสนใยจะมีพื้นผิวที่ขรุขระหากนำเสนใยขามาประยุกตใช
งานในการผลิตหัตถกรรมพ้ืนบานจึงควรนำมาผสมรวมกับวัสดุเสนใยธรรมชาติอ่ืน เพ่ือใหสามารถถักทอเปนผืนกอนการใชงานได 
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 การแปรรูปเสนใยตนขาดวยวิธีการตีแยกเสนของชุมชน : พันธุตนขานำมาแปรรูปเสนใย คือ ขาแดง (Achasma 
sphaerocephalum holtt) ซึ่งคัดเลือกตนขาที่อายุ 6 เดือนข้ึนไป เน่ืองจากตนขาพันธุนี้จะใหเสนใยที่มีลักษณะความยาว
เหมาะสม และเสนใยที่ผานการตีเสนใยนั้นจะมีความสมบรูณสูง โดยถือเปนพันธุขาที่ใหเสนใยจากลำตนและกาบใบที่เปนเสนใยที่
มีคุณภาพ ซึ่งอาศัยวิธีการแปรสภาพเสนใยตนขา ดวยการลางทำความสะอาดลำตนและกาบใบขา และนำไปตีแยกเสนใยลำตน
ขา ซึ่งเครื่องตีเสนใยนั้นจะชวยเกษตรกรในการตีแยกสวนกากออกจากเสนใย ตลอดจนแยกสวนเปลือกหุมผิวของลำตนให
สามารถแยกออกจากกันไดสะดวก ดังแสดงในภาพที่ 2 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพ 2 การคัดแยกเสนใยตนขาออกจากสวนเปลือกของลำตน และการตากแหงเสนใย 
 

ตาราง 1 ผลการปนเสนใยตนขารวมกับเสนใยฝายในลักษณะการขึ้นรูปแบบผืนผา 
 

 

ลกัษณะเสนใยที่ได 
 

อัตราสวนผสมเสนใย 
 

คุณลักษณะของเสนใยตนขาเมื่อขึน้รูป 
Organoleptic or Sensory Test 

Colors Texture Odor 

 
 
 
 

เสนใยขา 70% 
ฝาย 30% 

1. เสนใยมีลักษณะการยึดเกาะตัวกันไดดีมาก 
2. เสนใยมีความแข็งแรงในการคงรูปของเสนใยไดดี 
3. พื้นผิวเมื่อสัมผัสมีความเรียบล่ืน 
4. เสนใยเกาะตัวกันเรียบสม่ำเสมอทั้งผนืผา 

เหมาะสม เหมาะสม เหมาะสม 

 
 
 
 

เสนใยขา 50% 
ฝาย 50% 

1. เสนใยมีลักษณะการยึดเกาะตัวกันไดคอนขางดี 
2. เสนใยมีความแข็งแรงปานกลาง และมีการคงรูป

ของเสนใยปานกลาง มีหลุดบางสวนเมื่อเกาะตัว 
3. พื้นผิวเมื่อสัมผัสมีความเรียบล่ืนและออนนุม 
4. เสนใยเกาะตัวกันสมำ่เสมอทั้งผืนผา 

เหมาะสม เหมาะสม  

 
 
 
 

เสนใยขา 30% 
ฝาย 70% 

1. เสนใยมีลักษณะการยึดเกาะตัวกันไดปานกลาง 
2. เสนใยมีความแข็งแรงในการคงรูปของเสนใยไดดี 
3. พื้นผิวเมื่อสัมผัสมีความเรียบนอยและไมสม่ำเสมอ 
4. ผืนเสนใยที่ไดมีความออนตัวสูงและไมคงรูป 

 เหมาะสม เหมาะสม 

  
       จากตารางที่ 1 ภายหลังการผสมเสนใยฝายกับเสนใยตนขาและทอเปนผืนตามสูตร โดยแบงออกเปน 3 อัตราสวนคือ      
1.อัตราสวนผสมเสนใยขา 70% และฝาย 30%  2. อัตราสวนเสนใยขา 50% และฝาย 50% 3. อัตราสวนเสนใยขา 30% และ
ฝาย 70% เปนตน โดยเมื่อทดสอบดวยประสาทสัมผัส (Organoleptic or Sensory Test) ดวยวิธีการตรวจสอบคุณภาพ
ภายนอกที่อาศัยประสาทสัมผัสทั้ง 5 เพ่ือตรวจสอบคุณลักษณะทางกายภาพของผืนผา ไดแก สีสัน (Colors) โดยการดูหรือ
เปรียบเทียบสีสัน, เนื้อสัมผัส (Texture) โดยการสัมผัสดวยมือและการรับสัมผัสพ้ืนผิวภายนอก, กลิ่น (Odor) โดยการดมและ
รับรูการสัมผัสดวยจมูก รวมกับกลุมผูเชี่ยวชาญ จำนวน 3 ทาน พบวา สูตรที่ 1 อัตราสวนผสม เสนใยขา 70% และฝาย 30% 
ถือเปนสูตรที่ผูเช่ียวชาญนั้นใหมีความเหมาะสมมากที่สุดในการทดสอบดวยประสาทสัมผัส (รางกาย) จึงนำไปทดสอบมาตรฐาน
ของเสนใยจากขาตามมาตรฐานผลิตภัณฑเพื่อพิจารณาศักยภาพของผืนเสนใยจากตนขาและเสนใยฝายที่พัฒนาใหม โดย
พิจารณาจาก 1) ความแข็งแรง ดวยการทดสอบตามมาตรฐาน มอก.121 (เลม 9: 2552) 2)ขนาดเสนดาย ดวยการทดสอบ
มาตรฐาน มอก.121 (เลม 6:2552) และ 3)จำนวนเกลียว ดวยการทดสอบตามมาตรฐาน มอก.121 (เลม 7:2552) 
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ตาราง 2 ศักยภาพของผนืเสนใยจากตนขาและเสนใยฝายที่พฒันาใหมดวยมาตรฐานท่ีกำหนด 
 

 
ลักษณะเสนดาย 

ทดสอบความแข็งแรง [1]  
ลักษณะเสนดาย 

ทดสอบขนาดเสนดาย [2] ทดสอบจำนวนเกลียว [3] 

แรงดึงสูงสุด  การยืดตัว  Cotton Count** denier* จำนวนเกลียว 

1) แนวเสนดายยืน 380.66 N 30.47 % 1) เสนดายยืน 16.5 Ne 322.6 ดีเนียร 12.4 นิ้ว 
2) แนวเสนดายพุง 328.45 N 11.07 % 2) เสนดายพุง 2.4 Ne 2,262.8 ดีเนียร 4.8 นิ้ว 
เครื่องทดสอบ Tensile Testing Machine  

(Instron Model 5566)  
* คาที่แสดงน้ำหนักเปนกรัมของเสนดายที่ยาว 900 เมตร [3] เทยีบเกณฑการ

ทดสอบมาตรฐาน มอก.
121  

เลม 6:2552 
อั ตราเร็ ว ในการ
ทดสอบ 

100 
mm/minute 

ระยะทดสอบ200 
มิลลิเมตร 

** 1 Cotton Count = 1 Ne คือ เสนดายยาว 840 หลา  
หนัก 1 ปอนด 

๏ ชิ้นวัสดุทดสอบ 50 มิลลิเมตร × 300 มิลลิเมตร  
(RA VELED STRIP TEST) 

[1] เทียบเกณฑการทดสอบตามมาตรฐาน มอก.121  
เลม 9: 2552 

๏ สภาวะชิ้นของ
ทดสอบ           

(แบบแหง) อุณหภูมิ 20±2oC, ความชื้น
สัมพันธ 65±4 % 

[2] เทียบเกณฑการทดสอบมาตรฐาน มอก.121 เลม 6:2552 

  

        จากตาราง 2 สรุปผลการทดสอบตามมาตรฐานอุตสาหกรรมของเสนใยขาที่พัฒนาใหม พบวา ดานความแข็งแรงของเสน
ใยขาสามารถรับแรงดึงสูงสุดตามแนวเสนดายยืนที่ระดับ 380.66 นิวตัน และรับแรงดึงสูงสุดตามแนวเสนดายพุงที่ระดับ 328.45 
นิวตัน โดยความแข็งแรงในการยืดตัวตามแนวเสนดายยืนที่ระดับ 30.47% และความแข็งแรงในการยืดตัวตามแนวเสนดายพุง 
11.07% และเมื่อทดสอบคุณสมบัติทางดานขนาดเสนดายตามหนวย (Ne) เสนดายยืนที่ระดับ 16.5 Ne และเสนดายพุงที่ระดับ 
2.4 Ne ในสวนดานขนาดเสนดายตามหนวย (ดีเนียร) เสนดายยืนที่ระดับ 322.6 ดีเนียร และเสนดายพุงที่ระดับ 2,262.8 ดีเนียร 
อีกทั้งมีคุณสมบัติดานจำนวนเกลียวตามเสนดายยืนที่ระดับ 12.4 นิ้ว และจำนวนเกลียวตามเสนดายพุงท่ีระดับ 4.8 นิ้ว เปนตน 
        กระบวนการขึ้นเสนดายสำหรับการทอจากเสนใยตนขา: ลักษณะทางกายภาพของผืนเสนใยตนขาที่ไดจากการแปรรูปเสน
ใยตนขารวมกับเสนใยจากฝาย โดยใชอัตราสวนผสมเสนใยขา 70% รวมกับเสนใยฝาย 30% เพื่อประยุกตสูการออกแบบ
ผลิตภัณฑ ซึ่งดำเนินการปนเสนดายที่ไดจากผืนเสนใยตนขารวมกับเสนใยฝายกอนทำการปนเกลียวเพื่อใหไดเปนเสนดายสำหรับ
การทดข้ึนรูปเปนผืนผาสำเร็จรูป ดังนั้นสามารถสรุปการข้ึนรูปแผนเสนใยตนขารวมกับเสนใยฝาย พบวา ปรากฏคุณลักษณะ
กายภาพพื้นผิวเรียบเนียน สามารถรับรูไดดวยตาเปลาถึงเอกลักษณสีสันและพ้ืนผิวเสนใยที่ไดจากการข้ึนรูปเสนใยตนขา         
คือ 1. มีผิวสัมผัสนุมและหยาบเล็กนอย 2. เสนใยมีลักษณะไมแข็งกระดาง 3. บริเวณขอบดานขางมีลักษณะบางกวาปกติ
เนื่องจากเปนปลายมุมของผืนเสนใย 4. ลักษณะเปนผืนเสนใยท่ียึดติดกัน 5. สีสันของเสนใยที่พัฒนาใหมจะเปนสีเหลืองนวลซึ่ง
เปนสีตามธรรมชาติของเสนใยขาและเสนใยฝาย เปนตน  
 

ตาราง 3 การวิเคราะหลักษณะทางกายภาพของผืนผาที่ไดจากการแปรรูปเสนใยตนขารวมกับเสนใยฝาย 
 

คุณลักษณะผืนเสนใยที่ขึ้นรูปแผน วิเคราะหกายภาพผืนเสนใยท่ีไดจากการแปรรปูเสนใยตนขารวมกับเสนใยฝาย 
 
 
 
 
 
 
              (ลักษณะโดยรวม)                 (ลักษณะขอบผืนเสนใย) 

คณุลักษณะเสนใย: ผืนเสนใยตนขาและเสนใยฝายเมื่อขึ้นรูปเปนแผนจะปรากฏลักษณะพื้นผิวเรียบเนียน
ในระดบัดี ข้ึนฟูในระดับดี เมื่อตรวจสอบดวยตาเปลาจะเห็นการผสมผสานกันระหวางเสนใยตนขาและเสน
ใยฝายในอัตราสวนที่เหมาะสม โดยจะมีผิวสัมผัสเนียนนุมและจะปรากฏความหยาบกระดางเล็กนอยใน
สวนของเสนใยตนขา  

การประยุกตใชงาน: ผืนเสนใยที่ปนข้ึนรูปผสมผสานกันสามารถจับตัวกันไดคอนขางด ีและเสนใยสามารถ
ยึดเกาะตัวกันไดอยางเหมาะสม ซึ่งจะสงผลดีในข้ันตอนการข้ึนรูปเปนเสนดายสำหรับนำไปใชใน
กระบวนการทอ และผืนผาที่ไดจากเสนใยจะมีลักษณะของพื้นผิวและสีสันที่มีความเฉพาะตัวสูง ทั้งยัง
สามารถแสดงออกถึงความรักษสิ่งแวดลอมไดคอนขางดี 

   
      การฟนเกลียวเสนดายจากเสนใยตนขา: ข้ันตอนที่มุงเนนการบูรณาการทักษะฝมือการทอผาของกลุมชุมชนที่ถือเปน
ศักยภาพของบุคคลที่อยูในทองถิ่นกลุมชุมชน โดยการทอขึ้นรูปผืนผาจะอาศัยวัตถุดิบท่ีเปนเสนใยตนขาที่ไดจากการตีและผสม
เสนใยของตนขารวมกับเสนใยฝายในอัตราสวน 70/30 และเมื่อไดแผนเสนใยที่ตีผสมผสานเสนใยจนกลายเปนเนื้อเดียวกันแลว 
จึงนำเขาสูกระบวนการฟนดายที่จะตเีกลียวเสนใยทั้ง 2 ชนิดใหเปนเสนใยขนาดเล็กในลักษณะของเสนดายที่พรอมสำหรับการทอ  
        การทอผืนผาจากเสนใยตนขา: ขั้นตอนการทอเปนผืนผาดวยการอาศัยเสนดายที่ผานกระบวนการฟนเกลียวดาย 
จนกระท่ังเสนใยทั้ง 2 ชนิดนั้นรวมกันเปนเนื้อเดียวกัน จึงนำเขาสูขั้นตอนการทอผืนผาท่ีอาศัยวัสดุและอุปกรณ ตลอดจน
ศักยภาพของทักษะฝมือการทอผาของบุคคลในชุมชน ซึ่งเปนการบูรณาการศักยภาพของชุมชนเขามารวมโดยพิจารณาถึงความ
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เหมาะสมของ 1. ทักษะของบุคคลภายในชุมชน 2. ศักยภาพทางดานภูมิปญญาที่มีอยูในชมุชน 3. ศักยภาพทางดานวัตถุดิบที่มี
ภายในชุมชน 4. ศักยภาพทางดานเทคโนโลยีที่มีอยูภายในชุมชน เปนตน โดยจากการพิจารณาศักยภาพทั้ง 4 ดาน จึงกอใหเกิด
การพัฒนาขั้นตอนการใชประโยชนจากเสนใยขาไปสูการสรางสรรคผลติภัณฑสีเขียวที่สามารถแสดงความเปนมิตรตอโลกไดอยาง
เหมาะสม ทั้งยังชวยสรางเสริมใหเกิดรายไดเพ่ือสรางใหเกิดความเขมแข็งของทองถิ่นไดอยางย่ังยืนในปจจุบันและอนาคต 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพ 3 การขึ้นรปูเสนดายดวยเทคโนโลยีในทองถ่ิน และลักษณะเสนดายสำหรับการทอผืนผาจากเสนใยตนขา 

 
ภาพ 4 กระบวนการระดมความคดิในการนำเสนอรูปทรงของผลติภณัฑใหมทีผ่ลิตข้ึนจากเสนใยตนขา 

 
        การสรางสรรคผลิตภัณฑตนแบบ: นำหลักการออกแบบผลิตภัณฑดวยกระบวนการแกไขปญหาความตองการของผูบริโภค
ที่ประกอบดวย 1. ข้ันตอนการนำเสนอปญหาที่เกิดข้ึนจากความตองการของผูบริโภค 2. ข้ันตอนการเสนอแนวทางแกไขปญหา
ทางการออกแบบผลิตภัณฑจากเสนใยตนขาใหม 3. ขั้นตอนการระดมความคิดทางดานรูปรางและรูปทรงของผลิตภัณฑใหม      
4. ขั้นตอนการสรางตนแบบผลิตภัณฑที่อาศัยเสนใยตนขาเปนวัตถุดิบหลัก 5. ขั้นตอนการทดลองใชงานผลิตภัณฑใหม เปนตน 
โดยเมื่อระดมความคิดในการสรางสรรคผลิตภัณฑจากผืนผาทอเสนใยตนขา ไปสูการสรางสรรคผลิตภัณฑกระเปาจำนวน        
50 รูปแบบ ผูวิจัยดำเนนิการคัดเลือกรปูแบบกระเปาที่มีความเหมาะสมกับคุณลักษณะทางกายภาพของเสนใยตนขาและลักษณะ
ของผลิตภัณฑกระเปาที่จะตองเปนกระเปาที่มรีูปทรงคงตวัหรอืมีโครงสรางภายใน เนื่องจากผืนผาทอนั้นจะมีความออนตัวสูงและ
มีลักษณะของผืนผาที่มีเนื้อนุม แตจะปรากฏความสม่ำเสมอของเสนใยตนขาที่ทอข้ึนรูปนั้นมีความขรุขระเล็กนอย เนื่องจากเสน
ใยที่ไดนั้นเกิดขึ้นจากการตีเกลียวเสนดายดวยมือรวมกับเครือ่งจักรที่สามารถผลิตและใชงานขึ้นไดเองภายในชุมชน และเมื่อนำมา
ตัดเย็บขึ้นรูปเปนผลิตภัณฑกระเปาจากเสนใยตนขานั้นสรุปเปนข้ันตอนการออกแบบผลิตภัณฑใหม ดังแสดงในภาพที่ 4-5 
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ภาพ 5  
คณุลักษณะทางกายภาพและการข้ึนรูปผลติภณัฑกระเปาของผืนผาที่ทอจากเสนใยตนขารวมกับเสนฝาย 

  

 ผลลัพธการประเมินความพึงพอใจและกำหนดปจจัยการออกแบบผลิตภัณฑจากเสนใยขาใหม: โดยรวบรวมขอมูลจาก
กลุมผูบริโภคถึงประเด็นของความคิดเห็นที่มีตอกระเปาท่ีผลิตจากเสนใยขา ซึ่งดำเนินการแสดงคาความพึงพอใจและคา
ความสัมพันธของตัวแปรสังเกตไดที่ประเมินรายประเด็นเพื่อตรวจสอบโอกาสที่ตัวแปรจะสามารถเกาะกลุมกันเปนปจจัยไดเมื่อ
ทำการวิเคราะหดวย EFA ซึ่งขั้นตอนนี้ถือเปนการคนหาปจจัยที่สงผลตอการนำเสนใยตนขามาประยุกตใชในการสรางสรรค
ผลิตภัณฑ โดยตองการหาปจจัยที่สงผลตอระดับความพึงพอใจของผูบริโภค ดังแสดงในตารางท่ี 4 

 

ตาราง 4 ผลคาความพึงพอใจที่มีตอผลิตภัณฑกระเปาจากเสนใยตนขาที่พัฒนาใหม (n=150) 
 

ตัวแปรสังเกตไดท่ีประเมิน คาเฉลี่ย S.D. ความพึงพอใจ Extraction 

V1) ความสวยงามของผลิตภัณฑจากเสนใยตนขา 4.473 .598 ระดับมาก .667 
V2) การแสดงออกถึงความเชี่ยวชาญในการสรางสรรคผลิตภัณฑจากเสนใยขา 3.293 .979 ระดบัปานกลาง .305 
V3) ความพิเศษของผลิตภัณฑจากเสนใยขา 4.446 .700 ระดับมาก .255 
V4) บอกเลาเรื่องราวการผลิตผลติภัณฑจากเสนใยขาดวยคณุลักษณะวัสดุและเสนใยที่แสดงออก 3.520 .841 ระดับมาก .450 
V5) เสนใยตนขาที่นำมาผสมผสานกับเสนใยฝายมีความเปนเอกลักษณ 3.933 .840 ระดับมาก .449 
V6) ผลติภัณฑจากเสนใยตนขามีความแตกตางจากผลิตภัณฑที่มีอยูในทองตลาดทั่วไป 3.906 .838 ระดับมาก .556 
V7) การบอกเลาเรื่องราวถึงความพิเศษของเสนใยตนขาที่นำมาผลิต 4.440 .584 ระดับมาก .259 
V8) การสะทอนถึงวัฒนธรรมของกลุมชุมชนที่มีความโดดเดนและแตกตางจากชุมชนอื่น 3.593 .590 ระดบัมาก .332 
V9) ระดับราคาจำหนายที่มีความเหมาะสมและสอดคลองกับคุณคาของผลิตภัณฑ 3.413 .963 ระดบัปานกลาง .601 
V10) การผลิตเสนใยตนขาในเชิงหัตถอุตสาหกรรมสามารถสงเสริมใหเกิดความเขมแข็งในชุมชน 4.260 .772 ระดับมาก .501 
V11) ผลิตภัณฑเสนใยตนขาสามารถแสดงออกถึงความเปนมิตรตอส่ิงแวดลอม 4.253 .770 ระดับมาก .476 
V12) คุณลักษณะทางกายภาพของเสนใยมีความสวยงามและมีความแข็งแรง 3.880 .767 ระดับมาก .631 
V13) สีสันของเสนใยตนขาที่นำมาทอผืนผาแสดงออกถึงการเปนผลติภัณฑสีเขียวไดดี 3.400 .835 ระดบัปานกลาง .613 
V14) ผลิตภัณฑจากเสนใยตนขาแสดงออกถึงความพิเศษของผลิตภัณฑได 3.946 .873 ระดับมาก .605 
V15) ปรากฏคุณคาทางดานจิตใจของผลติภัณฑเสนใยตนขาท่ีพัฒนาใหม 4.613 .488 ระดับมากที่สุด .596 

       
        ผลความพึงพอใจที่ผูบริโภคมีตอผลติภณัฑจากเสนใยขารวมกับเสนใยฝายนั้นปรากฏวา อันดับท่ีหนึ่งดานการปรากฏคุณคา
ทางดานจิตใจตอผูบริโภคเมื่อใชงาน (ความภูมิใจในการรวมแสดงออกถึงความรักษโลก) ผูบริโภคมีความพึงพอใจในระดับมาก
ทีสุ่ด ( =4.613; S.D.=.488) อันดับสองดานความสวยงามของผลิตภัณฑจากเสนใยตนขา ผูบริโภคมีความพึงพอใจในระดับมาก 

( =4.473; S.D.=.598) และอันดับสามดานความพิเศษของผลิตภัณฑจากเสนใยขา ผูบริโภคมีความพึงพอใจในระดับมาก 

( =4.446; S.D.=.700) เปนตน โดยสรุปไดวาผลิตภัณฑจากเสนใยตนขาที่พัฒนาใหมนั้น ผูบริโภคมีความพึงพอใจในระดับมาก 

( =3.957) ทั้งยังปรากฏคา Extraction ที่อยูระหวาง .259-.631 ซึ่งถือเปนคาที่ตัวแปรสังเกตไดทั้ง 15 ตัวจะสามารถรวมกลุม

ความสัมพันธเพื่อใหเกิดกลุมของปจจัยในการออกแบบผลิตภัณฑจากเสนใยตนขาไดในระดับปานกลาง โดยการวิเคราะห
องคประกอบเชงิสำรวจผูวิจัยนำตนแบบผลิตภัณฑจากเสนใยขาไปทดสอบใชงานกับผูบริโภคในสภาพแวดลอมจริง เพื่อประเมิน
ความรูสึกของผูบริโภคและคนหาปจจัยที่สงผลตอการออกแบบผลิตภัณฑกระเปาจากเสนใยขา ดวยการวิเคราะหองคประกอบ
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เชิงสำรวจ (Exploratory factor analysis: EFA) เปนการสำรวจตัวแปรและระบุองคประกอบรวมในปจจัยแตละตัว (Common 
factor) เพ่ืออธิบายความสัมพันธระหวางตัวแปรสังเกตได ซึ่งการวิเคราะหดวย EFA จะลดจำนวนตัวแปรสังเกตไดท่ีผูวิจัยใชใน
การสอบถามความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอกระเปาเสนใยขาดวยวิธีการสรางตัวแปรสังเกตไดขึ้นใหมในรูปแบบองคประกอบ
รวม เพื่อแสดงความสัมพันธกันระหวางองคประกอบแตละตัวที่ตองการวัดคาระดับคะแนนประเมินผลที่เกิดขึ้น จากการนำตัว
บงชี้ (Indicator) มาตรวจสอบดวย 1. ขอตกลงเบื้องตนกอนการวิจัย 2. ขั้นตอนทดสอบความสัมพันธและการจับกลุม
ความสัมพันธของตัวแปรสังเกตได (Joreskog & Sorbom, 1996) ดังนั้นการวิเคราะหดวย EFA ที่นำมาวิเคราะหครั้งนี้มุง
ตรวจสอบความตรงเชิงโครงสรางในกรณีไมมีทฤษฎีหรือแนวความคิดมาสนับสนุนชัดเจนเก่ียวกับความสัมพันธระหวาง
องคประกอบที่ตองการวัดกับผลคาคะแนนตามตัวบงช้ี โดยดำเนินการวิเคราะห ดังนี้ 
        1. กำหนดตัวแปรที่ศึกษา จำนวน 15 ตัวแปรสังเกตได (นำขอมูลของตัวแปรสังเกตไดมาจากคาระดับความพึงพอใจของ
ผูบริโภคมาวิเคราะหเพ่ือจับกลุมในลักษณะที่ลดปริมาณตัวแปรลง) 
        2. กำหนดจำนวนกลุมตัวอยางขั้นต่ำที่เชื่อถือไดซึ่งการวิจัยนี้ควรมีจำนวนกลุมตัวอยางข้ันต่ำที่ 150 คน  
        3. ตรวจสอบคาความรวมกันของตัวแปรท่ีใชอธิบายปจจัย (Communalities) ที่ควรมีคา > 0.5 ข้ึนไป ซึ่งเมื่อตรวจสอบได
ปรากฏคาที่อธิบายปจจัยของตัวแปรในระดับ .259-.631 ซึ่งตัวแปรตัวแปรสวนมากรอยละ 65 มีคาความรวมกันสูงกวา 0.5 ทุก
ตัวแปร ซึ่งหมายความวาตัวแปรสังเกตไดที่นำเขาสูการวิเคราะห EFA สามารถเกาะกลุมกันระหวางตัวแปรไปสูปจจัยไดระดับ
ปานกลาง และเมื่อตรวจสอบคา KMO and Bartlett’s Test นั้นปรากฏคา .497 ซึ่งถือวามีคาใกลเคียง 0.5 จึงอธิบายไดวา
ขอมูลที่ใชประกอบการวิเคราะหสามารถอธิบายความเชื่อมโยงระหวางตัวแปรสังเกตได (ตัวแปรท่ีสงผลตอความพึงพอใจของ
ผูบริโภค) ที่ใชคนหาปจจัยทางดานการออกแบบผลิตภัณฑจากเสนใยตนขาไดดี 
        4. ข้ันตอนวิเคราะหขอมูลจากผูบริโภคเพื่อจัดกลุมตัวแปรดวยองคประกอบเชิงสำรวจ EFA ที่จัดเก็บขอมูลความรูสึก
ตองการใชงานกระเปาเสนใยขาของผูบริโภค เพ่ือหาตัวแปรที่สงอิทธิพลตอความพึงพอใจของผูบริโภค: สามารถวิเคราะห
องคประกอบเชิงสำรวจได (Chi-square = 178.908; Significant = 0.000) จึงสรปุไดวา ตัวแปรปจจัยทั้งหมด 15 ตัวแปรสังเกต
ไดมีความสัมพันธกัน โดยสามารถนำขอมูลทั้งหมดไปวิเคราะหองคประกอบเชิงสำรวจไดเหมาะสม โดยผลลัพธปจจัยที่ผูวิจัย
กำหนดจำนวน 5 ปจจัย (เปนผลจากการหมุนแกนทำนายผลปจจัย Rotate and interpret factors ดวยการหมุนแกน X และ 
Y เพ่ือใหตัวแปรสามารถเกาะกลุมกันไดตั้งแต 2 ตัวขึ้นไป) โดยแสดงผลลัพธจากตารางวิเคราะห Total Variance explained: 
method for extraction นั้นสรุปไดวา ตัวแปรจำนวน 15 ตัวแปรสังเกตได นั้นสามารถจัดแบงเปน 5 Factors ที่ปรากฏคา
น้ำหนักความสำคัญ ดังนี้ Factor ตัวที่ 1 มีความสำคัญที่สุด ซึ่งอธิบายความแปรปรวนของขอมูลในระดับรอยละ 12.005,  
Factor ตัวที่ 2 ระดับรอยละ 9.919, Factor ตัวที่ 3 ระดับรอยละ 9.406, Factor ตัวที่ 4 ระดับรอยละ 8.833, Factor ตัวที่ 5 
ระดับรอยละ 8.478, Factor ตัวที่ 6 ระดับรอยละ 7.969, Factor ตัวที่ 7 ระดับรอยละ 6.946 และ Factor ตัวที่ 8 ระดับรอย
ละ 6.036 เปนตน โดยปรากฏคาการพยากรณ (ความแปรปรวนสะสม) ที่ระดับ 48.642 จากนั้นวิเคราะห Scree Plot ที่แสดง
คา Eigenvalue ของตัวแปรทั้ง 15 ตัว ซึ่งปรากฏวาปจจัยทั้ง 5 ตัวมีความเหมาะสม และตัวแปรท้ัง 15 ตัวแปรสังเกตไดสามารถ
เกาะตัวกันไดอยางมีความสัมพันธกันไดในระดับปานกลาง โดยแสดงกราฟที่มีความลาดชันตั้งแต ปจจัยที่ 1 จนกระทั่งถึง ปจจัย
ที่ 5 ดังแสดงในตารางที่ 5-6 
 

ตาราง 5 KMO and Bartlett’s Test และ Scree Plot การจัดเรียงตัวของตัวแปรสังเกตไดท้ัง 15 ตัวแปร  
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

[1] สรุป Scree Plot: ตัวแปรสังเกตไดสามารถเกาะตัวกันไดคอนขางดีใน 5 
ปจจัย ซึ่งสังเกตไดจากระดับคา Eigenvalue ของ Scree Plot นั้นเสนกราฟจะ
ปรากฏความชันสูงในชวงระหวางปจจัยตัวที่ 5 ไปยังปจจัยตัวที่ 8 จึงสามารถ
สรุปการเกาะตัวของคา Eigenvalue ที่ระดับ 5 ปจจัยที่มีแนวโนมสงผลตอระดับ
ความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอผลิตภัณฑจากเสนใยขาที่ออกแบบใหม 
[2] สรุป Component Plot in Rotated Space: ลักษณะของการจัดเรียง
ตัวของขอมูลจากตัวแปรสังเกตไดทั้ง 15 ตัวแปรนั้นบงช้ีถึงคุณลักษณะของขอมูล
ที่ปรากฏการเกาะกลุมกันอยางชัดเจน จึงสามารถบงชี้ถึงคุณลักษณะของขอมูล
ตัวแปรสังเกตไดแตละตัววามีแนวโนมที่จะรวมตัวกันเปนปจจยับงช้ีถึงระดับความ
พึงพอใจของกลุมผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑจากเสนใยตนขาใหมไดเหมาะสม 
สอดคลองตามคา Kaiser-Meyer-Olkin Measure of Sampling Adequacy ที่
มีคา .497 (คาใกลเคียงกับ .5) 
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ตาราง 6 คาน้ำหนักการหมุนแกน Factor โดยอาศัยวิธี Verimax และกำหนดคาน้ำหนักองคประกอบที่ 0.03 ขึ้นไป  
 

ปจจัยทางการออกแบบผลิตภัณฑจากเสนใยตนขาที่พัฒนาใหม คาการเกาะกลุมกันของปจจัย 

Factor 1: ความเปนเอกลักษณที่บงบอกเรื่องราวของวัสดุเสนใย F/1 F/2 F/3 F/4 F/5 

V12 คุณลักษณะทางกายภาพของเสนใยมีความสวยงามและมีความแข็งแรง .734 - - - - 
V5 เสนใยตนขาที่นำมาผสมผสานกับเสนใยฝายมีความเปนเอกลักษณ .652 - - - - 

V8 สะทอนถึงวัฒนธรรมของกลุมชุมชนที่มีความโดดเดนและแตกตางจากชุมชนอื่น .468 - - - - 

Factor 2: การแสดงออกถึงความแตกตางของวัสดุเสนใยทางดานสิ่งแวดลอม F/1 F/2 F/3 F/4 F/5 
V6 ผลิตภัณฑจากเสนใยตนขามีความแตกตางจากผลิตภัณฑที่มีอยูในทองตลาดทั่วไป - .696 - - - 
V4 บอกเลาเรื่องราวการผลิตผลิตภัณฑจากเสนใยขาดวยคุณลักษณะวัสดุและเสนใยที่แสดงออก - .613 - - - 
V11 ผลิตภัณฑเสนใยตนขาสามารถแสดงออกถึงความเปนมิตรตอสิ่งแวดลอม - .587 - - - 
Factor 3: การสรางคุณคาและมูลคาเพิ่มทางดานเศรษฐกิจ F/1 F/2 F/3 F/4 F/5 
V9 ระดับราคาจำหนายที่มีความเหมาะสมและสอดคลองกับคุณคาของผลิตภัณฑ - - .717 - - 
V10 การผลิตเสนใยตนขาในเชิงหัตถอุตสาหกรรมสามารถสงเสริมใหเกิดความเขมแข็งในชุมชน - - .665 - - 
V14 ผลิตภัณฑจากเสนใยตนขาแสดงออกถึงความพิเศษของผลิตภัณฑได - - .511 - - 
Factor 4: การแสดงออกถึงความโดดเดนของเสนใย F/1 F/2 F/3 F/4 F/5 
V1 ความสวยงามของผลิตภัณฑจากเสนใยตนขา - - - .756 - 
V13 สีสันของเสนใยตนขาทีน่ำมาทอผืนผาแสดงออกถึงการเปนผลิตภัณฑสีเขียวไดดี - - - .697 - 
Factor 5: บงชี้ถึงเร่ืองราวความพิเศษของวัสดุเสนใย F/1 F/2 F/3 F/4 F/5 
V15 ปรากฏคุณคาทางดานจิตใจของผลิตภัณฑเสนใยตนขาที่พัฒนาใหม - - - - .744 
V7 การบอกเลาเรื่องราวถึงความพิเศษของเสนใยตนขาที่นำมาผลิต   - - - - .396 
V2 การแสดงออกถึงความเช่ียวชาญในการสรางสรรคผลิตภัณฑจากเสนใยขา - - - - .365 
V3 ความพิเศษของผลิตภัณฑจากเสนใยขา - - - - .348 

*คา Loadings > .3 ขึ้นไป จึงจะมีความเหมาะสม 
 
 

ตาราง 7 การวิเคราะห Anti-image matrices (Measures of sampling adequacy: MSA) 
 
 V1 V2 V3 V4 V5 V6 V7 V8 V9 V10 V11 V12 V13 V14 V15 

V1 .406a - - - - - - - - - - - - - - 
V2 .029 .461a - - - - - - - - - - - - - 
V3 .103 .102 .493a - - - - - - - - - - - - 
V4 -.022 .024 -.047 .492a - - - - - - - - - - - 
V5 -.021 .087 .107 .128 .528a - - - - - - - - - - 
V6 -.337 .007 -.063 .113 .095 .412a - - - - - - - - - 
V7 -.073 -.004 -.099 -.011 -.060 .096 .473a - - - - - - - - 
V8 .171 .055 .090 .057 -.032 -.055 .111 .395a - - - - - - - 
V9 -.080 -.025 .078 .054 .018 .041 .141 .115 .457a - - - - - - 
V10 .033 -.079 -.127 .013 .014 -.011 -.111 -.090 -.233 .501a - - - - - 
V11 .021 -.011 -.033 .249 .001 -.131 -.065 .062 .063 -.030 .526a - - - - 
V12 .009 -.054 -.099 .149 .316 .038 -.102 .101 .013 .068 .282 .521a - - - 
V13 -.353 .001 -.093 -.102 .056 .147 -.069 -.184 .006 .175 .003 -.070 .451a - - 
V14 .092 -.058 .079 .029 -.092 -.186 .047 .074 .187 .063 .061 -.139 -.043 .429a - 
V15 -.041 .225 .035 -.049 .094 .063 .011 .079 -.158 .002 -.069 .073 -.007 -.266 .429a 

 
        สรุปการจัดแบงตัวแปรสังเกตไดที่สัมพันธกันของปจจัยท่ี 1 ประกอบดวย V12, V5, V8 ปจจัยท่ี 2 ประกอบดวย V6, V4, 
V11 ปจจัยที่ 3 ประกอบดวย V9, V10, V14 ปจจัยท่ี 4 ประกอบดวย V1, V13 ปจจัยที่ 5 ประกอบดวย V15, V7, V2, V3  เปน
ตน โดยนำเขาสูข้ันตอนการสรางโครงสรางของปจจัยการออกแบบทั้ง 5 ปจจัย ที่พรอมสำหรับนำไปประยุกตใชงานในการ
สรางสรรคผลิตภัณฑกระเปาจากเสนใยตนขาในอนาคตของนักออกแบบหรือนักศึกษาในสาขาวิชาการออกแบบผลิตภัณฑที่
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สามารถนำปจจัยเหลานี้ไปประยุกตใชงานเพ่ือเปนแนวทางการสรางสรรคผลิตภัณฑที่สามารถตอบสนองความตองการของกลุม
ผูบริโภคได ดังแสดงในตารางที่ 7  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพ 6 ปจจัยท่ีสงผลตอการตอบสนองความตองการของผูบริโภค 
 

        สรุปไดวาปจจัยที่มีโอกาสสงผลตอความสามารถในการตอบสนองความตองการ (ความพึงพอใจ) ของกลุมผูบริโภคนั้น
ประกอบดวย 5 ปจจัยหลัก คือ 1. ปจจัยความเปนเอกลักษณที่บงบอกเรื่องราวของวัสดุเสนใย 2. ปจจัยการแสดงออกถึงความ
แตกตางของวัสดุเสนใยทางดานสิ่งแวดลอม 3. ปจจัยการสรางคุณคาและมูลคาเพ่ิมทางดานเศรษฐกิจ 4. ปจจัยการแสดงออกถึง
ความโดดเดนของเสนใย 5. ปจจัยบงช้ีถึงเรื่องราวความพิเศษของวัสดุเสนใย เปนตน ซึ่งท้ัง 5 ปจจัยนั้นเกิดขึ้นจากการรวมตัวกัน
ของตัวแปรสังเกตได 15 ตัวแปร โดยหากตองการที่จะออกแบบผลิตภัณฑจากเสนใยตนขาและผูบริโภคน้ันจะมีโอกาสเลือกใช
งานหรือมีความรูสึกพึงพอใจสูงสุดภายหลังการใชงานนั้น ผูออกแบบควรที่จะดำเนินการออกแบบภายใตปจจัยทั้ง 5 ปจจัยที่
กำหนดไว จะสงผลใหผูออกแบบผลิตภัณฑจากเสนใยตนขานั้นมีโอกาสตอบสนองผูบริโภคไดถูกตองและมีโอกาสประสบ
ความสำเร็จ ตามคาการพยากรณหรือคาความแปรปรวนสะสมที่ระดับ 48.642 

 

สรุปและอภิปรายผล 
       การดำเนินการวิจัยเพ่ือนำเสนอกระบวนการนำเศษเหลือทิ้งจากพื้นที่เกษตรกรรมของแปลงปลูกตนขาท่ีไดแก สวนกานใบ
และสวนลำตนของตนขามาประยุกตใชงานเพ่ือสรางมูลคาของเศษเหลือทิ้งทั้ง 2 สวนน้ันถือเปนการนำเศษเหลือทิ้งท่ีสงผล
กระทบตอสิ่งแวดลอมของแปลงปลูกตนขาของเกษตรกรมาประยุกตใชงาน เพื่อสรางรายไดเสรมิใหแกเกษตรกรที่เพาะปลูกตนขา
เพ่ือจำหนาย โดยสวนกานใบและสวนลำตนนั้นจะถูกตัดทิ้งใหเหลือเพียงสวนเหงาของตนขาสำหรับจำหนายเทานั้น จึงทำใหมี
สวนเหลือทิ้งที่เปนสวนกานใบและสวนลำตนเปนจำนวนมากที่เกษตรกรนั้นตองเผาทำลายทิ้งจนสงผลกระทบตอสิ่งแวดลอม
โดยรอบพื้นท่ีเพาะปลูก (Bressan et al., 2022) ซึ่งการวิจัยครั้งนี้ไดสรางผลลัพธการวิจัยที่มีความสอดคลองกับการสราง
เศรษฐศาสตรเชิงนิเวศ และการพัฒนาท่ีสามารถเกื้อกูลระบบนิเวศไดอยางเหมาะสม โดยมิไดละทิ้งการตอบสนองของมนุษยไป 
อันสอดคลองกับแนวคิดการเกื้อหนุนเพื่อใหเกิดการดำรงชีวิตอยูรวมกันระหวางมนุษยและธรรมชาติดวยความสมดุล 
(Pirumgran et al., 2023) ซึ่งเมื่อดำเนินการอภิปรายผลลัพธทีเ่กิดข้ึนในกระบวนการวิจัยครั้งน้ีสามารถบรรยายดวยการจำแนก
ตามขอบเขตการวิจัยไดดังนี ้
       การทดสอบมาตรฐานและพัฒนากระบวนการแปรรูปเสนใยจากตนขาสูการออกแบบผลิตภัณฑ: นำสวนประกอบของกาน
ใบและลำตนขามาผานกระบวนการที่อาศัยกรอบแนวคิดที่ตองแสดงออกถึงการนำเอาทรัพยากรท่ีมีอยูเปนจำนวนมากในทองถิ่น
มาใชงานโดยตองแสดงออกถึงความเปนมิตรตอสิ่งแวดลอมและชีวภาพ ซึ่งดวยการอาศัยแนวคิดนี้จะชวยใหสามารถแขงขันกับ
ผลิตภัณฑคูแขงท่ีดำรงอยูในทองตลาดไดอยางมีประสิทธิภาพสูง (Mohit et al., 2022) ดังน้ันการพัฒนากระบวนการแปรสภาพ
เสนใยจากพืชตระกูลขานี้จึงมีโอกาสชวยสรางความยั่งยืนท่ีสมดุลใหเกิดขึ้นได โดยปรากฏในลักษณะที่มีราคาถูกและเปนมิตรตอ
สิ่งแวดลอม (Rathinavelu et al., 2022) สามารถสรุปกระบวนการแปรสภาพเสนใยประกอบดวย 1. การตีเสนใย    2. การแยก
กากและเสนใย 3. การผึ่งเสนใย 4. การผสมเสนใยตนขาและเสนใยฝาย 5.การปนดายดวยเครื่องปน 6. การฟนเกลียวเสนดาย 7. 
การทอผืนผาจากเสนใย เปนตน โดยอาศัยอัตราสวนผสมระหวางเสนใยตนขา 70% และเสนใยฝาย 30% เมื่อไดเสนดาย
สำเร็จรูปจากกระบวนการทั้ง 7 ข้ันตอน จะไดเสนดายจากเสนใยตนขาที่รับแรงดึงตามแนวเสนดายยืนที่ระดับ 380.66 นิวตัน 
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และรับแรงดึงตามแนวเสนดายพุงที่ระดับ 328.45 นิวตัน โดยเสนดายที่นำไปสูกระบวนการทอของเสนใยตนขานั้นถือวามี
คุณสมบัติที่เหมาะสมผานตามเกณฑของมาตรฐาน มอก.121 (เลม 6, 7, 9: 2552) ดวยวิธีการทั้ง 7 ข้ันตอนที่นำมาแปรสภาพ
เสนใยตนขานั้นถือเปนวิธีที่มีความเปนมิตรตอโลกสูงและสามารถสรางใหเกิดความสมดุลในการนำเอาทรัพยากรธรรมชาติมาใช
งานอยางคุมคาและไมกอใหเกิดผลกระทบตอสิ่งแวดลอมโดยรอบขางของทองถ่ินเหลานั้น (Subash & Perumalsamy, 2022) 
โดยเสนใยตนขาที่นำมาประยุกตใชงานในการผลิตกระเปาที่ผลิตจากผืนผาทอจากเสนใยตนขานั้นกอนนำมาใชงานควรมีการ
ทดสอบมาตรฐานเสนใยทางดานวิธีการสกัดเสนใย คุณสมบัติเชิงกลของเสนใย และวิธีการขึ้นรูปเสนใยเพ่ือการใชงานที่มีความ
เปนมิตรตอสิ่งแวดลอมไดอยางชัดเจนจึงจะสามารถถือเปนผลิตภัณฑสีเขียวได (Balda et al., 2021) โดยการใชประโยชนจาก
ผืนผาที่ทอจากเสนใยตนขานั้นจำเปนตองอาศัยกระบวนการออกแบบผลิตภัณฑกระเปาโดยอาศัยการเรียนรูกระบวนการ
สรางสรรคที่ประกอบดวย (Subrata et al., 2022) ขอคำนึงกอนการออกแบบตามแนวคิดการสรางโอกาสใหมจากเสนใย
ธรรมชาติ (Ntenga et al., 2022; Seviset & Egwutvongsa, 2021) ท่ีนำเขาสูการพิจารณากอนกระบวนการออกแบบ
ผลิตภัณฑใหม คือ 1)ลักษณะกายภาพของวัสดุจากเสนใยธรรมชาติ 2)ความเปนมิตรตอสิ่งแวดลอม 3)การแสดงถึงความยั่งยืนที่
เกิดข้ึนจากกระบวนการแปรสภาพเสนใย 4)ลักษณะของอุปสงคและอุปทานของตลาดที่จำหนายผลิตภัณฑจากเสนใยธรรมชาติ 
5)ความตองการของผูบริโภค 6)คุณคาทางเศรษฐกิจท่ีเกิดขึ้นจากการพัฒนากระบวนการใหม เปนตน ซึ่งการพัฒนากระบวนการ
แปรสภาพเสนใยตนขาไปสูการสรางสรรคผลิตภัณฑนั้นจะกอใหเกิดความสมดุลบนพื้นฐานความหลากหลายทางชีวภาพที่ชวย
เปนสวนหนึ่งในการลดผลกระทบจากการดำรงชีวิตประจำวันของมนุษยที่มีตอสิ่งแวดลอมอันสอดคลองกับแนวคิดการสราง
มูลคาเพิ่มทางเศรษฐกิจจากเสนใยพืช (Vititnev et al., 2022) ในข้ันตอนการผลิตผลิตภัณฑตนแบบนั้น ผลิตภัณฑกระเปาถือ
เปนจุดที่สรางใหเกิดโอกาสในการตอบสนองแกตลาดทั้งดานอุปสงคและดานอุปทานของผลิตภัณฑ (Asyraf et al., 2020)        
ที่สรางสรรคขึ้นจากเสนใยขาที่พัฒนาใหม โดยเมื่อดำเนินการผลิตตนแบบกระเปาจากเสนใยและนำไปใหกลุมผูบริโภคท่ีมีความ
สนใจไดทดลองใชงาน จึงปรากฏถึงความเหมาะสมกับผูบริโภคและเหมาะสมกับตลาดในปจจุบัน 
        การประเมินความพึงพอใจและกำหนดปจจัยการออกแบบผลิตภัณฑจากเสนใยขาใหม: เปนขั้นตอนการประเมินขอความ
คิดเห็นของกลุมผูบริโภค หรือเจตคติที่มีตอผลิตภัณฑกระเปาจากเสนใยตนขาที่พัฒนาใหม ซึ่งปรากฏวาผูบริโภคมีความพึงพอใจ
สูงสุดอันดับหนึ่งปรากฏคุณคาทางดานจิตใจตอผูบริโภคเมื่อใชงาน โดยแสดงวาการท่ีผูบริโภคนั้นเลือกใชผลิตภัณฑกระเปาจาก
เสนใยตนขานั้นเกิดมาจากความรูสึกที่สื่อถึงความภูมิใจในการรวมแสดงออกถึงความรักษโลกเปนหลัก (Kreczmanska-Gigol & 
Gigol, 2022) สอดคลองกับมุมมองเชิงทรรศนะที่นำเสนอวา “ตลาดผลิตภัณฑสีเขียวในเอเชียนั้นกำลังเติบโตขึ้นอยางตอเนื่อง 
ทั้งน้ีเนื่องมาจากการท่ีผูบริโภคนั้นเริ่มใหความสำคัญตอคุณคาที่ดำรงอยูในลักษณะของความรูสึกภายในจิตใจที่ผูบริโภคตองการ
แสดงออกถึงโอกาสในการรวมรับผิดชอบตอสิ่งแวดลอมเพื่อสรางสรรคอนาคตขางหนา และดวยการแสดงพฤติกรรมเชนนี้จึง
สงผลใหเกิดเปนความรูสึกภูมิใจเกิดขึ้นติดตามมาเมื่อไดใชงานผลิตภัณฑสีเขียวเหลานั้น” (Suganda et al., 2022) และอันดับ
สองทางดานความสวยงามของผลิตภัณฑจากเสนใยตนขาที่ปรากฏความสัมพันธรวมกับอันดับสามทางดานความพิเศษของ
ผลิตภัณฑจากเสนใยขา ซึ่งท้ังอันดับที่สองและอันดับที่สามนั้นจะแสดงถึงความสอดคลองกับแนวคิดของ นิติกา ชารมา และคณะ 
(Sharma et al., 2022) ที่เสนอวา ความตองการของผูบริโภคลวนตองการผลิตภัณฑที่สามารถแสดงออกถึงความมีเอกลักษณ
และความโดดเดนที่แสดงออกไดอยางชัดเจนวาแตกตางจากผลิตอื่นที่มีในทองตลาด ดังนั้นจะสามารถพบความเชื่อมโยงสัมพันธ
กันของความพึงพอใจที่เกิดข้ึนจากการใชงานผลิตภัณฑเสนใยตนขาที่พัฒนาใหม ดังจะเห็นไดถึงระดับความพึงพอใจภาพรวมของ
ผลิตภัณฑกระเปาจากเสนใยตนขาที่ผูบริโภคนั้นพึงพอใจในระดับมากอีกดวย ผลการประเมินความพึงพอใจที่เกิดข้ึนนั้น
สอดคลองกับแนวคิดการสรางความรูสึกพิเศษใหเกิดขึ้นกับผูบริโภค โดยจะสงผลใหเกิดความภักดีตอตราสินคาหรือเกิดการหวน
กลับมาใชงานใหมอีกครั้งในอนาคต (Obada & Dabija 2022) ซึ่งการคนหาปจจัยทางดานการออกแบบผลิตภัณฑกระเปาจาก
เสนใยตนขาโดยอาศัยขอมูลความพึงพอใจของผูบริโภคนั้นปรากฏการจับกลุมของตัวแปรสังเกตไดจำนวน 15 ตัวแปร เหลือเปน
ปจจัยท่ีสงผล 5 ปจจัย ไดแก 1. ปจจัยความเปนเอกลักษณท่ีบงบอกเรื่องราวของวัสดุเสนใย 2. ปจจัยการแสดงออกถึงความ
แตกตางของวัสดุเสนใยทางดานสิ่งแวดลอม 3. ปจจัยการสรางคุณคาและมูลคาเพ่ิมทางดานเศรษฐกิจ 4. ปจจัยการแสดงออกถึง
ความโดดเดนของเสนใย 5. ปจจัยบงชี้ถึงเรื่องราวความพิเศษของวัสดุเสนใย เปนตน โดยทั้ง 5 ปจจัยมีโอกาสสงผลกระทบตอ
ความรูสึกพึงพอใจของผูบริโภค อีกท้ังยังปรากฏคาพยากรณในระดับปานกลางท่ีสามารถแสดงถึงโอกาสถูกตองของปจจัย         
ที่เก่ียวของทั้งหมด (Egwutvongsa, S., 2021) ซึ่งปจจัยเหลานี้ลวนสะทอนความรูสึกตองการผลิตภัณฑที่เปนมิตรตอสิ่งแวดลอม
ที่มีแนวโนมเพ่ิมสูงข้ึนอยางตอเนื่อง อันเปนผลกระทบจากขาวสารที่รวดเร็วฉับไวในยุคปจจุบันจนสงผลใหเกิดเปนความรูสึกกังวล
ใจและความตระหนักตอสิ่งแวดลอมในกลุมผูบริโภคที่เพิ่มสูงขึ้น กระทั่งแสดงออกเปนความตองการแสดงออกถึงความเปนมิตร
ตอสิ่งแวดลอมในลักษณะการขยายตัวขึ้นของความนิยมในยุคปจจุบันที่มีตอผลิตภัณฑสีเขียวและตลาดสีเขียว (Ki & Kim, 2022)  
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        ปจจัย 1 ปจจัยความเปนเอกลักษณที่บงบอกเรื่องราวของวัสดุเสนใย นั้นสอดคลองกับแนวคิดการสอดแทรกเน้ือหาหรือ
เรื่องราวผานทางผลงานการออกแบบใหม ซึ่งถือเปนบริบทยุคสมัยใหมที่มีการนำเอาสภาพแวดลอมเขามารวมผสมผสานเรื่องราว
และถายทอดในเชิงการสรางสรรครูปรางหรือรูทรงของผลิตภัณฑ อีกทั้งยังปรากฏการผสานรวมกับการสรางความย่ังยืนของ
ระบบนิเวศและวัฒนธรรมของทองถ่ิน (Lin & Lin, 2022; Egwutvongsa & Seviset, 2021) 
        ปจจัย 2 ปจจัยการแสดงออกถึงความแตกตางของวัสดุเสนใยทางดานสิ่งแวดลอม นั้นสอดคลองกับแนวความคิด
ผลกระทบที่เกิดขึ้นจากสิ่งแวดลอมที่ดำรงอยูโดยรอบ ซึ่งมักสงอิทธิพลตอการนำเสนใยธรรมชาติมาประยุกตใชงานในลักษณะ
ของการปรากฏความเช่ือมโยงระหวางความเชื่อมั่นและความตองการของบุคคลที่ดำรงชีวิตอยูในพื้นที่เหลานั้นใหเกิดความรูสึก
เช่ือมั่นและตองการใชงานเสนใยที่มีอยูภายในทองถิ่นน้ันอยูเสมอ (Laitala et al., 2018) อีกทั้งสภาพแวดลอมยังสงผลโดยตรง
ตอคุณสมบัติเชิงกลและคุณลักษณะกายภาพของเสนใยที่นำมาใชในการสรางสรรคอีกดวย (Stamboulis et al., 2001) 
        ปจจัย 3 การสรางคุณคาและมูลคาเพิ่มทางดานเศรษฐกิจ นั้นสอดคลองกับแนวความคิดการเพ่ิมมูลคาเชิงเศรษฐกิจของ
ผลิตภัณฑ น้ันมักอิงกับหวงโซคุณคาของกลุมผูบริโภคที่สอดรับกับกระแสและความตองการของสังคมในชวงเวลาน้ัน               
ซึ่งจำเปนตองอาศัยการเรียนรูศักยภาพทองถิ่นเพื่อเสนอการเพิ่มผลิตภาพใหเกิดข้ึนแกชุมชนไดอยางเหมาะสม (Lebdioui,  
2022) 
       ปจจัย 4 การแสดงออกถึงความโดดเดนของเสนใย นั้นสอดคลองกับแนวคดิการสรางแรงจูงใจในผลิตภัณฑสิ่งทอใหเกิดขึ้น
ในกลุมผูบริโภคจำเปนตองอาศัยแรงจูงใจทางดานการชักจูงใหเห็นความสำคญัของแนวทางการเพ่ิมขึ้นของมูลคาผลิตภัณฑจาก
จุดเริ่มตนกระท่ังสรางใหเกิดรายไดกลับคืนมาสูชุมชน (ศิริศยศ กิจมงคลวาณิชย และทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา. 2566) ซึ่งจะชวย
สะทอนเรื่องราวความพิเศษใหเกิดข้ึนในผลิตภัณฑเหลานั้นจนสามารถแสดงออกถึงแนวโนมของอนาคตท่ีหมุนเวียนไปพรอมกับ
หวงโซของอุปสงคและอุปทานของผลิตภัณฑที่เกิดขึ้น (Martins et al., 2022) 
        ปจจัย 5 บงชี้ถึงเร่ืองราวความพิเศษของวัสดุเสนใย ถือเปนลักษณะของการบงบอกเรื่องราวท่ีแสดงออกถึงความพิเศษ
เฉพาะตัวของเสนใยหรือผลิตภัณฑที่พัฒนาใหมในลักษณะของผลิตภัณฑสีเขียวที่มีความเปนมิตรตอโลกสูง (Leao et al., 2006) 
อันถือเปนลักษณะที่ชวยสรางเหตุผลใหเกิดความสนใจเลือกใชงานผลิตภัณฑทีเ่ปนมิตรตอโลก  

จากท้ัง 5 ปจจัยที่การวิจัยครั้งนี้ไดนำเสนอนั้นถือเปนการกำหนดแนวโนมท่ีชวยสรางเสริมใหเกิด “กรอบแนวทางในการ
ออกแบบผลิตภัณฑจากเสนใยตนขา” ที่มีความเหมาะสมและสอดรับกับความตองการของกลุมผูบริโภคโดยตรง ซึ่งมุงหมายใน
การตอบสนองความรูสึกที่ดำรงอยูภายในจิตใจของผูบรโิภคในลักษณะของการใชกลุมผูบรโิภคเปนศูนยกลางของการวิจัยในครั้งน้ี 
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