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บทคัดย่อ 
 
 ผู้วิจัยได้ทําการศึกษาและพัฒนาเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ โดยมีวัตถุประสงค์ในการวิจัยดังนี้ 1) เพ่ือศึกษาและ
พัฒนาเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ 2) เพ่ือประเมินประสิทธิภาพ การใช้งานของเครื่องท่ีพัฒนาข้ึน 3) เพ่ือประเมินความพึง
พอใจของผู้ใช้งาน ท่ีมีต่อเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ จากเหตุผลดังกล่าว ผู้วิจัยจึงมีความสนใจท่ีจะพัฒนาเคร่ืองอัดแผ่น 
จากวัสดุธรรมชาติ เพ่ืออัดวัสดุจากธรรมชาติให้เป็นแผ่นเพ่ือนําไปต่อยอด พัฒนาเป็นพ้ืนผิว เพ่ือออกแบบเคร่ืองเรือน หรือของ
ตกแต่ง ในลําดับต่อไปได้ รูปแบบของการวิจัยท่ีใช้เป็นการผสานวิธีกันระหว่างการวิจัยเชิงปริมาณและการวิจัยเชิงคุณภาพร่วม 
เร่ิมศึกษากายภาพของวัสดุจากธรรมชาติ การทดลอง การลงพ้ืนท่ี และการสัมภาษณ์เพ่ือเป็นข้อมูลสําหรับพัฒนาเคร่ืองอัดแผ่น  
จากวัสดุธรรมชาติ จากนั้นนําข้อมูลท่ีได้มาวิเคราะห์ร่วมกับการพัฒนารูปแบบ โดยเร่ิมจากการวาดภาพร่างของเคร่ืองอัด แล้วจึง
พัฒนารูปแบบของผลิตภัณฑ์ โดยใช้ทฤษฎีตารางการกระจายหน้าท่ีการวิเคราะห์เชิงการออกแบบผลิตภัณฑ์ ทําการวัดผลการ
ประเมินประสิทธิภาพ ของผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญ ด้านการออกแบบ และด้านวิศวกรรม ท่ีมีต่อการพัฒนาเคร่ืองอัดแผ่นท่ี
พัฒนาข้ึนแล้ว ด้านกระบวนการผลิต ผลการวิเคราะห์ข้อมูล รวมทุกด้านมีค่าเฉลี่ยความคิดเห็น (̅4.50 =ݔ, S.D. = 0.33) มีระดับ
ความเหมาะสมมาก และการประเมินด้านความพึงพอใจ ของผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญ ด้านนักพัฒนาชุมชน ด้านกลุ่ม
วิสาหกิจชุมชน และด้านการตลาด ตามหลัก 4P มีค่าเฉลี่ยความคิดเห็น ( ̅4.31 = ݔ, S.D. = 0.57) มีระดับความเหมาะสมมาก 
และตามหลัก 4C มีค่าเฉลี่ยความคิดเห็น (̅4.19 =ݔ, S.D. = 0.28) มีระดับความเหมาะสมมาก ถือได้ว่าเป็นผลสัมฤทธ์ิท่ี
สอดคล้องกับหัวข้องานวิจัยท่ีได้พัฒนาแล้ว มีความเหมาะสมที่จะพัฒนาเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ 
คําสําคัญ : เคร่ืองอัดแผ่น  วัสดุธรรมชาติ  
 

ABSTRACT 
 
 This research is aimed to develop a pressing machine which made from natural materials to study 
about three factors below. 1) To research and develop this machine. 2) To observe a performance of this 
developed machine. 3) To evaluate the satisfaction of this machine’s by its user. As mentioned above, we 
decided to develop this machine to produce a plate of natural material which will be used to produce an 
ornament or an interior component such as flooring. We combined a quantitative research with a qualitative 
research to use as our method to study this research, started by study about the physical of the natural 
materials then demonstrate and survey the area to do an interview to collect needed information to 
develop the machine. We then analyze this information together with drawing a sketch to design the 
machine’s form by using the product design and analysis role distribution theory as a method to observe 
the production performance and evaluating its satisfactory by an expert and a specialist from the 
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engineering and product development field.The machine got an average score of (̅4.50 =ݔ, S.D. = 0.33) in 
this evaluation which is a high score.  We do another 4P and 4C evaluation for its satisfactory by an expert 
and a specialist from the community development, community enterprise and a marketing field. The 
machine got an average 4P score of (̅4.31 =ݔ, S.D. = 0.57) and an average 4C score of (̅4.19 =ݔ, S.D. = 0.28), 
both is a high score. As all the result of the research came out with a very suitable score, it’s certain that 
this machine is an appropriate product to be developed.   
Keyword : Press Machine , Natural material   
 
บทนํา 
 ในปัจจุบันกรมป่าไม้ ยืนยันว่า สถานการณ์ไฟป่าในปี 2557 จะรุนแรงและยาวนานกว่าทุกปีสืบเนื่องจากปัญหาภัยแล้ง 
ประกอบกับปีนี้มีปริมาณเชื้อเพลิงสะสมในพ้ืนท่ีป่าค่อนข้างมาก และมีโอกาสเกิดไฟป่าสูง มีข้อมูลถึงวันท่ี 12 มีนาคม 2557 พบ
เกิดไฟป่าแล้ว 236 คร้ัง มีพ้ืนท่ีเสียหายไปแล้ว 4,137 ไร่ ขณะนี้หน่วยงานท่ีเกี่ยวข้องต่างให้ความสําคัญกับปัญหาภัยแล้งท่ีจะ
นํามาซ่ึงปัญหาไฟป่า สําหรับกรุงเทพมหานครและปริมณฑลนั้น ก็พบว่ามีปัญหาเช่นกัน โดยเฉพาะบริเวณพ้ืนท่ีชานเมืองรอบ
นอกกรุงเทพฯ ทางฝ่ังตะวันออก ท่ีเป็นย่านบ้านจัดสรร เป็นอีกพ้ืนท่ีท่ีมีปัญหาจากภัยแล้งทุกปีเพราะยังมีพ้ืนท่ีรกร้าง มีหญ้า 
วัชพืชข้ึนเต็ม โอกาสท่ีจะมีคนจุดไฟเผาวัชพืช หรือเกิดไฟไหม้และลุกลามไปบ้านเรือน หมู่บ้านจัดสรรจึงมีสูง 
 นินนาท ชลิตานนท์ ปลัด กทม. ให้ข้อมูลว่า ปีนี้มีสถิติไฟไหม้หญ้าในเขตกรุงเทพฯ ต้ังแต่เดือนมกราคม - กุมภาพันธ์  
สูงถึง 933 คร้ัง จึงได้กําชับให้ทุกสํานักงานเขตสํารวจตรวจตราพื้นท่ีรกร้างว่างเปล่า ท่ีอาจทําให้เกิดไฟไหม้หญ้าได้ง่าย (วารุณี 
สิทธิรังสรรค์, มติชนรายวัน : 2557) 
 นอกจากปัญหาไฟไหม้หญ้าแล้ว ปัญหาในด้านสภาพแวดล้อมท่ีเป็นพ้ืนท่ีรกร้าง ไร้ซ่ึงประโยชน์ท้ังยังไม่ก่อให้เกิด
ประโยชน์ และความสวยงามแล้ว ยังอาจจะทําให้เกิดอาชญากรรม ต่าง ๆ ได้ เพราะเม่ือเป็นพ้ืนท่ีรกร้างจึงง่ายต่อการบดบัง
สายตาของผู้พบเห็น จึงอาจก่อให้เกิดคดีอาชญากรรม การเป็นแหล่งม่ัวสุมของวัยรุ่น การเสพยาเสพติด การซ่อนอําพลางคดีต่าง 
ๆ เป็นต้น  
 ปัญหาในปัจจุบันจํานวนเศษวัสดุเหลือท้ิงมีมาก ท้ังวัสดุเหลือท้ิงจากกการเกษตร วัสดุจากธรรมชาติ ท่ีมีอยู่มากใน
ปัจจุบัน และมีจํานวนเพิ่มข้ึนในทุก ๆ ปี แต่ไม่ได้ถูกนําไปใช้ให้เกิดประโยชน์ และยังไม่มีเคร่ืองอัดท่ีช่วยอํานวยความสะดวก
ให้แก่ ผู้ใช้งาน จึงได้ทําการพัฒนาเคร่ืองอัดแผ่น เพ่ือให้กลุ่มผู้ใช้งานได้ใช้งานได้อย่างง่ายข้ึน  
 จากปัญหาข้างต้นผู้วิจัยจึงได้ศึกษาข้อมูลเบ้ืองต้นผู้วิจัยพบว่า การสร้างเคร่ืองอัดแผ่นมาเพ่ือรองรับการใช้งานสําหรับ
งานท่ีไม่ต้องพ่ึงพาเคร่ืองจักรในระบบอุตสาหกรรม เพ่ือง่ายต่อการใช้งานและข้ึนรูป เพ่ือให้เกิดประโยชน์จากวัสดุธรรมชาติมี
คุณสมบัติท่ีจะพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ได้ มากกว่าปล่อยให้เป็นวัชพืชท่ีก่อให้เกิดปัญหาต่าง ๆ และยังช่วยลดและชะลอการนําพืชท่ี
ใช้เวลาหลายปีในการเจริญเติบโต เช่น ไผ่ หวาย เป็นต้น รวมไปถึงการสร้างมูลค่าให้กับพืชวงศ์หญ้า และยังช่วยแก้ปัญหาการ
ขาดแคลนวัสดุของชุมชนท่ีผลิตงานผลิตภัณฑ์ 
 
วัตถุประสงค์ของการวิจัย 
 1. เพ่ือศึกษาและพัฒนาเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ 
 2. เพ่ือประเมินประสิทธิภาพ การใช้งานของเครื่องท่ีพัฒนาข้ึน 
 3. เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผู้ใช้งาน ท่ีมีต่อเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ 
 
ขอบเขตการวิจัย 
         ในการวิจัยคร้ังนี้ ผู้วิจัยมุ่งเน้นท่ีจะศึกษาและพัฒนาเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ โดยได้กําหนดขอบเขตการวิจัย ดังนี้  
 วัตถุประสงค์การวิจัยข้อท่ี 1 การศึกษาและพัฒนาเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ  
 1. การศึกษาเคร่ืองอัดแผ่น และวัสดุจากธรรมชาติ กลุ่มประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
ประชากร คือ ผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ ด้านวิศวกรรม และนักดับเพลิง  
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กลุ่มตัวอย่าง คือ ผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ จํานวน 3 ท่าน ผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญด้าน
วิศวกรรม จํานวน 3 ท่าน  และนักดับเพลิง จํานวน 3 ท่าน  
 2. การพัฒนาเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ กลุ่มประชากรและกลุ่มตัวอย่างประชากร คือ ผู้ทรงคุณวุฒิและ
ผู้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ และ ด้านวิศวกรรมกลุ่มตัวอย่าง คือ ผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบ
ผลิตภัณฑ์ จํานวน 3 ท่าน ผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญด้านวิศวกรรม จํานวน 3 ท่าน 
 วัตถุประสงค์การวิจัยข้อท่ี 2 เพ่ือประเมินประสิทธิภาพ การใช้งานของเครื่องท่ีพัฒนาข้ึน ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 
ประชากร คือ ผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ ผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญด้านวิศวกรรม 
กลุ่มตัวอย่าง คือ ผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ จํานวน 3 ท่าน และผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญ
วิศวกรรม จํานวน 3 ท่าน 
 วัตถุประสงค์การวิจัยข้อท่ี 3 เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผู้ใช้งาน ท่ีมีต่อเครื่องอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ การ
ประเมินผลความพึงพอใจของเครื่องอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ ได้รับความพึงพอใจจากผู้เชี่ยวชาญและผู้ทรงคุณวุฒิ ด้าน
การตลาดผลิตภัณฑ์ กลุ่มวิสาหกิจชุมชน และผู้บริโภค หรือผู้ท่ีสนใจในด้านวัสดุจากธรรมชาติ แบ่งเป็น 2 กลุ่ม คือ 
 กลุ่มท่ี 1 คือ ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง เพ่ือประเมินความพึงพอใจของกลุ่มผู้ผลิตประชากร คือ หน่วยงานราชการ 
กรมการพัฒนาชุมชน ผู้เชี่ยวชาญและผู้ทรงคุณวุฒิด้านการตลาด 
กลุ่มตัวอย่าง คือ เจ้าหน้าท่ีพัฒนาชุมชุน จํานวน 3 ท่าน ผู้เชี่ยวชาญและผู้ทรงคุณวุฒิด้านการตลาด จํานวน 3 ท่าน 
 กลุ่มท่ี 2 คือ ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง เพ่ือประเมินความพึงพอใจกลุ่มผู้บริโภค 
ประชากร คือ ผู้บริโภคและผู้ท่ีสนใจในเคร่ืองอัดแผ่น กลุ่มวิสาหกิจชุมชน 
กลุ่มตัวอย่าง คือ กลุ่มวิสาหกิจชุมชน ท่ีมีความเกี่ยวข้องกับการผลิตวัสดุทดแทน จากธรรมชาติ จํานวน 3 ท่าน 
 
วิธีการดําเนินการวิจัย 
 ในการพัฒนาเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ ผู้วิจัยได้กําหนดวิธีการดําเนินการวิจัย ดังนี้  
 1. การศึกษาและพัฒนาเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ 
  1.1 ศึกษาถึงวัสดุ ต้นอ้อ จากธรรมชาติ และระบบเคร่ืองกลไฮดรอลิกส์ โดยใช้กรอบแนวคิดในการศึกษาใช้
หลักกระบวนการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (ณัชวิชญ์ ติกุล, 2553 : 92-98)  เคร่ืองมือการสังเกต การทดลอง การลงพ้ืนท่ี 
และการสัมภาษณ์ กลุ่มผู้ทรงคุณวุฒิ และผู้เชี่ยวชาญด้านนักดับเพลิง วิศวกรรม และ ด้านการออกแบบ 
  1.2 พัฒนาผลิตภัณฑ์เคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ โดยใช้ได้กรอบแนวคิดในการพัฒนาโดยใช้หลัก
กระบวนใช้งานมโนทัศน์ในการออกแบบผลิตภัณฑ์ของ (ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา. 2557 : 145) ในการประเมินคัดเลือกรูปแบบ
ผลิตภัณฑ์ท่ีมีความเหมาะสม ประเมินโดยผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบ และผู้เชี่ยวชาญด้านวิศวกรรม  
 2. การประเมินประสิทธิภาพ การใช้งานของเคร่ืองท่ีพัฒนาขึ้น โดยใช้รูปแบบการพัฒนาผลิตภัณฑ์กรอบแนวคิดของ 
(อุดมศักด์ิ สาริบุตร, 2549 : 10) ประเมินโดยผู้ทรงคุณวุฒิด้านการออกแบบ และผู้เชี่ยวชาญด้านวิศวกรรม 
 3. การประเมินความพึงพอใจของผู้ใช้งาน โดยใช้กรอบแนวคิดด้านการตลาดมาพิจารณาในมุมมองของกลุ่มผู้ผลิต ตาม
หลัก 4P,4C (คอตเลอร์, ฟิลลิป. 2546 : 13) ด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์ (Product) ด้านราคา (Price) ช่องทางการจัดจําหน่าย 
(Place) และ การส่งเสริมการตลาด (Promotion) ท่ีมีต่อเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ จากผู้เชี่ยวชาญ กลุ่มวิสาหกิจชุมชน 
กลุ่มเจ้าหน้าท่ีพัฒนาชุมชน  และ ด้านคุณค่าผู้บริโภค (Customer Value) ต้นทุนต่อผู้บริโภค (Cost to the Customer) ความ
สะดวก (Convenience) การสื่อสาร (Communication) จากผู้ทรงคุณวุฒิหรือผู้เชี่ยวชาญด้านการตลาด 
 
ผลการวิเคราะห์ข้อมูล 
 1. การศึกษาและพัฒนาเครื่องอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ 
 1.1 ผลการวิเคราะห์ข้อมูลด้านการศึกษา วัสดุจากธรรมชาติ  
 จากการศึกษาและรวบรวมข้อมูล ผู้วิจัยได้ทําการศึกษาและรวบรวมข้อมูลโดยการสังเกต การลงพ้ืนท่ี การทดลอง และ
การสัมภาษณ์ผู้ทรงคุณวุฒิ และผู้เชี่ยวชาญ 
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 1.1.1 การวิเคราะห์ข้อมูลการศึกษาทางกายภาพของต้นอ้อ (วงศ์หญ้า Family Gramineae) 
 ตาราง  1 ภาพแสดงการเปรียบเทียบลักษณะของต้นหญ้าอ้อ (ดอก) 

ภาพวาด ภาพถ่ายจากสภาพแวดล้อม ภาพถ่ายจากของจริง 

   
 อธิบายลักษณะ : ดอกออกเป็นช่อแยกแขนง ขนาดใหญ่ มีช่อย่อยจํานวนมาก มีช่อดอกยาว 30-60 ซม. ช่อดอกย่อย 
แบน แต่ละช่อมี 2-5 ดอกย่อย แกนช่อเกลี้ยง กาบบนและกาบล่างขนาดไม่เท่ากัน ปล้องเกลี้ยง รูปขอบขนาน ยาวเท่ากับช่อดอก
ย่อย บางคล้ายเย่ือ มีเส้น 3-5 เส้น ดอกย่อย มีขนทางด้านข้าง กาบล่างแคบยาว 8-11 มิลลิเมตร บาง มี 3-7 เส้น มีขนยาวนุ่ม สี
ขาว กาบบนสั้นกว่ากาบล่าง มีสัน เกลี้ยง หรือมีขนสั้น 
 
 ตาราง 2 ภาพแสดงการเปรียบเทียบลักษณะของต้นหญ้าอ้อ (ใบ) 

ภาพวาด ภาพถ่ายจากสภาพแวดล้อม ภาพถ่ายจากของจริง 

 
 

  
 อธิบายลักษณะ : ใบคล้ายใบอ้อยกว้าง 5-6 ซม. ยาวประมาณ 30 ซม. โคนใบแผ่เป็นกาบหุ้มลําต้น ผิวใบเรียบริมใบจัก
เป็นฟันละเอียด ใบรูปแถบ เรียงสลับ ปลายเรียวแหลม โคนกลม หรือรูปหัวใจ ลิ้นใบเป็นเย่ือบาง มีขนท่ีขอบ 
 
 ตาราง 3 ภาพแสดงการเปรียบเทียบลักษณะของต้นหญ้าอ้อ (ลําต้น) 

ภาพวาด ภาพถ่ายจากสภาพแวดล้อม ภาพถ่ายจากของจริง 

 
 

  
 อธิบายลักษณะ : ไม้ล้มลุกอายุหลายปี ลําต้นขนาดใหญ่ สูง 2-6 เมตร มีเหง้าทอดเลื้อย ลําต้นเรียวยาว ส่วนปล้อง
กลวงส่วนข้อตัน ต้นอ่อนจะแทง ข้ึนมาจากลําต้นใต้ดินมีลักษณะเป็นแท่ง 
 
 ตาราง 4 ภาพแสดงการเปรียบเทียบลักษณะของต้นหญ้าอ้อ (ราก) 

ภาพวาด ภาพถ่ายจากสภาพแวดล้อม ภาพถ่ายจากของจริง 
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 อธิบายลักษณะ : รากเป็นระบบรากฝอย สามารถแพร่ขยายได้ง่าย ลําต้นบริเวณข้อปล่องจะมีรากฝอยงอกออกมา โดย
ต้นอ้อจะขึ้นเป็นกอ และรากจะอยู่ท้ังรวมกันและแยกออกแต่ละต้น โดยรากสามารถข้ึนได้ท้ังในน้ํา และบนพ้ืนดินแห้ง 
 1.1.2 การวิเคราะห์คุณสมบัติของต้นอ้อในการนําไปพัฒนาผลิตภัณฑ์ 
 
 ตาราง  5 การวิเคราะห์คุณสมบัติของต้นอ้อในการนําไปพัฒนาผลิตภัณฑ์ 
 

คุณสมบัติ ตํ่า ปานกลาง สูง 
การใช้งานท่ีสูงกว่าอุณหภูมิห้อง   ◉ 
ทนทานต่อการสึกหรอ  ◉  

ทนต่อการฉีกขาด  ◉  

ความต้านทางนํ้า  ◉  

ความเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม   ◉ 
 

หมายเหตุ เป็นคุณสมบัติวัสดุพิจารณาประกอบกับการนํามาใช้ในผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง 
 จุดเด่น : เป็นวัสดุจากธรรมชาติ ไม่มีสารพิษ วงจรการผลิตและการใช้งานไม่มีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม เป็นพืชใน
ท้องถ่ิน เป็นไม้ล้มลุกอายุหลายปี ลําต้นขนาดใหญ่ สูง 2-6 เมตร  
 จุดด้อย : การใช้งานภายนอกอาคารยังไม่ดีเท่าท่ีควร 
 
 ตาราง 6 การวิเคราะห์สัดส่วนของต้นอ้อกับการข้ึนรูป 
 

ต้นอ้อ สาน ทอ ถัก อัดขึ้นรูป 
ดอก    ✓ 
ใบ   ✓ ✓ 

ลําต้น ✓   ✓ 
ราก    ✓ 

 
จากการวิเคราะห์เบื้องต้นถึงสัดส่วนต่าง ๆ ของต้นอ้อ ท่ีจะนํามาใช้ในการพัฒนาเพ่ือเป็นวัสดุ ในการข้ึนเป็นผลิตภัณฑ์

นั้น กระบวนการท่ีสามารถทําได้ทุกส่วนของต้นอ้อ คือ การอัดข้ึนรูป ใบสามารถถักหรือฟ่ันได้ และลําต้น สามารถนํามาสานได้ 
 1.1.3 การวิเคราะห์ข้อมูลจากการสัมภาษณ์ ผู้ทรงคุณวุฒิด้านการพัฒนาและการออกแบบผลิตภัณฑ์ 
 การสัมภาษณ์ด้านวัสดุจากธรรมชาติ โดยได้สัมภาษณ์เพ่ือ วิเคราะห์ข้อมูลด้านวัสดุจากธรรมชาติ และการนํามาพัฒนา
เคร่ืองอัดแผ่น การสัมภาษณ์ ผู้ทรงคุณวุฒิด้านการพัฒนาและการออกแบบผลิตภัณฑ์ ผศ.ดร กิตติศักด์ิ อริยะเครือ, ดร.สาธิต 
เหล่าวัฒนพงษ์ และ อ.เกษม มานะรุ่งวิทย์ 
 จากการสัมภาษณ์ ให้ศึกษาขนาดของวัสดุเม่ือนํามาสาน เปรียบเทียบกับไผ่ รวมท้ังศึกษาเพ่ิมเติมว่ามีแมลงจําพวก
ปลวก มอด รบกวนหรือไม่ อีกท้ังขนาดและปริมาณมีมากพอท่ีจะนํามาทําผลิตภัณฑ์ ในเรื่องกรรมวิธี หากเป็นการถักจะเป็นไปได้
ยาก แต่ถ้าหากเป็นประเภทสาน ทอ หรืออัด มีความเป็นไปได้สูงกว่า แต่ถ้าหากทําเป็นวัสดุเด่ียวความเป็นไปได้จะน้อยมาก หาก
เทียบกับการทําเป็นวัสดุร่วม และเม่ือนําวัสดุมาแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์เพ่ือการตกแต่งและเป็นเฟอร์นิเจอร์ ต้องผ่านการอบใน
อุณหภูมิท่ีเหมาะสม หากไม่ผ่านการอบในอุณหภูมิท่ีเหมาะสมแล้วนั้น จะทําให้เกิดปัญหาในเร่ืองของมอดและแมลงต่าง ๆ 
ตามมา ทําให้เกิดความเสียหายได้ เร่ืองของความคงทน ความเปราะบาง กระบวนการผลิต ระยะเวลาในการเจริญเติบโตและ
กายภาพของต้นอ้อ แนะนําให้ทํา 1. การบด แปรรูปเป็นกระดาษ 2. การอัด โดยใช้ส่วนใบ เช่น อัดเป็นรังไข่ 3. การสาน โดยใช้
ส่วนของลําต้น และ 4. การฟั่น แต่การฟ่ันจะไม่นิยมแบบแห้ง โดยให้ใช้น้ํานิดหน่อยเพ่ือให้เกิดความเหนียว โดยการใช้สเปรย์ฉีด
น้ํา เพราะถ้าเส้นใยกรอบจะทําให้แตกได้ ในส่วนของการทําสี แบ่งเป็น 2 ประเภท คือ 1. สีจากธรรมชาติ เช่น สีจากดอกไม้ 
ตัวอย่าง สีเหลืองได้จากดอกทานตะวัน 2. สีสังเคราะห์ เช่น สีย้อมผ้า และสีผสมอาหาร ควรเลือกใช้สีให้เหมาะสมกับการใช้งาน 
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ความคงทน และที่สําคัญท่ีสุดก็คือการรักษาสิ่งแวดล้อม ในการบดหรืออัดใบหญ้าอ้อ ออกเป็นแผ่นนั้นอาจทําได้แบบไม้อัดหรือไม้
วีเนีย ส่วนของลําต้นสามารถทําเป็นแผ่นบางแปรรูปเป็นท็อปของเฟอร์นิเจอร์ได้ แต่อาจต้องมีส่วนผสมของโลหะ เพ่ือเพ่ิมความ
แข็งแรง เพราะหากใช้หญ้าอ้อเพียงอย่างเดียววัสดุจะไม่แข็งแรง และควรเลือกขนาด ความยาว ให้เหมาะสมกับการใช้งาน และ
เร่ืองของแรงกดว่าสามารถรับแรงกดได้เท่าใด เร่ืองของเชื้อรา เป็นปัญหาของคนทํางานประเภทเส้นใย ป้องกันโดยการใช้น้ํายา
กันเชื้อรา หรือการพ่นแลคเกอร์ แต่ท้ังสองอย่างเป็นแค่ส่วนหนึ่งในการป้องกันเชื้อรา ซ่ึงอาจควบคุมเชื้อราไม่ได้ท้ังหมด พร้อมท้ัง
ทําการทดสอบความแข็งแรง 
 ในด้านความพึงพอใจของลูกค้าต่อเคร่ืองเรือน ต้องสร้างความแตกต่างเพ่ือเป็นการดึงดูดความสนใจ เช่น เป็น
เฟอร์นิเจอร์ตกแต่ง โดยใช้การอัดให้ลักษณะเหมือนลายไม้ ความแข็งแรงของต้นอ้อนั้นยังมีไม่มากพอเพราะมีความบาง อาจทําได้
แค่เป็นของตกแต่งบ้านและไม่แนะนําให้ทําการย้อมสี  
 1.1.4 การวิเคราะห์ข้อมูลจากการสัมภาษณ์ ผู้เชี่ยวชาญด้านวิศวกรรม 
 จากการสัมภาษณ์ ผู้เชี่ยวชาญด้านวิศวกรรม โดยประกอบไปด้วย 1.นายพรพล สุดสงวน 2.นายสิงหา รุจิธรรมคุณ      
3.นายธนายุทธ ป้อมน้อย โดยข้อมูลท่ีได้สัมภาษณ์ สรุปได้ดังนี้ ในการพัฒนาเคร่ืองอัด ให้ศึกษาเร่ืองระบบไฮดรอลิกส์ เพ่ิมเติม 
การเพ่ิมเข็มบอกแรงดัน เกจวัด เพ่ิมระบบคานโยกให้ยาวข้ึน เพ่ือง่ายต่อการออกแรงโยก แนะนําให้สามารถอัดได้มากกว่า        
1 แผ่น ต่อคร้ังข้ึนไป ให้มีระบบ C-camp มาช่วย เม่ืออัดกาวแล้วท้ิงไว้จนกาวเร่ิมแห้ง แล้วนําออกมาพักชิ้นงาน ให้ใช้ C-camp 
จับชิ้นงานท้ัง 4 มุม กลุ่มเป้าหมาย คือ ชุมชน ทําให้สามารถเคลื่อนย้ายได้ง่าย ล้อท่ีใช้ต้องใช้ล้อท่ีมีมาตรฐาน เพราะล้อต้องรับ
น้ําหนักท้ังหมดของเคร่ืองอัด ควรมี โมใส่วัสดุ 2-3 ถาด เร่ือง แรงอัดไฮดรอลิกส์ ให้เลือกใช้ท่ีมีอยู่ตามท้องตลาด ขนาด 10 ตัน ก็
มีความเหมาะสมในการอัด ดูเร่ืองของราคา ถูก หรือแพง และให้ศึกษาเพ่ิมเติมเร่ืองหลักสรีระศาสตร์ ให้ใช้งานได้สะดวกสบาย 
ในการออกแบบคํานึงถึงหลักการออกแบบ 
 1.1.5 การวิเคราะห์ข้อมูลจากการสัมภาษณ์ ผู้เชี่ยวชาญด้านการดับเพลิง 
 จากการสัมภาษณ์ ผู้เชี่ยวชาญด้านการดับเพลิง โดยประกอบไปด้วย 1.นายสมชาย อยู่เจริญ  2.นายธานี ทองไชย     
3.นายกิจจา กาสูลงค์ นักดับเพลิง สถานีดับเพลิงลาดกระบัง โดยข้อมูลท่ีได้สัมภาษณ์ สรุปได้ดังนี้ ปัญหาท่ีพบส่วนใหญ่ คือ ฤดู
แล้ง ในพ้ืนท่ีลาดกระบังยังคงมีพ้ืนท่ีรกร้างว่างเปล่าอยู่บ้าง แต่พ้ืนท่ีจะลดน้อยลงเพราะใช้เป็นหมู่บ้านจัดสรร ท่ีพบเหตุไฟไหม้ได้
บ่อยก็จะเป็นบริเวณริมทางรถไฟ เม่ือเกิดไฟไหม้ป่าอ้อ จะสังเกตจากเสียงดังและเปลวไฟท่ีสูง และเม่ือเกิดไฟไฟม้แล้วนั้นจะดับได้
ยาก เพราะจะไหม้ลึกมากจากพ้ืนดินข้ึนมาท่ีโคนของต้นอ้อ ทําให้ใช้เวลาในการดับไฟนานกว่าปกติ ช่วงฤดูแล้ง ในปี 2548 นั้น 
อาจจะต้องมีการดับเพลิงถึง 10 ท่ี ภายในวันเดียว จากปัญหาไฟไหม้ส่วนใหญ่พบในฤดูแล้ง ปลายเดือนธันวาคม ถึงต้นเดือน
มกราคม ของทุกปี เม่ือเกิดเหตุไฟไหม้ข้ึน ประชาชนจะแจ้งเข้ามาว่าไหม้สถานท่ีใด และรายงานสถานการณ์ ความเสียหายท่ี
เกิดข้ึนนั้นข้ึนอยู่กับปริมาณลมว่ามีมากหรือน้อย ส่วนอุปกรณ์ในการดับไฟ คือ รถดับเพลิง บรรจุน้ํา 5,000 – 10,000 ลิตร 
พร้อมหัวฉีด และนักดับเพลิง 3-4 คน ระยะเวลาในการดับไฟนั้นข้ึนอยู่กับสถานการณ์ และการดับไฟนั้นไม่เสียค่าใช้จ่ายใด ๆ 
ท้ังสิ้น  
 ผู้วิจัยได้นําข้อแนะนํา จากการสัมภาษณ์ผู้ทรงคุณวุฒ ิและผู้เชี่ยวชาญทางด้านการออกแบบ วิศวกรรม และนักดับเพลิง  
มาสรุปผลและวิเคราะห์เพ่ือพัฒนาเคร่ืองอัดแผ่นจากวัสดุธรรมชาติ ในลําดับต่อไป 
 
 1.2 การวิเคราะห์ข้อมูลด้านพัฒนาผลิตภัณฑ์เครื่องอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ 
 

 
 

ภาพ 1 การออกแบบเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ โดยใช้ไฮดรอลิกส์ แบบมือโยก 
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 1.2.1 การพัฒนาผลิตภัณฑ์เครื่องอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ 
 การออกแบบ แบบท่ี 1 ส่วนประกอบหลักโครงสร้างเป็นเหล็ก สามารถปรับระดับได้ ไฮดรอสิกส์เป็นแบบโยก โดยนํา  
ไฮดรอลิกส์สําหรับยกรถยนต์ มาใช้ในการพัฒนา โดยมีแรงยกท่ี 15 ตัน มีถาดท่ีมาสามารถปรับเปลี่ยนได้ มีเกจแสดงแรงดันใน
การอัด มีล้อเลื่อนเพื่อเหมาะสําหรับการเคลื่อนย้าย สามารถปรับระดับความสูงตํ่าของถาดและระยะในการอัดได้ 
 การออกแบบ แบบท่ี 2 ส่วนประกอบหลักโครงสร้างเป็นเหล็ก สามารถปรับระดับได้ ไฮดรอสิกส์เป็นแบบโยก โดยนํา  
ไฮดรอลิกส์สําเร็จรูปมาใช้ในการพัฒนา โดยมีแรงดันในการอัดท่ี 10 ตัน มีถาดท่ีสามารถปรับเปลี่ยนได้ มีมาตรวัดแสดงแรงดันใน
การอัด มีล้อเลื่อนเพื่อเหมาะสําหรับการเคลื่อนย้าย สามารถปรับระดับความสูงตํ่าของถาดและระยะในการอัดได้ มีชั้นวางเพื่อพัก
วัสดุท่ีอัดเสร็จแล้ว รองรับการวางถาดชิ้นงานได้ 2 ชั้น มีระบบรางเลื่อน ในการเลื่อนชิ้นงานเข้าออก 
 การออกแบบ แบบท่ี 3 ส่วนประกอบหลักโครงสร้างเป็นเหล็ก สามารถปรับระดับได้ ไฮดรอสิกส์เป็นแบบโยก โดยนํา  
ไฮดรอลิกส์สําเร็จรูปมาใช้ในการพัฒนา โดยมีแรงดันในการอัดท่ี 10 ตัน มีถาดท่ีสามารถปรับเปล่ียนได้ มีมาตรวัดแสดงแรงดันใน
การอัด มีล้อเลื่อนเพื่อเหมาะสําหรับการเคลื่อนย้าย สามารถปรับระดับความสูงตํ่าของถาดและระยะในการอัดได้ มีชั้นวางเพื่อพัก
วัสดุท่ีอัดเสร็จแล้ว รองรับการวางถาดชิ้นงานได้ 3 ชั้น มีระบบรางเลื่อน ในการเลื่อนชิ้นงานเข้าออก 
 
       ตาราง 7 แสดงผลการวิเคราะห์แบบประเมินการพัฒนาเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ 
 

 
 

ลําดับ 

 
 

รายการ  
ระดับความคิดเหน็ 

รูปแบบที่ 1 
ระดับความคิดเหน็ 

รูปแบบที่ 2 
ระดับความคิดเหน็ 

รูปแบบที่ 3 
  N=6 ระดับ

ความ
คิดเห็น 

N=6 ระดับ
ความ
คิดเห็น 

N=6 ระดับ
ความ
คิดเห็น 

 S.D ݔ̅ S.D ݔ̅ S.D ݔ̅

1. มีหน้าท่ีใช้สอย สนองต่อความ
ต้องการของผู้ใช้งาน 

3.17 0.29 ปานกลาง 3.50 0.58 ปานกลาง 3.50 0.58 ปานกลาง 

2. มีความปลอดภัยในการใช้งาน 3.17 0.29 ปานกลาง 3.17 0.29 ปานกลาง 3.33 0.58 ปานกลาง 

3. มีความแข็งแรงทนทานต่อการ
ใช้งาน 

3.67 0.58 มาก 3.67 0.58 มาก 4.00 0.58 มาก 

4. การใช้งานมีความสะดวกสบาย
ต่อผู้ใช้ 

3.33 0.58 ปานกลาง 3.50 0.87 ปานกลาง 3.67 0.79 มาก 

5. มีความสวยงามน่าใช้ 3.17 0.58 ปานกลาง 3.33 0.29 ปานกลาง 3.50 0.00 ปานกลาง 

6. มีราคาที่เหมาะสม 3.50 0.58 ปานกลาง 3.33 0.29 ปานกลาง 3.17 0.29 ปานกลาง 

7. ง่ายต่อการซ่อมแซมบํารุงรักษา 3.00 0.87 ปานกลาง 3.33 0.58 ปานกลาง 3.33 0.29 ปานกลาง 

8. สะดวกในการเคล่ือนย้ายและ
ขนส่ง 

3.00 0.50 ปานกลาง 3.50 0.00 ปานกลาง 3.67 0.29 มาก 

9. สามารถผลิตได้จริงตามระบบ
อุตสาหกรรม 

3.33 0.29 ปานกลาง 3.33 0.29 ปานกลาง 3.67 0.29 มาก 

10. มีคุณสมบัติพิเศษเฉพาะตัว 3.00 0.58 ปานกลาง 3.67 0.29 มาก 4.00 0.00 มาก 

 รวม 3.23 0.51 ปานกลาง 3.43 0.40 ปานกลาง 3.58 0.37 มาก 

ลําดับ 3  2  1 

  
ผลการวิเคราะห์ข้อมูล รูปแบบท่ี 1 มีค่าเฉลี่ย (̅3.23 =ݔ, S.D.= 0.51) ความคิดเห็นมีระดับความเหมาะสมปานกลาง 

อยู่ในลําดับท่ี 3, รูปแบบท่ี 2 มีค่าเฉลี่ย (̅3.43 =ݔ, S.D. = 0.40) ความคิดเห็นมีระดับความเหมาะสมปานกลาง อยู่ในลําดับท่ี 2,
รูปแบบท่ี 3 มีค่าเฉลี่ย (̅3.58 =ݔ, S.D. = 0.37) ความคิดเห็นมีระดับความเหมาะสมมาก อยู่ในลําดับท่ี 1 ผู้วิจัยจึงนํารูปแบบ
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ตามรายข้อดังกล่าว ไปพิจารณาเพ่ือใช้ในการพัฒนาเครื่องอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ ให้มีความเหมาะสมในทุกด้านมากขึ้น ตาม
คําแนะนําของผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญ ด้านการออกแบบและวิศวกรรม และพัฒนาเป็นต้นแบบต่อไป 
 1.2.2 ขั้นตอนกระบวนการผลิตเครื่องอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ 

 
ภาพ 2, 3 การขึ้นต้นแบบ และเคร่ืองอัดต้นแบบ ในการพัฒนาเครื่องอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ 

 
 1.2.3 ผลการทดลองอัดแผ่นจากลําต้นอ้อ 
 ตาราง  8 แสดงการทดลองการอัดแผ่นอ้อจากลําต้น (กาวลาเท็กซ์) 
 

รูปแบบการ
ประสาน 

วัสดุพ้ืนผิว 
กาว

ประสาน 
ธรรมชาติ ขัด เคลือบเงา ย้อมสี 

ไม้ MDF 
หนา 
6 mm. 

กาว 
ลาเท็กซ์ 

    

ไม้ MDF 
หนา 
6 mm. 

กาว 
ลาเท็กซ์ 

    

ไม้ MDF 
หนา 
6 mm. 

กาว 
ลาเท็กซ์ 

    

ไม้ อัด 
หนา 
4 mm. 

กาว 
ลาเท็กซ์ 

    

ไม้ อัด 
หนา 
4 mm. 

กาว 
ลาเท็กซ์ 

   
 

 

ไม้ อัด 
หนา 
4 mm. 

กาว 
ลาเท็กซ์ 
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1.2.4 การวิเคราะห์ผลการทดลอง 
 จากการทดลองโดยการใช้วัสดุ พ้ืนผิวเป็นไม้ MDF และไม้อัด โดยใช้กาวประสานเป็นกาวลาเท็กซ์ มีความเหมาะสมใน
การนําไปใช้กับการทดลอง เพราะกาวชนิดนี้มีการใช้อย่างแพร่หลายในระบบอุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ และ ไม้พ้ืนประเภท MDF 
และ ไม้อัด ความเหมาะสมก็ข้ึนอยู่กับการนําไปใช้ ถ้าไม้อัดก็จะมีการทนต่อน้ําได้ดีกว่าไม้ MDF และลวดลายในการประสาน ก็
สามารถอัดได้ท้ัง 3 รูปแบบ แต่วิธีการสานนั้นค่อนข้างมีความซับซ้อนในการทํามากกว่า และจะไม่ค่อยมีความเป็นระนาบของ
พ้ืนผิว 
 ตาราง 9  แสดงการทดลองการอัดแผ่นอ้อจากลําต้น (กาวยาง) 
 

รูปแบบการ
ประสาน 

วัสดุพ้ืนผิว 
กาว

ประสาน 
ธรรมชาติ ขัด เคลือบเงา ย้อมสี 

ไม้ MDF 
หนา 
6 mm. 

กาว 
ยาง 

    
ไม้ MDF 
หนา 
6 mm. 

กาว 
ยาง 

    
ไม้ MDF 
หนา 
6 mm. 

กาว 
ยาง 

    
ไม้ อัด 
หนา 
4 mm. 

กาว 
ยาง 

    
ไม้ อัด 
หนา 
4 mm. 

กาว 
ยาง 

    
ไม้ อัด 
หนา 
4 mm. 

กาว 
ยาง 

    
  
 1.2.5 การวิเคราะห์ผลการทดลอง 
 จากการทดลองโดยการใช้วัสดุ พ้ืนผิวเป็นไม้ MDF และไม้อัด โดยใช้กาวประสานเป็นกาวยาง มีความเหมาะสมในการ
นําไปใช้กับการทดลอง เพราะกาวยางน้ีมีการใช้อย่างแพร่หลายในระบบอุตสาหกรรมเฟอร์นิเจอร์ และไม้พ้ืนประเภท MDF และ 
ไม้อัด ความเหมาะสมก็ข้ึนอยู่กับการนําไปใช้ ถ้าไม้อัดก็จะมีการทนต่อน้ําได้ดีกว่าไม้ MDF และลวดลายในการประสาน ก็
สามารถอัดได้ท้ัง 3 รูปแบบ แต่วิธีการสานนั้นค่อนข้างมีความซับซ้อนในการทํามากกว่า และจะไม่ค่อยมีความเป็นระนาบของ
พ้ืนผิว เม่ือมีการอัดแผ่นแล้ว กาวยางยังต้องท้ิงไว้ให้แห้งสักระยะเพ่ือให้กาว มีการยึดติดท่ีดีข้ึน จึงทําให้เสียเวลาในการอัด และ
เม่ืออัดมาเป็นแผ่นแล้ว กาวยางค่อนข้างยึดติดได้ไม่ค่อยดีเท่ากับกาวลาเท็กซ์ 
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 1.2.6 การวิเคราะห์ผลการทดสอบ 
    ตาราง 10 การวิเคราะห์ผลการทดสอบ 

Sample Description 
(ชนิดของตัวอย่าง) 

Property 
(คุณสมบัติ) 

Unit 
(หน่วย) 

Testing Result 
(ผลการทดสอบ) 

MDF + กาวลาเท็กซ์ การติดกาว (Gluing Ability), D3 ภายใน % 39 
ไม้อัด + กาวลาเท็กซ์ การติดกาว (Gluing Ability), D3 ภายใน % 41 
MDF + กาวยาง การติดกาว (Gluing Ability), D3 ภายใน % 4 
ไม้อัด + กาวยาง การติดกาว (Gluing Ability), D3 ภายใน % 8 

  
 จากการทดสอบคุณสมบัติไม้ สรุปผลการวิเคราะห์การทดสอบได้ว่าชนิดตัวอย่าง ไม้ MDF อัดกับวัสดุจากธรรมชาติ 
ด้วยกาวยาง มีค่าการติดกาว เม่ือทดสอบแล้วมีโอกาสหลุดออกจากไม้ท่ีอัดท่ีค่า 4 เปอร์เซนต์ จาก 100 เปอร์เซนต์ ไม้อัด อัดกับ
วัสดุจากธรรมชาติ ด้วยกาวยาง มีค่าการติดกาว เม่ือทดสอบแล้วมีโอกาสหลุดออกจากไม้ท่ีอัดท่ีค่า 8 เปอร์เซนต์ จาก 100 
เปอร์เซนต์ ไม้ MDF อัดกับวัสดุจากธรรมชาติ ด้วยกาวลาเท็กซ์ มีค่าการติดกาว เม่ือทดสอบแล้วมีโอกาสหลุดออกจากไม้ท่ีอัดท่ี
ค่า 39 เปอร์เซนต์ จาก 100 เปอร์เซนต์ และ ไม้อัด อัดกับวัสดุจากธรรมชาติ ด้วยกาวลาเท็กซ์มีค่า การติดกาว เม่ือทดสอบแล้วมี
โอกาสหลุดออกจากไม้ท่ีอัดท่ีค่า 41 เปอร์เซ็นต์ จาก 100 เปอร์เซ็นต์ 
 2. การประเมินประสิทธิภาพ การใช้งานของเครื่องท่ีพัฒนาขึ้น 
 ผู้วิจัยได้ทําการประเมินประสิทธิภาพการใช้งานของผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญ ด้านการออกแบบ และด้านวิศวกรรม 
ท่ีมีต่อการพัฒนาเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ ท่ีได้พัฒนาข้ึนแล้ว 
 ประเมินประสิทธิภาพของผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญ ด้านการออกแบบ จํานวน 3 ท่าน และผู้ทรงคุณวุฒิและ
ผู้เชี่ยวชาญ ด้านวิศวกรรม จํานวน 3 ท่าน 
 เคร่ืองมือท่ีใช้ในการวิจัย คือ การประเมินความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญท่ีมีต่อรูปแบบเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ 
ท่ีได้รับการพัฒนาข้ึน จากการประเมินความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญ ด้านการออกแบบ และด้านวิศวกรรม โดย
เป็นแบบประเมินท่ีผู้วิจัยสร้างข้ึนแบ่งเป็น 9 ด้าน ด้านกระบวนการผลิต ด้านมีลักษณะเฉพาะ ด้านการขนส่งและเคลื่อนย้าย  
ด้านวัสดุ ด้านประโยชน์ใช้สอย ด้านความปลอดภัยต่อการใช้งาน ด้านความแข็งแรงทนทาน ด้านโครงสร้างแข็งแรง และด้านการ
ซ่อมแซมและบํารุงรักษา โดยเป็นแบบประเมินแบบประเภทตรวจสอบรายการ (Check List) แบบสอบถามประเมินประสิทธิภาพ
แบบมีโครงสร้างและวิเคราะห์ข้อมูล คือ ค่าทางสถิติ ร้อยละ, ค่าเฉลี่ย และค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
  
    ตาราง 11 การประเมินประสิทธิภาพ ท่ีมีต่อการพัฒนาเคร่ืองอัดแผ่น จากวสัดุธรรมชาติ  

ลําดับ รายการ เครื่องอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ 
N=6 

 S.D. ระดับความคิดเหน็ ݔ̅

1. กระบวนการผลิต 4.50 0.38 มาก 
2. มีลักษณะเฉพาะ 4.33 0.29 มาก 
3. การขนส่งและเคลื่อนย้าย 4.39 0.29 มาก 
4. วัสดุ 4.56 0.19 มากท่ีสุด 
5. ประโยชน์ใช้สอย 4.75 0.43 มากท่ีสุด 
6. ความปลอดภัยต่อการใช้งาน 4.50 0.29 มาก 
7. ความแข็งแรงทนทาน 4.83 0.29 มากท่ีสุด 
8. โครงสร้างแข็งแรง 4.78 0.38 มากท่ีสุด 
9. การซ่อมแซมและบํารุงรักษา 4.11 0.40 มาก 
 รวม 4.50 0.33 มาก 
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 จากผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญ ด้านการออกแบบ จํานวน 3 ท่าน และด้านวิศวกรรม จํานวน 3 ท่าน ทําการประเมิน
ประสิทธิภาพ และนําแบบประเมินความคิดเห็นมาวิเคราะห์ข้อมูลโดยการใช้ค่าเฉลี่ย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ซ่ึงสามารถ
สรุปประเด็นสําคัญท่ีจะนําไปสู่การพัฒนา เคร่ืองอัดแผ่นจากวัสดุธรรมชาติ ดังนี้ 
 เม่ือมีการวิเคราะห์ผลเป็นรายข้อ เคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ ด้านกระบวนการผลิต มีระดับความเหมาะสมมาก  
ในรายข้อ ด้านการขนส่งและเคลื่อนย้าย มี (4.33 =	ݔ̅) ในรายข้อ ด้านมีลักษณะเฉพาะ มีระดับความเหมาะสมมาก (4.50 =ݔ̅ )
ระดับความเหมาะสมมาก (̅4.39 =ݔ) ในรายข้อ ด้านวัสดุ มีระดับความเหมาะสมมากท่ีสุด (̅4.56 =ݔ) ในรายข้อ ด้านประโยชน์
ใช้สอย มีระดับความเหมาะสมมากท่ีสุด (̅4.75 =ݔ) ในรายข้อ ด้านความปลอดภัยต่อการใช้งาน มีระดับความเหมาะสมมาก (̅ݔ= 
4.50) ในรายข้อ ด้านความแข็งแรงทนทาน มีระดับความเหมาะสมมากท่ีสุด (̅4.83 =ݔ) ในรายข้อ ด้านโครงสร้างแข็งแรง มี
ระดับความเหมาะสมมากท่ีสุด (̅4.78 =ݔ) และในรายข้อ ด้านการซ่อมแซมและบํารุงรักษา มีระดับความเหมาะสมมาก (̅ݔ= 
4.11) ผลการวิเคราะห์ข้อมูล รวมทุกด้านมีค่าเฉลี่ยความคิดเห็น (̅4.50 =ݔ, S.D. = 0.33) มีระดับความเหมาะสมมาก 
 3. การประเมินความพึงพอใจของผู้ใช้งาน ท่ีมีต่อเครื่องอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ 
 ผู้วิจัยได้ทําการประเมินความพึงพอใจ ของผู้ใช้งาน ท่ีมีต่อการพัฒนาเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ ท่ีได้พัฒนาข้ึน 
ประเมินความพึงพอใจของผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญ ด้านการตลาด จํานวน 3 ท่าน ด้านวิสาหกิจชุมชน จํานวน 3 ท่าน และ
ด้านเจ้าหน้าท่ีพัฒนาชุมชน จํานวน 3 ท่าน 
 เคร่ืองมือท่ีใช้ในการวิจัย คือ การประเมินความคิดเห็นของผู้เชี่ยวชาญท่ีมีต่อรูปแบบเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ  
ท่ีได้รับการพัฒนาข้ึน ตามหลัก 4P,4C 4C (คอตเลอร์, ฟิลลิป. 2546 : 13) ด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์ (Product) ด้านราคา (Price) 
ช่องทางการจัดจําหน่าย (Place) และการส่งเสริมการตลาด (Promotion) ท่ีมีต่อเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ จาก
ผู้เชี่ยวชาญ กลุ่มวิสาหกิจชุมชน จํานวน 3 ท่าน กลุ่มเจ้าหน้าท่ีพัฒนาชุมชน จํานวน 3 ท่าน และ ด้านคุณค่าผู้บริโภค 
( Customer Value) ต้ น ทุ น ต่ อ ผู้ บ ริ โ ภ ค  ( Cost to the Customer) ค ว า ม ส ะ ด ว ก ( Convenience) ก า ร สื่ อ ส า ร 
(Communication) จากผู้ทรงคุณวุฒิหรือผู้เชี่ยวชาญด้านการตลาด จํานวน 3 ท่าน โดยเป็นแบบประเมินแบบประเภท
ตรวจสอบรายการ (Check List) แบบสอบถามประเมินประสิทธิภาพแบบมีโครงสร้างและวิเคราะห์ข้อมูล คือ ค่าทางสถิติ ร้อย
ละ, ค่าเฉลี่ย และค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
 
      ตาราง 12 ประเมินความพึงพอใจของผู้ใช้งาน ท่ีมีต่อการพัฒนาเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ จากผู้เชี่ยวชาญ  
กลุ่มวิสาหกิจชุมชน จํานวน 3 ท่าน กลุ่มเจ้าหน้าท่ีพัฒนาชุมชน จํานวน 3 ท่าน   
 

ลําดับ รายการ เครื่องอัดแผ่นจากวัสดุธรรมชาติ 
N=6 

 S.D. ระดับความคิดเห็น ݔ̅

1. ด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์ (Product) 4.33 0.63 มาก 
2. ด้านราคา (Price) 4.39 0.48 มาก 
3. ช่องทางการจัดจําหน่าย (Place) 4.06 0.58 มาก 
4. การส่งเสริมการตลาด (Promotion) 4.44 0.55 มาก 
 รวม 4.31 0.57 มาก 

 
 จากผู้เชี่ยวชาญ กลุ่มวิสาหกิจชุมชน จํานวน 3 ท่าน กลุ่มเจ้าหน้าท่ีพัฒนาชุมชน จํานวน 3 ท่าน ทําการประเมินความ
พึงพอใจ และนําแบบประเมินความคิดเห็นมาวิเคราะห์ข้อมูลโดยการใช้ค่าเฉลี่ย และส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน ซ่ึงสามารถสรุป
ประเด็นสําคัญท่ีจะนําไปสู่การพัฒนา เคร่ืองอัดแผ่นจากวัสดุธรรมชาติ ดังนี้ 
 เม่ือมีการวิเคราะห์ผลเป็นรายข้อ เคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ ด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์ มีระดับความเหมาะสมมาก 
ในรายข้อด้านช่องทางการจัดจําหน่าย มีระดับความ (4.39 =ݔ̅) ในรายข้อด้านราคา มีระดับความเหมาะสมมาก (4.33 =ݔ̅)
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เหมาะสมมาก (̅4.06 =ݔ) และในรายข้อด้านการส่งเสริมการตลาด มีระดับความเหมาะสมมาก ( ̅4.44 =ݔ) ผลการวิเคราะห์
ข้อมูล รวมทุกด้านมีค่าเฉลี่ยความคิดเห็น (̅4.31 =ݔ, S.D. = 0.57) มีระดับความเหมาะสมมาก 
 
ตาราง 13 ประเมินความพึงพอใจของผู้ใช้งาน  ท่ีมีต่อการพัฒนาเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ จากผู้ทรงคุณวุฒิและ 
              ผู้เชี่ยวชาญด้านการตลาด จํานวน 3 ท่าน 
 

ลําดับ รายการ เครื่องอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ 
N=3 

 S.D. ระดับความคิดเห็น ݔ̅

1. คุณค่าผู้บริโภค (Customer Value) 4.56 0.58 มาก 
2. ต้นทุนต่อผู้บริโภค (Cost to the Customer) 4.11 0.19 มาก 
3. ความสะดวก (Convenience) 4.33 0.38 มาก 
4. การสื่อสาร (Communication) 3.78 0.38 มาก 
 รวม 4.19 0.28 มาก 

  
 จากผู้เชี่ยวชาญ ผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญด้านการตลาด จํานวน 3 ท่าน ทําการประเมินความพึงพอใจ และนําแบบ
ประเมินความคิดเห็นมาวิเคราะห์ข้อมูลโดยการใช้ค่าเฉลี่ย และส่วนเบี่ยงเบนมาตรฐาน ซ่ึงสามารถสรุปประเด็นสําคัญท่ีจะนําไปสู่
การพัฒนา เคร่ืองอัดแผ่นจากวัสดุธรรมชาติ ดังนี้ 
 เม่ือมีการวิเคราะห์ผลเป็นรายข้อ เคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ ด้านคุณค่าผู้บริโภค มีระดับความเหมาะสมมาก
ท่ีสุด (̅4.56 =ݔ) ในรายข้อด้านต้นทุนต่อผู้บริโภค มีระดับความเหมาะสมมาก (̅4.11=ݔ) ในรายข้อด้านความสะดวก มีระดับ
ความเหมาะสมมาก (̅4.33 =ݔ) และในรายข้อด้านการส่ือสาร มีระดับความเหมาะสมมาก (̅3.78 =ݔ) ผลการวิเคราะห์ข้อมูล 
รวมทุกด้านมีค่าเฉลี่ยความคิดเห็น (̅4.19 =ݔ, S.D. = 0.28) มีระดับความเหมาะสมมาก 
 
ผลการวิจัย 
 ผลการวิจัยคร้ังนี้ สามารถสรุปผลการวิจัยตามวัตถุประสงค์การวิจัย ดังนี้ 
 1. เพ่ือการศึกษาและพัฒนาเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ 
  1.1 การศึกษาจากเอกสารท่ีเกี่ยวข้องด้านกายภาพ ของวัสดุจากธรรมชาติ การสัมภาษณ์ การทดลอง การ
สังเกต การลงพ้ืนท่ี และผู้วิจัยได้รวบรวมข้อมูล วิเคราะห์ข้อมูล การศึกษารูปแบบ จากการสัมภาษณ์ ผู้ทรงคุณวุฒิและ
ผู้เชี่ยวชาญ ด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ ด้านวิศวกรรม นักดับเพลิง ในการทดลองวัสดุ ต้นหญ้าอ้อ สามารถนํามาขึ้นรูปได้ทุก
สัดส่วนท้ัง ราก ลําต้น ใบ และดอก ในท่ีนี้ผู้วิจัยศึกษาเพ่ือนํามาอัดเป็นแผ่นข้ึนรูปในลําดับต่อไป  
  1.2 เพ่ือการพัฒนา เคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ โดยมีการระดมความคิดด้านการออกแบบและพัฒนา
มาใส่ในตารางการวิเคราะห์ผลิตภัณฑ์ โดยเริ่มจากการวาดภาพร่างของผลิตภัณฑ์ (Idea sketch) แล้วจึงพัฒนารูปแบบของ
ผลิตภัณฑ์โดยใช้ทฤษฎีตารางการกระจายหน้าท่ีการวิเคราะห์เชิงการออกแบบผลิตภัณฑ์ของ มณฑลี ศาสนนันทน์. (2550 : 94) 
โดยวิเคราะห์รูปแบบเคร่ืองอัดท่ีเหมาะสมกับการอัดและใช้งานเคร่ืองอัด สําหรับอัดวัสดุจากธรรมชาติ ระบบไฮดรอลิกส์ การ
วิเคราะห์จากผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญ ด้านวิศวกรรมโดยได้สอบถาม ข้อดีข้อเสียของชิ้นส่วน องค์ประกอบของเคร่ืองอัด จาก
ระบบ  ไฮดรอลิกส์ ท่ีมีความเหมาะสมมากท่ีสุด,โครงสร้างหลัก, มาตรวัดแรงอัด, ถาดใส่วัสดุ ขนาดของวัสดุท่ีอัดข้ึนรูป, ชั้นวาง
วัสดุ, ลูกล้อ, ป้ายเตือน และคู่มือการประกอบติดต้ังและการใช้งาน  
 สรุปผู้วิจัย นําแนวทางความคิดเห็นจากผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญ นํามาพัฒนาเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ 
เพ่ือใช้ในการอัดวัสดุ และนํามาใช้ประโยชน์ได้อย่างคุ้มค่า โดยคํานึงถึงการวิเคราะห์จาก ผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญด้านการ
ออกแบบผลิตภัณฑ์ ด้านวิศวกรรม และออกแบบตามหลักการออกแบบ หน้าท่ีใช้สอย ความสะดวกสบาย ความสวยงาม การ
ซ่อมแซมบํารุงรักษา ด้านความเหมาะสมกับวัสดุและกรรมวิธีการผลิต จํานวน 3 รูปแบบ จากนั้นนํารูปแบบท่ีได้ไปให้
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ผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญ ด้านการออกแบบ ด้านวิศวกรรม ประเมินเพ่ือคัดเลือกรูปแบบ และนํามาปรับปรุงพัฒนารูปแบบ
เคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ ได้รูปแบบเคร่ืองอัดและผลการประเมินดังนี้ 
 ผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญด้านการออกแบบผลิตภัณฑ์ ด้านวิศวกรรม มีความคิดเห็นว่า รูปแบบท่ี 3 มีค่าเฉลี่ยรวม
ทุกด้านมีความเหมาะสมมาก มีค่าเฉลี่ย (̅3.58 =ݔ, S.D. = 0.37) อยู่ในลําดับท่ี 1 ในด้านหน้าท่ีใช้สอย สนองต่อความต้องการ
ของผู้ใช้งาน เม่ือพิจารณาเป็นรายข้อ มีระดับความเหมาะสมปานกลาง (̅3.50 =ݔ, S.D. = 0.58), มีความปลอดภัยในการใช้งาน 
เม่ือพิจารณาเป็นรายข้อ มีระดับความเหมาะสมปานกลาง (̅3.33 =ݔ, S.D. = 0.58), มีความแข็งแรงทนทานต่อการใช้งาน เม่ือ
พิจารณาเป็นรายข้อ มีระดับความเหมาะสมมาก (̅4.00 =ݔ, S.D. = 0.58), การใช้งานมีความสะดวกสบายต่อผู้ใช้ เม่ือพิจารณา
เป็นรายข้อ มีระดับความเหมาะสมมาก (̅3.67 =ݔ, S.D. = 0.79), มีความสวยงามน่าใช้ เม่ือพิจารณาเป็นรายข้อ มีระดับความ
เหมาะสมปานกลาง (̅3.50 =ݔ, S.D. = 0.00), มีราคาท่ีเหมาะสม เม่ือพิจารณาเป็นรายข้อ มีระดับความเหมาะสมปานกลาง  
 ,3.33 =ݔ̅) ง่ายต่อการซ่อมแซมบํารุงรักษา เม่ือพิจารณาเป็นรายข้อ มีระดับความเหมาะสมปานกลาง ,(S.D. = 0.29 ,3.17 =ݔ̅)
S.D. = 0.29), สะดวกในการเคลื่อนย้ายและขนส่ง เม่ือพิจารณาเป็นรายข้อ มีระดับความเหมาะสมมาก (̅3.67 =ݔ, S.D. = 
0.29), สามารถผลิตได้จริงตามระบบอุตสาหกรรม เม่ือพิจารณาเป็นรายข้อ มีระดับความเหมาะสมมาก (̅3.67 =ݔ, S.D. = 0.29), 
และมีคุณสมบัติพิเศษเฉพาะตัว เม่ือพิจารณาเป็นรายข้อ มีระดับความเหมาะสมมาก (̅4.00 =ݔ, S.D. = 0.00)  
 2. เพ่ือประเมินประสิทธิภาพ การใช้งานของเคร่ืองอัดแผ่นท่ีพัฒนาข้ึน จากวัสดุธรรมชาติ ปรากฏผลการวิจัย ดังนี้ เม่ือ
มีการวิเคราะห์ผลเป็นรายข้อ เคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ ด้านกระบวนการผลิต มีระดับความเหมาะสมมาก (̅4.50 =ݔ) ใน
รายข้อ ด้านมีลักษณะเฉพาะ มีระดับความเหมาะสมมาก (̅4.33 =ݔ) ในรายข้อ ด้านการขนส่งและเคล่ือนย้าย มีระดับความ
เหมาะสมมาก (̅4.39 =ݔ) ในรายข้อ ด้านวัสดุ มีระดับความเหมาะสมมากท่ีสุด ( X  = 4.56) ในรายข้อ ด้านประโยชน์ใช้สอย มี
ระดับความเหมาะสมมากที่สุด (̅4.75 =ݔ) ในรายข้อ ด้านความปลอดภัยต่อการใช้งาน มีระดับความเหมาะสมมาก (̅4.50 =ݔ) 
ในรายข้อ ด้านความแข็งแรงทนทาน มีระดับความเหมาะสมมากท่ีสุด (̅4.83 =ݔ) ในรายข้อ ด้านโครงสร้างแข็งแรง มีระดับความ
เหมาะสมมากท่ีสุด (̅4.78 =ݔ) และในรายข้อ ด้านการซ่อมแซมและบํารุงรักษา มีระดับความเหมาะสมมาก (̅4.11 =ݔ) ผลการ
วิเคราะห์ข้อมูล รวมทุกด้านมีค่าเฉลี่ยความคิดเห็น (̅4.50 =ݔ, S.D. = 0.33) มีระดับความเหมาะสมมาก และจากการทดสอบ
คุณสมบัติไม้ สรุปผลการวิเคราะห์การทดสอบได้ ว่าชนิดตัวอย่าง ไม้ MDF อัดกับวัสดุจากธรรมชาติ ด้วยกาวยาง มีค่าการติดกาว 
เม่ือทดสอบแล้วมีโอกาสหลุดออกจากไม้ท่ีอัดท่ีค่า 4 เปอร์เซ็นต์ จาก 100 เปอร์เซ็นต์  ไม้อัด อัดกับวัสดุจากธรรมชาติ ด้วยกาว
ยาง มีค่าการติดกาว เม่ือทดสอบแล้วมีโอกาสหลุดออกจากไม้ท่ีอัดท่ีค่า 8 เปอร์เซ็นต์ จาก 100 เปอร์เซ็นต์ ไม้ MDF อัดกับวัสดุ
จากธรรมชาติ ด้วยกาวลาเท็กซ์ มีค่าการติดกาว เม่ือทดสอบแล้วมีโอกาสหลุดออกจากไม้ท่ีอัดท่ีค่า 39 เปอร์เซ็นต์ จาก 100 
เปอร์เซ็นต์ และ ไม้อัด อัดกับวัสดุจากธรรมชาติ ด้วยกาวลาเท็กซ์มีค่า การติดกาว เม่ือทดสอบแล้วมีโอกาสหลุดออกจากไม้ท่ีอัด
ท่ีค่า 41 เปอร์เซ็นต์ จาก 100 เปอร์เซ็นต์ สรุปผลการทดสอบ ไม้ MDF อัดกับวัสดุจากธรรมชาติ ด้วยกาวยาง มีค่าการติดกาว 
เม่ือทดสอบแล้วมีโอกาสหลุดออกจากไม้ท่ีอัดท่ีค่า 4 เปอร์เซ็นต์ จาก 100 เปอร์เซ็นต์  มีค่าท่ีเหมาะสมมากท่ีสุด ในการทดสอบ 
 3. เพ่ือประเมินความพึงพอใจของผู้ใช้งาน ท่ีมีต่อเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ ของผู้เชี่ยวชาญท่ีมีต่อรูปแบบเคร่ือง
อัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ ท่ีได้รับการพัฒนาข้ึน ตามหลัก 4P เม่ือมีการวิเคราะห์ผลเป็นรายข้อ เคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุ
ธรรมชาติ ด้านรูปแบบผลิตภัณฑ์ มีระดับความเหมาะสมมาก (̅4.33 =ݔ) ในรายข้อด้านราคา มีระดับความเหมาะสมมาก      
และในรายข้อด้านการส่งเสริม  (4.06 =ݔ̅) ในรายข้อด้านช่องทางการจัดจําหน่าย มีระดับความเหมาะสมมาก (4.39 =ݔ̅)
การตลาด มีระดับความเหมาะสมมาก (̅4.44 =ݔ) ผลการวิเคราะห์ข้อมูล รวมทุกด้านมีค่าเฉลี่ยความคิดเห็น (̅4.31 =ݔ, S.D. = 
0.57) มีระดับความเหมาะสมมาก และตามหลัก 4C ด้านคุณค่าผู้บริโภค มีระดับความเหมาะสมมากท่ีสุด (̅4.56 =ݔ) ในรายข้อ
ด้านต้นทุนต่อผู้บริโภค มีระดับความเหมาะสมมาก (̅4.11 =ݔ) ในรายข้อด้านความสะดวก มีระดับความเหมาะสมมาก (̅ݔ= 
4.33) และในรายข้อด้านการสื่อสาร มีระดับความเหมาะสมมาก (̅3.78 =ݔ) ผลการวิเคราะห์ข้อมูล รวมทุกด้านมีค่าเฉล่ียความ
คิดเห็น (̅4.19 =ݔ, S.D. = 0.28) มีระดับความเหมาะสมมาก 
 
อภิปรายผลการวิจัย 
 การประยุกต์ใช้ทฤษฏีท่ีมีความสอดคล้องเข้ามาร่วม 3 กรอบ แนวคิดดังนี้ 
 ผลการวิจัยในวัตถุประสงค์ท่ี 1 สอดคล้องกับแนวคิดในการนําวัสดุ จากธรรมชาติ คือ ต้นอ้อ มาใช้ให้เกิดประโยชน์ 
เพ่ือสร้างทางเลือก ในการใช้วัสดุจากธรรมชาติ และการนําระบบไฮดรอลิกส์ การศึกษาโดยใช้หลักกระบวนการออกแบบเชิงนิเวศ
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เศรษฐกิจ (ณัชวิชญ์ ติกุล, 2553 : 92-98) ซ่ึงนําข้อมูลท่ีได้มาใช้ในกระบวนการออกแบบผลิตภัณฑ์ท่ีมีความสอดคล้องกับ
กระบวนการใช้งานมโนทัศน์ในการออกแบบผลิตภัณฑ์ 7 ข้ันตอน (ทรงวุฒิ เอกวุฒิวงศา. 2557 : 145) ตามการสร้างแนวคิด
พัฒนาผลิตภัณฑ์ ซ่ึงผลการพัฒนารูปแบบเครื่องอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ นั้นผู้ทรงคุณวุฒิมีความเห็นรูปแบบท่ี 8 มีความ
เหมาะสมมากในการนํามาพัฒนาเป็นต้นแบบ 
 ผลการวิจัยในวัตถุประสงค์ท่ี 2 สอดคล้องแนวคิดทางการประเมินด้านประสิทธิภาพ มีความคิดเห็นว่า ด้าน
กระบวนการผลิต ด้านมีลักษณะเฉพาะ ด้านการขนส่งและเคลื่อนย้าย  ด้านวัสดุ ด้านประโยชน์ใช้สอย ด้านความปลอดภัยต่อ
การใช้งาน ด้านความแข็งแรงทนทาน ด้านโครงสร้างแข็งแรง ด้านการซ่อมแซมและบํารุงรักษา (อุดมศักด์ิ สาริบุตร, 2549 : 10) 
ความคิดเห็นมีระดับความเหมาะสมมาก และสรุปผลการทดสอบ ไม้ MDF อัดกับวัสดุจากธรรมชาติ ด้วยกาวยาง มีค่าการติดกาว 
เม่ือทดสอบแล้วมีโอกาสหลุดออกจากไม้ท่ีอัดท่ีค่า 4 เปอร์เซ็นต์ จาก 100 เปอร์เซ็นต์ มีค่าท่ีเหมาะสมมากท่ีสุด ในการทดสอบ
แรงอัดยึดติดของกาว กับวัสดุจากธรรมชาติ 
 ผลการวิจัยในวัตถุประสงค์ ท่ี 3 สอดคล้องแนวคิดทางการประเมินด้านความพึงพอใจ ของผู้ทรงคุณวุฒิและผู้เชี่ยวชาญ 
ด้านนักพัฒนาชุมชน ด้านกลุ่มวิสาหกิจชุมชน และด้านการตลาด ตามหลัก 4P,4C (คอตเลอร์, ฟิลลิป. 2546 : 13) ถือได้ว่าเป็น
ผลสัมฤทธ์ิท่ีมีความเหมาะสมที่จะพัฒนาเคร่ืองอัดแผ่น จากวัสดุธรรมชาติ มีความพึงพอใจ ระดับความเหมาะสมมาก 
 
ข้อเสนอแนะ 
 การนําผลการวิจัยไปพัฒนาและใช้ประโยชน์สูงสุด การพัฒนาให้คํานึงถึงกระบวนการผลิตในระบบอุตสาหกรรม ให้มี
ความเหมาะสมในการแข่งขันเชิงพาณิชย์ การเพ่ิมเติมระบบการให้ความร้อนเข้ามาเกี่ยวข้อง เพ่ือลดระยะเวลาการอัด และเพ่ิม
จํานวนการผลิตให้เร็วข้ึน ในการอัดแผ่นวัสดุ  
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