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บทคัดยอ

 งานวจิยันีไ้ดศกึษาวจิยัแนวทางการเพ่ิมมลูคาผาทอโดยการปรับใชประโยชนของผาทอใน
ชีวิตประจําวันมากยิ่งขึ้น โดยเฉพาะอยางยิ่งการนําผาทอไปใชกับผลิตภัณฑเคหะสิ่งทอประเภท
ตางๆ ซึ่งประกอบดวยการศึกษาเสนใย การศึกษาการยอมสีธรรมชาติ การศึกษาลวดลาย สีสัน 
กระบวนการทอผาและปญหาตางๆที่เปนอุปสรรคตอการพัฒนาผาทอของผาทอนาหม่ืนศร ี 
 การวิจยัในคร้ังน้ีพบวาในการปนผสมเสนใยน้ันปริมาณใยไหมอีรีม่ผีลตอความแข็งแรงและ
การยืดตัวของเสนดาย เสนใยท่ีผสมใยไหมอีรีป่ริมาณมากกวาจะมีความแข็งแรงและมีระยะการยืด
ตวัของเสนดายสงูกวาเสนดายทีม่คีณุภาพมากทีส่ดุเหมาะทีจ่ะเลอืกใชในงานเคหะส่ิงทอระดบัหัต
กรรม คือเสนดายที่ปนจากเสนใยผสมระหวางเสนใยไหมอีรี่กับเสนใยฝายในอัตราผสม 75 : 25  
รองลงมาคอืเสนดายผสมระหวาง ใยไหมอรีีก่บัใยพชื คอืใยคลา ใยขมิน้และใยหมาก  ในอตัราสวน 
75 :25  ผลการทดสอบความคงทนของสียอมพบวาการยอมสีจาก ใบสาบเสือ  ใบเนียง ใบมังคุด
และโกงกางนัน้มคีวามคงทนตอสภาวะตางๆไดในระดบัคณุภาพปานกลางถงึระดบัคณุภาพดมีาก 
มีเพียงโกงกางเทาน้ันที่มีความคงทนของสียอมตอการซักลางในระดับ 1 มีการเปล่ียนสีจาก

สีนํ้าตาลเปนสีแดง แสดงใหเห็นวาดางในสารซักลางมีผลตอสียอมจากโกงกาง 
 การศึกษาลายผาและการทอผานาหมื่นศรี เปนแนวทางสําคัญในการเพ่ิมมูลคาจาก

ภูมิปญญาการทอดั้งเดิม เปนการเรียนรูอดีตและประยุกตใชจนกระทั่งนําไปสูการสรางสรรค

ลวดลายใหมๆ สรางความแตกตางจากรากฐานเดียวกันใน 4 แนวทางคือ 1)ออกแบบลายผาใหม 
2) ออกแบบลายผาใหมแลวนาํไปใชรวมกบัลายดัง้เดมิ 3)การสรางลายผาโดยการสลบัตาํแหนงลาย

และ 4) การปรบัใชโดยรกัษาโครงสรางลายเดิมไว จากการทดลองแนวทางท่ี 4 นัน้พบวาสามารถ
รกัษาดอกลายเดิมไวไดครบถวนสมบรูณ ผลการวจิยัผืนผาทีไ่ดจากการทอในคร้ังแรกพบวาผาบาง 
จงึทาํการแกไขโดยเปล่ียนขนาดชองฟมใหเบอรเล็กลงและเปลีย่นดายยืนใหมขีนาดใหญขึน้หรอืใช

เสนคูทาํใหไดผนืผาทอเน้ือแนนและแข็งแรงข้ึนเหมาะสําหรบัการนําไปใชกบัผลิตภณัฑเคหะส่ิงทอ

Abstract

 This study examines the procedures in which economic value of hand-woven 
fabric is increased as it is adjusted to be more usable ineveryday life. For example, 

in the study of how hand-woven fabric is used to produce home textile, there 
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are many applicable approaches and related topics. This research emphasizes on 
the study of fi ber, dying techniques, pattern, coloring, weaving process, and the 
problems hindering the improvement of hand-woven fabric in Namuensri.
 The study results show that the quantity of eri silk affects that strength and 
fl exibility of fabric. The fabric mixed with higher quantity of eri fi bers is likely to 
have higher strength and fl exibility. The most effective fabric using in production 
of textile industry is mixture of eri and cotton with the proportion of 75 : 25. The 
second effective fabric is the mixture between eri and the fi ber of Canavalia rosea, 
curcuma, and betel nut with the proportion of 75 : 25.  After the dying process, 
the textile needs to be test with the international standard for the durability of 
the colorant. These tests preserve the highest quality of natural colorant textile 
which enhances the effi ciency of textile production. According to the test of the 
persistent in natural pigment extracted from nature, the pigment from Siam weed 
leafs, mangosteen leafs, and mangrove leafs are all qualifi ed and durable except 
for the colorant from mangrove leafs that will change from  brown to red after one 
step washing. This shows that alkali in washing substances affects the durability 
of mangrove extracted pigment. 
 It is discovered that the study of Namuensri hand- woven fabric is a 
prominent way to preserve as much as revitalize local wisdom. It is the reenact-
ment of legacy from the past leading to the creation of new patterns which derive 
from the application of old wisdom in contemporary context. As different new 
patterns stemming from the same root, there are four techniques of inventing 
new patterns: 1) designing totally new patterns 2) designing new patterns before 
combining them with the old ones 3) designing new patterns by changing the detail 
or switching the position of existing patterns 4) the adjustment of existing patterns 
in which the main structures are maintained. For the last method, the detail from 
the original pattern can be kept in totality. However, in the fi rst weaving, it turned 
out that the fabric was too thin. Therefore the shaft frame was changed into the 
smaller size. Besides, the thicker warp yarn and the double yarn employed in the 
weaving process produce tighter and more enduring hand-woven fabric suitable 
for household use. 

คําสําคัญ: ผาทอนาหมื่นศรี, การออกแบบลายผา, เคหะสิ่งทอ
Keywords:  Namuensri hand-woven, Pattern design, Home textile
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 กลุมผาทอนาหม่ืนศรีของชาวบาน ตําบลนาหม่ืนศรี  
อําเภอนาโยง จังหวัดตรัง ใหความสําคัญกับการสืบสานฟนฟู
ภูมิปญญาการทอผา อีกทั้งมีระบบการจัดการแบบรวมกลุมอยาง
เขมแข็งกวากลุมอื่นๆในภาคใต มีศักยภาพในการพัฒนาขีดความ
สามารถในการทอสูงสุด (อัมพร ศรประสิทธิ์ และวรรณา ประยุกต
วงศ.  2545 : 288) กลุมผาทอนาหมื่นศรีสั่งซื้อเสนใยสังเคราะห
ยอมสีเคมีสําเร็จรูปจากโรงงานเชนเดียวกันกับกลุมทอผาอ่ืนๆ 
สีของเสนใยที่ใชทอผามีเพียงสีที่โรงงานไดผลิตขึ้นเทานั้นโดยกลุม
ทอผาไมสามารถกําหนดสีของเสนใยไดอยางท่ีตองการ ถงึแมเสนใย
สังเคราะหยอมสีเคมีสําเร็จรูปจากโรงงานท่ีมีสีสดจะเปนที่นิยมใน
ตลาดผูบริโภคในภาคใต แตกไ็มตรงกับรสนิยมของผูประโภคในภาค
อื่นและชาวตางชาติ ซึ่งปจจุบันมีความตองการผาทอสีธรรมชาติ
เพ่ิมมากยิ่งขึ้น ทางกลุมจึงไดพยายามฟนฟูการยอมสีเสนใยดวยสี
จากธรรมชาติแตยังคงประสบปญหาหลายประการ จึงควรมีการ
คนควาวิจัยที่จะนํามาสูความเช่ือมั่นในคุณภาพและมาตรฐานของ
ผาทอจากการใชสธีรรมชาติ รวมไปถึงแนวทางการเพ่ิมมลูคาผาทอ
หรือเพ่ิมการใชประโยชนจากผาทอในชีวิตประจําวันมากยิ่งขึ้น 
นอกเหนือจากการแปรรูปเปนผลิตภัณฑแบบเดิมเปนผลิตภัณฑ
ในรูปแบบอื่นๆ เชน ผาทอเพื่อเคหะสิ่งทอประเภทตางๆ เปนตน  
 การวิจัยในครั้งนี้จึงมีประเด็นที่เปนสาระหลักคือศึกษา
การทอที่มีการผสมผสานประยุกตใชเสนใยชนิดตางๆ เพื่อพัฒนา
เสนใยในระดบัหตัถกรรมทีเ่หมาะสมสาํหรบัเคหะสิง่ทอ มคีณุภาพ
และมาตรฐานสรางความเชื่อมั่นใหแกผูบริโภค โดยการศึกษา
ทดลองดังนี้
 1 การทดลองผสมเสนใยและยอมสีธรรมชาติโดยใช
ใยไหมอีรี่เปนวัตถุดิบหลักในการทดลองปนผสมกับใยฝายและ
ใยพืชในทองถิ่น 
 2 การทดลองทอผาสําหรับผลิตภัณฑเคหะสิ่งทอ
 1. การทดลองปนผสมเสนใยและยอมสีธรรมชาติ
  1.1 การทดลองปนผสมเสนใย
   การศึกษาวิจัยครั้งน้ีเลือกใชใยไหมอีรี่เปน

วัตถุดิบหลักในการทดลองปนผสมกับใยฝาย และใยพืชในทองถิ่น  
เนือ่งจากกระบวนการผลิตไหมอีรีน่ัน้มคีวามเปนมติรกับสิง่แวดลอม 
ไมตองตมฆาตวัไหมท้ังเปนเหมือนไหมหมอน ไดรบัการสงเสริมการ
ผลิตจากหลายหนวยงานอยางตอเน่ือง กลุมทอผาสามารถจัดหา

เสนใยไหมอีรี่ไดโดยตรงจากกลุมเกษตรกรผูผลิตซึ่งมีเครือขาย
เชื่อมโยงกันหลายพื้นท่ี 

  1.1.1 การทดลองปนดึงเสนดายผสมระหวาง 
ใยไหมอีรี่กับใยฝาย ในอัตราสวน 75 :25 , 50 :50 และ 25 : 75 
ดําเนินการทดลองปนผสมคร้ังละ 10 กรัม ดวยเคร่ืองสไลเวอร จะ
ไดเสนใยท่ีผสมเขากันแลวที่มีลักษณะแบบวงแหวน ขนาดเสนผา
ศูนยกลางกวางประมาณ 18 นิ้ว แถบเสนใยกวางประมาณ 4 นิ้ว
เม่ือไดใยที่ผานการปนผสมดวยเคร่ืองสไลเวอรแลว นําไปผานการ
ดึงใหเปนเสนดายดวยเครื่อง MC จากนั้นนําเสนดายไปทําการ
ทดสอบความแข็งแรง จะใหผลการทดลองดังตอไปนี้
 การทดสอบความแข็งแรงของเสนดายตอแรงดึง 
(Tensile Strength Test)
 เมือ่ปนดงึเปนเสนดายแลวจงึนาํไปทดสอบความแขง็แรง
ตอแรงดึง ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (มอก. 121 เลม 
8-2553) มีตัวแปรตนคืออัตราสวนผสมของเสนใย ตัวแปรเกินคือ
คุณภาพการปนเสนดาย ตัวแปรตามคือความแข็งแรงของเสนดาย 
ทดสอบความแข็งแรงตอแรงดึง (Tensile Strength) ดวยเครื่อง
ทดสอบความคงทนตอแรงดึง (Tensile Strength Tester) โดยใช
ความยาวของเสนดาย 20 เซนตเิมตร  และนาํมาดงึใหเสนดายขาด 
โดยคาที่รายงานออกมาคือคาคาเฉลี่ย ของแรงที่ใชดึง ซึ่งมีหนวย
เปน นิวตัน (Newton) และ คาการยืดตัวออกจนกระทั่งเสนดาย
เกิดการขาด (Elongation)
 ผลการปนเสนดายเบื้องตน พบวาเสนดายจากการ
ผสมเสนใยทั้ง 2 ชนิดนั้น ยึดเกาะกันไดดี มีความแข็งแรงหนานุม
ลกัษณะคลายกบัไหมพรม มผีวิขรขุระแตสามารถปนดงึเปนเสนยาว
สม่ําเสมอ และพบวาเสนใยผสมระหวางเสนใยไหมอรีีก่บัเสนใยฝาย
ในอตัราสวน 75:25 มคีวามแข็งแรงตอแรงดึงและมีระยะการยืดตวั

มากที่สุด รองลงมาคือ อัตราผสม 50:50 และ 25:75 ตามลําดับ 
  1.1.2 การทดลองตมและสางเสนใยพชืในทองถิน่

การศึกษาครั้งนี้นําพืชในทองถิ่น 7 ชนิด มาทดสอบตมสางเสนใย
และประเมินผลคัดเลือกชนิดใยที่เหมาะสมจากผลการทดลองเพื่อ

นําไปปนผสมกับใยไหมอีรี่ ไดแก เปลือกหมาก ตนคลา ตนขมิ้น  

ตนออดิบ ทางสาคู กาบหมากออนและกาบหมากแก ขั้นตอนน้ี
เริ่มจากการคัดเลือกสวนที่เหมาะสม จัดเตรียมสับยอยใหขนาด
เล็กลง เหมาะสมกับภาชนะท่ีใชและสะดวกตอการลางทําความ

สะอาดเสนใย นําไปตมโดยใชอัตราสวนโซดาไฟ 10 กรัม ตอ นํ้า
สะอาด 1 ลิตร ใชเวลาประมาณ 1-2 ชั่วโมง ลางทําความสะอาด
ใหเหลอืเฉพาะสวนท่ีเปนเสนใย นาํเสนใยไปปรับสภาพดวยการแช
นํ้ายาปรับผานุม ผึ่งใหแหง สางเสนใยดวยมือและแปรงชนิดท่ีใช
สางขนสตัว เมือ่ไดเสนใยทีส่ะอาดแลวนาํไปสางดวยเครือ่งสไลเวอร  
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ตารางท่ี  1 เสนใยพืชที่นําไปปนผสมกับไหมอีรี่

ชนิดของพืช สวนที่คัดเลือกและจัดเตรียมสําหรับตม เสนใย

1 ตนขมิ้น
ใชกาบลําตน

2 เปลือกหมาก
ใชเปลือกสวนท่ี
เปนใยละเอียด

3 ตนคลา
ใชไสดานใน

 ผลการทดลองพบวาเสนใยจากทางสาคู กาบหมากแก
และกาบหมากออน มขีนาดเสนใยทีใ่หญ ผวิสมัผสัหยาบ สวนเสนใย

จากตนออดบิไมแข็งแรง เสนใยท่ีมคีวามเหมาะสมในการศึกษาครัง้
นี้คือ เสนใยที่ไดจากตนคลา ตนขม้ินและเปลือกหมาก เน่ืองจากมี
ขนาดเล็ก ละเอียด ผิวสัมผัสนุมดังตารางที่1 เสนดายจากการผสม

ระหวาง ใยไหมอีรี่กับใยพืชทั้ง 3 ชนิดนั้น ยึดเกาะกันไดดี มีความ
แข็งแรงหนานุมลักษณะคลายกับไหมพรม  มีผิวขรุขระแตสามารถ
ปนดึงเปนเสนยาวสม่ําเสมอ คลายกับเสนดายผสมจากใยไหมอีรี่
และใยฝาย เสนดายทีไ่ดมสีขีาวของใยไหมอีรีป่นสีนํา้ตาลจากเสนใย
พชื เสนดายผสมระหวางใยไหมอรีีก่บัใยขมิน้มคีวามนุมทีส่ดุ รองลง

มาคือเสนดายผสมระหวาง ใยไหมอีรี่กับใยคลาและเสนดายผสม
ระหวางใยไหมอีรี่กับใยหมากตามลําดับ

 ผลการทดสอบความแข็งแรงของเสนดายผสมตอ
แรงดึง 
 การทดสอบความแข็งแรงของเสนดายใยผสมตอแรงดึง

พบวาเสนดายผสมระหวาง ใยไหมอีรีก่บัใยขม้ินมีความแข็งแรงและ
การยดืตวัของเสนดายมากทีส่ดุ  รองลงมาคอืเสนดายผสมระหวาง 

ใยไหมอีรีก่บัใยคลา และเสนดายผสมระหวางใยไหมอีรีก่บัใยหมาก
มคีวามแขง็แรงและระยะการยดืตวัของเสนดายนอยทีส่ดุตามลาํดบั 
ผลการทดสอบความแข็งแรงตอแรงดึงพบวาเสนดายผสมระหวาง 

ใยไหมอีรี่กับขม้ิน คลาและหมากมีความแข็งแรงและระยะการยืด
ตัวของเสนดายนอยกวาใยไหมอีรี่ผสมกับใยฝาย ดังตารางท่ี 2



ว า ร ส า ร วิ ช า ก า ร

คณะสถาปตยกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยขอนแกน

ปที่ 11 ประจําป 2555118

ตารางท่ี 2 สรุปผลการทดลองปนเสนใยผสมระหวางเสนใยไหมอีรี่ : เสนใยพืช ในอัตราสวน 75:25 
       

ลําดับท่ี เสนใยผสม
คาเฉลี่ย

แรงดึง (นิวตัน) ระยะการยืดตัว (มิลลิเมตร)

1 ใยไหมอีรี่   : ใยฝาย 18.93 83.05

2 ใยไหมอีรี่   :ใยขมิ้น 16.32 68.36

3 ใยไหมอีรี่   : ใยคลา 16.14 65.54

4 ใยไหมอีรี่   : ใยหมาก 15.53 61.70

  1.2 การทดลองยอมสีธรรมชาติ ดวยวัตถุดิบใน
ทองถิ่น
  1.2.1 การทดลองยอมสีธรรมชาติ ในงานวิจัยนี้ 
เลือกใชสียอมและตัวชวยติดสีโดยการสํารวจศึกษาวัตถุดิบท่ีมี
ปริมาณจํานวนมากเพียงพอ เลือกใชสวนใบของพืชเปนหลัก คือ 
ใบมังคุด ใบเนียง ใบสาบเสือ ไมใชรากหรือแกนของตนไมแตจะ
เลือกใชสวนที่เปนเปลือกไมเทานั้นคือเปลือกตนโกงกาง สามารถ
ใชอยางหมุนเวียน ไมทาํลายธรรมชาติและส่ิงแวดลอม  สารชวยตดิ
สซีึง่เปนสิง่สําคัญในการยอมสีธรรมชาตินัน้จะเลือกใชจากส่ิงเหลือ
ใชในชุมชน เชนนํ้าดางขี้เถาใช ขี้เถาจากโรงเผาปูนขาว   นํ้าสนิม
เหลก็ใชเศษเหลก็จากโรงกลงึหรอืกระปองภาชนะเหลอืทิง้จากครวั
เรอืนท่ีชาวบานมักกําจดัโดยการเผา ใบยูคาลิปตสัจากตนยคูาลิปตสั
ทีข่ึน้อยูทัว่ไป สวนเกลอืน้ันหาซือ้ไดงายและมีราคาถกู การยอมนัน้
ใชวธิแีบบชาวบาน โดยใชอปุกรณตมและยอมสทีีจ่ดัหาไดในชุมชน

เพิม่เตมิในสวนของอปุกรณตรวจวดัอณุหภมูคิอืเทอรโมมเิตอร และ

กระดาษทดสอบคาความเปนกรด- ดาง  นํา้ทีใ่ชตมใชนํา้บอตมดวย
เตาโดยใชเชื้อเพลิงเปนเศษไมยางพาราแปรรูปและแกสหุงตม
 จัดหาวัตถุดิบในการยอม ใบเนียงและใบสาบเสือใชใบ
สด  ใบมังคุดนั้นใชใบแหงโดยเก็บใบที่รวงหลนแลวจากใตโคนตน 
สวนเปลือกตนโกงกางนั้นหากไมนํามายอมทันทีใหนําไปตากแดด
ใหแหง จดัหาวตัถดุบิใหมปีรมิาณเพยีงพอกบั เสนใยทีจ่ะนาํมายอม
ตามอัตราสวน เสนใยธรรมชาติ 1 กิโลกรัม ใช ใบพืช 15 กิโลกรัม  
นํ้า 30 ลิตรและเสนใยธรรมชาติ 1 กิโลกรัม  ใช เปลือกไมแหง 3 
กิโลกรัม  นํ้า 10 ลิตร คัดเลือกและลางทําความสะอาด สับยอยให
มีขนาดเล็กลง แชนํ้าทิ้งไว 1 คืน กอนนํามาตมที่อุณหภูมิประมาณ 
80 องศาเซลเซียส ใชระยะเวลาในการตมประมาณ 1-2 ชั่วโมง 
ระหวางการตมกวนหรือคนบอยๆใหวัตถุดิบรับความรอนอยางท่ัว
ถึง กรองแยกนํ้าสีใสภาชนะ สกัดสีซํ้าโดยเติมนํ้าลงในกากท่ีเหลือ
ตมซํา้ดวยวิธกีารเดิม นํา้สีทีไ่ดนาํมาเปนสยีอมเสนใย ดงัตารางท่ี 3
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ตารางท่ี 3 สีธรรมชาติจากพืช

ชนิดของพืช วัตถุดิบสําหรับตมสี สียอม

1 ใบมังคุด

2 ใบเนียง

3 ใบสาบเสือ

4 เปลือก
ตนโกงกาง

 วธิกีารยอมส ีใชนํา้สทีีไ่ดจากการสกัดในอตัราสวน เสนใย
ธรรมชาติ 1 กิโลกรัม ตอ นํ้าสี 30 ลิตร เติมเกลือ150 กรัม นํามา

ตมที่อุณหภูมิประมาณ 80-95  องศาเซลเซียส ระหวางการยอมให
พลิกกลับเสนใยบอยๆและกดเสนใยใหจมนํ้าสีอยางทั่วถึงปองกัน
เสนใยติดสีไมสมํ่าเสมอ ใชระยะเวลาในการยอมประมาณ 1ชั่วโมง 
นําเสนใยขึ้นจากนํ้าสียอมบิดหมาดๆ นําไปจุมลงในตัวชวยติดสี ที่
เตรียมไว เชน นํ้าดางขี้เถา นํ้าสนิมเหล็ก นํ้าตมจากใบยูคาลิปตัส 

พลิกกลับและกดเสนใยใหจมตัวชวยติดสีอยางทั่วถึง เม่ือสังเกต

เห็นวาสีของเสนใยเปลี่ยนไปจากเดิมและมีความสมํ่าเสมอกันแลว 
รีบนําเสนใยขึ้นจากตัวชวยติดสี บิดหมาดๆและตากใหแหงในท่ีรม 

กอนนําไปลางทําความสะอาด 
 เมื่อยอมเสร็จแลวเสนดายที่ยอมสีจากใบมังคุดจะมีสี
นํ้าตาล ดังภาพที่ 1 เสนดายที่ยอมสีจากใบเนียงจะมีสีเทาดังภาพ

ที่ 2 เสนดายที่ยอมสีจากใบสาบเสือจะมีสีเขียวอมนํ้าตาลออน
ดังภาพที่ 3 และเสนดายที่ยอมสีจากเปลือกตนโกงกางจะมี

สีนํ้าตาลอมสมดังภาพที่ 4
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 ภาพที่ 1  เสนดายยอมสีจากใบมังคุด ภาพที่ 2  เสนดายยอมสีจากใบเนียง

  
 

 ภาพที่ 3  เสนดายยอมสีจากใบสาบเสือ ภาพที่ 4  เสนดายยอมสีจากเปลือกตนโกงกาง

  1.2.2 การทดสอบความคงทนของสีและความ
คงทนของผาตอการขัดถู การทดสอบความคงทนของสีของ

เสนดายที่ผานการยอมสีธรรมชาติและนํามาทอเปนผืนผา
จะทําการทดสอบความคงทนของสีตอการซักลาง (Colorfastness 
to washing) ความคงทนของสตีอแสง (Colour fastness to light) 
ความคงทนของสีตอการขัดถู (Colorfastness to crocking) และ
ความคงทนของสีตอน้ํา (Colorfastness to water) นอกจากนี้

ยังไดมีการทดสอบความคงทนของผาทอตอการขัดถู (Abrasion 
resitance) เพ่ือดูความคงทนตอการนําไปใชงานจริง
 1)  การทดสอบความคงทนของสีตอการขัดถู  

 การทดสอบนี้เปนการทดสอบเพื่อที่จะดูวาสีที่อยูในชิ้น
งานตัวอยางจะเคลื่อนตัวไปติดเปอนบนผาขาวในระดับใด โดย

การขัดถูผาขาวท้ังสภาวะเปยกและแหงลงบนช้ินทดสอบ ในการ
ทดสอบน้ีจะใชมาตรฐานการทดสอบ AATCC Test Method 

8-2005 (Colorfastness to crocking: AATCC crockmeter 
method) 
ผลการทดสอบความคงทนของสีตอการขัดถู จากตารางที่ 4 จะ
เห็นไดวาคาความคงทนตอการติดเปอนสีของสีธรรมชาติที่ไดจาก
ใบคราม ใบสาบเสือมีคาอยูในระดับที่ดีมากทั้งสภาวะปยกและ

แหง ครั่ง และโกงกางจะอยูในระดับที่ดีมากสําหรับสภาวะแหง 
และระดับปานกลางสําหรับสภาวะเปยก สําหรับสียอมท่ีไดจาก
ใบมังคุดและใบเนียงมีคาความคงทนตอการติดเปอนสีอยูในระดับ

ปานกลางท้ังสภาวะเปยกและแหง
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ตารางท่ี 4  ผลการทดสอบความคงทนของสีตอการขัดถู (Colorfastness to Crocking)

ความคงทนของสีตอการขัดถู  (มาตรฐาน AATCC Test Method 8-2005)  

ชนิดสียอมจากธรรมชาติ ใบสาบเสือ ใบเนียง ใบมังคุด โกงกาง

ความคงทนตอการติดเปอนสี
(Color staining)
- สภาวะแหง 4 - 5 3 - 4 3 - 4 4 - 5  
- สภาวะเปยก 4 3 3 3 - 4   

หมายเหตุ ระดับ 5   ดีที่สุด  =  ไมเกิดการติดเปอนของสี
  ระดับ 1   แยที่สุด  =  เกิดการติดเปอนของสีมากที่สุด

 2) การทดสอบความคงทนของสีตอนํ้า
 การทดสอบน้ีเปนการทดสอบเพ่ือท่ีจะดูวาสีที่อยูใน
ชิ้นงานตัวอยางจะเคล่ือนตัวไปติดเปอนบนผาขาวหลายเสนใย 
(multifi ber) ในระดับใด และนอกจากน้ียังเปนการประเมินคา
การเปลี่ยนแปลงของสีบนชิ้นงานโดยการแชชิ้นงานทดสอบที่เย็บ
ตดิกับผาหลายสนใยในน้ํากล่ันจากน้ันนาํชิน้งานไปทําการทดสอบ

ดวยเคร่ืองทดสอบ perspiration tester โดยนําใสในตูอบเปน
เวลา 18 ชั่วโมง ที่อุณหภูมิ 38 องศาเซลเซียส ในการทดสอบน้ีจะ

ใชมาตรฐานการทดสอบ AATCC Test Method 7-2002 (Color-
fastness to water) 

 ผลการทดสอบความคงทนของสีตอนํ้า จากตารางที่ 5 
จะเหน็ไดวา คาความคงทนตอการเปลีย่นแปลงของส ีและคาความ
คงทนตอการติดเปอนสีของสีธรรมชาติทีท่ัง้หมดอยูในระดับท่ีดมีาก 
ยกเวนเสนดายทีย่อมดวยเปลือกโกงกางซึง่ใหคาความคงทนตอการ

ติดเปอนสีบนเสนใยฝายและไนลอนอยูในระดับปานกลาง

ตารางท่ี 5 ผลการทดสอบความคงทนของสีตอนํ้า (Colorfastness to Water) 

ความคงทนของสีตอนํ้า  (มาตรฐาน AATCC Test Method 107-2002)  

ชนิดสียอมจากธรรมชาต ิ ใบสาบเสือ ใบเนียง ใบมังคุด โกงกาง

ความคงทนตอการเปลี่ยนแปลงสี 4-5 4-5 4-5 4

ความคงทนตอการติดเปอนสี(Color staining)
- อะซิเตรท (Acetate) 4-5 4-5 4-5 4-5

- ฝาย (Cotton) 4-5 4-5 4-5 3-4  
- ไนลอน (Nylon) 4-5 4-5 4-5 3-4
- พอลิเอสเทอร (Polyester) 4-5 4-5 4-5 4
- อะคริลิค (Acrylic) 4-5 4-5 4-5 4-5
- ขนสัตว (Wool) 4-5 4-5 4-5 4

- ไหม(Silk) 4-5 4-5 4-5 4

หมายเหตุ ระดับ 5   ดีที่สุด  =  ไมเกิดการเปลี่ยนแปลงของสี หรือ ไมเกิดการติดเปอนของสี
  ระดับ 1   แยที่สุด  =  เกิดการเปล่ียนแปลงของสีมากที่สดุ  หรือเกิดการติดเปอนของสีมากที่สุด
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 3)  การทดสอบความคงทนของสีตอการซักลาง
 การทดสอบน้ีเปนการทดสอบเพ่ือท่ีจะดูวาสีที่อยูใน
ชิ้นงานตัวอยางจะเคล่ือนตัวไปติดเปอนบนผาขาวหลายเสนใย 
(multifi ber) ในระดับใด และนอกจากน้ียังเปนการประเมินคา
การเปลี่ยนแปลงของสีบนชิ้นงานโดยการนําชิ้นงานไปทําการซัก
ลางดวยผงซักฟอกมาตรฐาน ในการทดสอบน้ีจะใชมาตรฐานการ
ทดสอบ AATCC Test Method 61-2003 (Test No. 1A: 40 ºC 
x 45 min.) (Colorfastness to laundering, Home and Com-
mercial: Accelerate) 

 ผลการทดสอบความคงทนของสีตอการซักลาง จาก
ตารางที่ 6 จะเห็นไดวา คาความคงทนตอการเปลี่ยนแปลงของสี 
และคาความคงทนตอการติดเปอนสีของสีธรรมชาติที่ทั้งหมดอยู
ในระดับที่ดีมาก ยกเวนเสนดายที่ยอมดวยเปลือกโกงกางซึ่งใหคา
ความคงทนตอการเปล่ียนแปลงสีอยูในระดับแยที่สุดซึ่งสีที่เปล่ียน
ไปจะมีสีแดงที่เขมขึ้น ซึ่งแสดงใหเห็นวาเสนดายที่ยอมดวยเปลือก
โกงกางเม่ือนําไปซักลางดวยผงซักฟอกซ่ึงมีสภาวะท่ีเปนดางจะ
ทําใหสีของชิ้นทดสอบมีเฉดสีที่เขมขึ้นกวาเดิม

ตารางท่ี 6  ผลการทดสอบความคงทนของสีตอการซักลาง (Colorfastness to Washing)

ความคงทนของสีตอการซักลาง  (มาตรฐาน AATCC Test Method 61-2003 :Test No. 1A: 40 ºC x 45 min)

ชนิดสียอมจากธรรมชาติ ใบสาบเสือ ใบเนียง ใบมังคุด โกงกาง

ความคงทนตอการเปลี่ยนแปลงสี 4 4 4 1*

ความคงทนตอการติดเปอนสี
- อะซิเตรท (Acetate) 4-5 4-5 4-5 4-5
- ฝาย (Cotton) 4-5 4-5 4-5 4  
- ไนลอน (Nylon) 4-5 4-5 4-5 4-5
- พอลิเอสเทอร (Polyester) 4-5 4-5 4-5 4-5
- อะคริลิค (Acrylic) 4-5 4-5 4-5 4
- ขนสัตว (Wool) 4-5 4-5 4-5 4
- ไหม(Silk) 4-5 4-5 4-5 4

* สีของผาเปล่ียนเปนสีแดงเขม
หมายเหตุ ระดับ 5   ดีที่สุด  =  ไมเกิดการเปลี่ยนแปลงของสี หรือ ไมเกิดการติดเปอนของสี
                 ระดับ 1   แยที่สุด  =  เกิดการเปลี่ยนแปลงของสีมากที่สุด หรือเกิดการติดเปอนของสีมากที่สุด

 4) การทดสอบความคงทนของสียอมตอแสง
 การทดสอบนี้เปนการทดสอบเพื่อที่จะดูวาสีที่อยูในชิ้น
งานตัวอยางจะเกิดการซีดจางหรือเกิดการเปลี่ยนแปลงของสีใน

ระดับใด โดยการนําชิ้นงานไปอาบแสงแดดเทียม (แสงซีนอน) ใน
การทดสอบนี้จะใชมาตรฐานการทดสอบ ISO 105 B02 : 1994 
(Colour fastness to to artifi cial light: Xenon arc fading 

lamp test) 

 ผลการทดสอบความคงทนของสีตอแสง จากตารางท่ี 7 

จะเห็นไดวา คาความคงทนของสีตอแสงของสีธรรมชาติที่ทั้งหมด
อยูในระดับปานกลางถึงดี โดยที่ ครั่งและครามจะใหคาความ
คงทนของสีตอแสงสงูสดุอยูทีร่ะดบั 6 รองลงมาคือ ใบสาบเสือและ

โกงกาง อยูทีร่ะดับ 5 สวนใบมังคุดและใบเนียงจะใหคาความคงทน
ของสีตอแสงนอยทีสดุอยูที่ระดับ 4
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ตารางท่ี 7  ผลการทดสอบความคงทนของสีตอแสง (Colour  fastness to light)

ความคงทนของสีตอแสง  (มาตรฐาน ISO 105 B02 : 1994)   

ชนิดสียอมจากธรรมชาติ                               ใบสาบเสือ         ใบเนียง         ใบมังคุด        โกงกาง

ความคงทนตอการเปลี่ยนแปลงสี                           5                    4                   4                 5

หมายเหตุ คาความคงทนของสีตอแสง มี 8 ระดับ  ระดับ 1 จะแยที่สุด ระดับ 8 จะดีที่สุด

 5) การทดสอบความคงทนของผาตอการขัดถู
 การทดสอบน้ีเปนการทดสอบเพื่อที่จะดูวาผาที่จะนํา
ไปใชงานนั้นจะมีความคงทนตอการขัดถูอยูในระดับเทาใด โดย
การใชเครื่องมือที่เรียกวาเครื่อง MARTINDALE ABRASION  

TESTERเปนตัวทดสอบ การทดสอบน้ีจะใชมาตรฐานการทดสอบ 
ASTM D 4966 - 98 – 2004 (Standard Test Method for 

Abrasion Resistance of Textile Fabrics (Martindale Abra-
sion Tester Method) 
 ผลการทดสอบความคงทนของผาทอที่ยอมสีธรรมชาติ
ตอการขัดถู จากตารางที่ 8 แสดงใหเห็นวาผาจะมีความคงทนตอ
การขัดถูที่ระดับ 5000 รอบ ซึ่งเมื่อทดสอบเสร็จส้ินจะสังเกตเห็น
เสนดายขาดเกิดขึ้น 

ตารางท่ี 8 ผลการทดสอบความคงทนของผาตอการขัดถู ( Abrasion Resistance of Textile Fabrics )

ความคงทนของเสนใยท่ีผานการยอมสีโดยการขัดถู (มาตรฐาน ASTM D4966 - 98 – 2004)   

จํานวนรอบที่เสนดายขาด
(รอบ)

ลักษณะของผาที่ผานการยอมสีธรรมชาติ

กอนทดสอบ หลังทดสอบ

5000 รอบ ใบสาบเสือ ใบสาบเสือ

5000 รอบ ใบเนียง ใบเนียง



ว า ร ส า ร วิ ช า ก า ร

คณะสถาปตยกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยขอนแกน

ปที่ 11 ประจําป 2555124

5000 รอบ ใบมังคุด   ใบมังคุด   

5000 รอบ โกงกาง โกงกาง

 2 การทดลองทอผาสําหรับผลิตภัณฑเคหะสิ่งทอ
  2.1 การออกแบบลายผา การออกแบบลายผา
ในการวิจัยในคร้ังน้ี ออกแบบโดยใชแนวทางจากการเก็บขอมูล 
ศึกษาและวิเคราะหลายผาทอนาหมื่นศรีใน 4 แนวทางคือ 1) การ
ออกแบบลายผาใหม 2) การออกแบบใหมแลวนําไปใชรวมกับลาย
ผาดัง้เดิม 3) การสรางลายผาโดยการสลับตาํแหนงลาย และ 4) การ
ปรับใชโดยรักษาโครงสรางลายเดิมไว 

  2.1.1 การออกแบบลายผาใหม โดยมีแรงบันดาล
ใจจากสิ่งใกลตัวที่ไดพบเห็นในชีวิตประจําวัน ภาพของ“การชน

วัว” ซึ่งเปนกีฬาทองถ่ินท่ีไดรับความนิยมมากในภาคใต มีความ
ผูกพันกับวิถีชุมชนชาวนาหม่ืนศรี การปลูกและเก็บเก่ียวหญาซึ่ง

เปนอาหารของวัวชนน้ันสรางรายไดใหกับคนในทองถิ่น วัวชนจะ
ไดรบัเลีย้งดูเปนอยางด ีทกุๆเชาววัชนจาํนวนมากจะถูกนาํออกจาก
คอกมาเพ่ือฝกพละกําลัง ถือเปนเอกลักษณอยางหนึ่งของทองถิ่น

 การวางโครงสรางลายนั้นมีความสมมาตรเทากันทั้งดาน
ซาย-ขวา เชนเดียวกับลายผาดั้งเดิมของผานาหม่ืนศรีที่สวนใหญ

อยูในรปูทรงเรขาคณิตและมีความสมมาตรเทากนัทัง้สองดาน การ
เก็บลายเฉพาะตัววัวมีจํานวนตะกอ 29 ตะกอ รวมพื้นดานลาง 3  
ตะกอ เปน 32 ตะกอ รวมพื้นดานบน 6 ตะกอ เปน 38 ตะกอ  
จํานวนตะกอเทากับกับลายครุฑซึ่งเปนลายด้ังเดิม(มีจํานวนตะกอ
ประมาณ 38 ตะกอ)
 การออกแบบนั้นใชการลงตารางกราฟตามรูปรางของ 
“วัวชน” โดยผูวิจัยไดออกแบบวางลายทอ 2 รูปแบบคือลายดาน

ในมีขนาดเลก็และลายดานในมขีนาดใหญในโครงรางเดยีวกนั เพิม่
ลายดานบนเพ่ือความสวยงามเพ่ือเปนตัวอยางสําหรับการเปรียบ
เทียบเม่ือวางลายบนผืนผาและแสดงใหเห็นวา ในโครงสรางเดียวกัน
ผูออกแบบสามารถทําใหเกิดลวดลายหลากหลายรูปแบบได
 การวางลายบนผืนผานัน้ โดยลักษณะของการทอผายกด
อกจะทาํใหเกดิลายเดียวกนัตลอดหนาผาและมีสเีดยีวกันตลอดแนว

เสนพุง การทอลาย “วัวชน” นี้ผูทอจะตองทอโดยยกตะกอเรียง

ลําดับ ตะกอที่ 1 ถึง 38 ในหนึ่งชุดลายและทอเรียงลําดับ ตะกอที่ 
1 ถึง 38 เชนเดิมในชุดลายตอๆไป 
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ภาพที่ 5  ตัวอยางลักษณะการวางลายบนผืนผา

  2.1.2 การออกแบบลายผาใหมแลวนําไปใช
รวมกับลายผาดั้งเดิม การออกแบบน้ันใชการลงตารางกราฟตาม
รูปรางของ “นกกรงหัวจุก” ซึ่งเปนกีฬาท่ีไดรับความนิยมและถือ

เปนเอกลกัษณอยางหนึง่ของภาคใตเชนกนั วางลายทอในโครงสราง
เดียวกับลายครุฑและลายนกเหวกซ่ึงเปนลายด้ังเดิมดังภาพท่ี 6  
และภาพท่ี 7

ภาพที่  6  “ลายนกกรงหัวจุก” (สีฟา) ทอรวมกับลายครุฑและลายนกเหวกซึ่งเปนลายดั้งเดิม
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ภาพที่ 7  ตัวอยางลักษณะการวางลายบนผืนผา

  2.1.3 การสรางลายผาโดยการสลับตําแหนง
ลาย จากการเก็บลายผานาหมื่นศรีดั้งเดิมลงตารางกราฟนั้นพบวา
มีการสรางลายผาโดยการสลับตําแหนงลาย ลายบางลายมีความ
คลายคลึงกันในตําแหนงโครงสรางหลัก มีจุดแตกตางกันบาง
ตําแหนงเทานั้น เชนลายชอลอกอกับลายเกลียวมาลัย ลายผาที่

สรางข้ึนจากการสลับตาํแหนงลายน้ันจะมีจาํนวนตะกอเทากับลาย
เดิมและโครงสรางหลักยงัคงอยูในตําแหนงเดมิ สรางลายผาโดยการ
สลบัตาํแหนงลายลายชอลอกอซ่ึงมจีาํนวน 6 ตะกอดังภาพท่ี 8 และ
ลายแกวชิงดวงซึ่งมีจํานวน 15 ตะกอดังภาพที่ 9 ตําแหนงท่ีสลับ
ผูวิจัยใชสีชมพูเพื่อใหเห็นชัดเจน 

ภาพที่ 8 การสรางลายผาโดยการสลับตําแหนงลาย “ชอลอกอ” 
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ภาพที่ 9 การสรางลายผาโดยการสลับตําแหนงลาย   “แกวชิงดวง”

  2.1.4 การปรับใชโดยรักษาโครงสรางลายเดิมไว 
ผาทอลายแกวชงิดวงมีความงดงามเปนทีต่องการของตลาด ถอืเปน
ลายเอกลักษณอีกลายหน่ึงของผาทอนาหม่ืนศรี จึงศึกษาทดลอง
นํามาประยุกตใชโดยคงลักษณะโครงสรางลายเดิมท่ีมีรูปแบบลาย
เปนวงรีทีเ่ก่ียวเน่ืองทับซอนกันไมสิน้สดุ  มีวตัถปุระสงคทีจ่ะขยาย
ขนาดลายใหใหญขึน้สาํหรบัทดลองทอผนืผาสาํหรบัผลติภณัฑเคหะ

สิง่ทอลายแกวชงิดวงเดมินัน้เกบ็ลายชวงขมตดิกนัโดยไมเวนชองดงั
ภาพที ่10 หากขยายขนาดลายใหใหญจะทาํใหเสนดายพุงชวงของ
ดอกลายน้ันหางกันมากเกินไป เมื่อนําไปผลิตเคหะสิ่งทอแลวอาจ
ทําใหเกิดปญหาการเกี่ยวเสนดายขาดเสียหายได จึงใชวิธีการยอย
ลายโดยเวนระยะหางชองไฟในการเก็บลาย ลายแกวชิงดวงเดิมมี 
15 ตะกอ เม่ือประยุกตลายแลวลดเหลือ 14 ตะกอ ดังภาพท่ี 11 

ภาพที่  10 ลาย “แกวชิงดวง” ดั้งเดิม

ภาพที่  11  การนําลายแกวชิงดวงมาปรับใชโดยรักษาโครงสรางลายเดิมไว
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การทดลองทอผา
 ทดลองทอโดยใชวิธีพุงแบบทอโส (ทอยกดอกใหมีความ
นูนของตัวลาย)  ทุกครั้งที่ยกเขา (ตะกอ) ลายดอกเพ่ือพุงตัวลาย
จะเหยียบเขา(ตะกอ)ลายขัด พุงดายพ้ืนตามทุกคร้ังดงัภาพท่ี 12-15  

ภาพที่  12 การทดลองทอ ยก 1เขา(ตะกอ) พุงดายยกดอกและพ้ืน 2 คร้ัง

 

ภาพที่ 13  การทดลองทอ ยก 1เขา(ตะกอ)  พุงดายยกดอกและพ้ืน 3 คร้ัง

ภาพที่ 14 การทดลองทอ ยก 1เขา(ตะกอ)  พุงดายยกดอกและพ้ืน 4 คร้ัง
 

ภาพที่ 15 การทดลองทอ ยก 1 เขา(ตะกอ)  พุงดายยกดอกและพื้น 6  คร้ัง 

สรุปการวิจัย
 จากการทดลองปนเสนใยผสมระหวางใยไหมอรีีก่บัเสนใย

ฝาย ใยขมิน้ คลาและหมาก ผลการทดลองพบวาปรมิาณใยไหมอรีี่
มผีลตอความแขง็แรงและการยดืตวัของเสนดาย  เมือ่นาํเอาเสนใย
ชนดิอืน่ผสมเขาไปในอตัราสวนทีแ่ตกตางกันจะชวยทาํใหเสนดายที่

ผลิตออกมามีความแข็งแรงตอแรงดึงเพิ่มขึ้นดังจะเห็นไดจาก เสน

ดายทีป่นจากเสนใยผสมระหวางเสนใยไหมอรีีก่บัเสนใยฝาย ซึง่จะ
มีคาความแข็งแรงตอแรงดึงเฉล่ียมากที่สุด ลองลงมาคือ ใยไหมอีรี่
ผสมกับใยขมิ้น ใยไหมอีรี่ผสมกับคลา และใยไหมอีรี่ผสมกับหมาก
ตามลําดับ  
 ปริมาณของวัตถุดิบสําหรับการผลิตเสนดายจากเสนใย
ผสมระหวางไหมอีรี่กับเสนใยคลา ใยขมิ้นและใยหมากมีจํานวน
มากและเพียงพอตอการผลิตในปริมาณมาก แตพบวาปญหาและ
อปุสรรคท่ีสาํคญัคือการขาดแคลนความพรอมดานอปุกรณเครือ่งมือ
ที่มีคุณภาพและขาดแคลนแรงงานในการผลิตที่ตองการทักษะ
ทางฝมือสูง เนื่องจากคุณภาพของเสนดายที่ปนจากเสนใยผสม
ขึ้นอยูกับหลายปจจัย เชนกระบวนการตมและสางเสนใยคลา 
ใยขม้ินและใยหมาก เพื่อใหไดเสนใยท่ีมีขนาดเล็กที่สุดแลวนํามา
ปนผสมกับไหมอีรี่ ซึ่งเปนกระบวนการท่ีตองอาศัยเวลา แรงงาน
และเคร่ืองมือสําหรับสางเสนใยโดยเฉพาะคือเคร่ืองสไลเวอรซึ่ง
มีราคาสูง อีกทั้งเสนใยท่ีนํามาผสมกันนั้นมีขนาดท่ีแตกตางกัน 
เคร่ืองมือสําหรับปนดึงเสนใยผสมใหเปนเสนดายจึงตองใชเคร่ือง
ปนดายท่ีมีคุณภาพสูงกวาอุปกรณปนดายพ้ืนบานท่ีหมุนดวยมือ
ทั่วไปคือเครื่อง MC ซึ่งทํางานโดยการใชเทาเหยียบหมุนวงลอ
แลวใชมือ 2 ขางสงเสนใยทยอยปนใหเปนเสนดาย ชางปนดาย
ตองมีทักษะฝมือในการปนสูงกวาการปนฝายหรือไหมอีรี่ตามปกติ 
หากชางไมมีความชํานาญเพียงพอจะทําใหเสนดายไมสมํ่าเสมอ
อีกทั้งมีผลตอความแข็งแรงของเสนดาย 
 คุณภาพของสียอมจากธรรมชาติขึ้นอยูกับหลายปจจัย 
นบัตัง้แตกระบวนการจดัเตรยีมวตัถดุบิทีม่คีณุภาพท่ีจะนาํมาสกดัสี

กระบวนการสกัดสีแตละชนิด สารชวยยอมที่มีประสทิธิภาพ และ

ทักษะความชํานาญของชางยอม เมื่อยอมสีแลวกระบวนการ
ทดสอบความคงทนของสีตามมาตรฐานการทดสอบตางๆนับวา

มีความสําคัญ เพื่อรักษาคุณภาพของผาทอจากเสนดายท่ียอมสี
ธรรมชาตแิละพฒันากระบวนการยอมสใีหมปีระสทิธิภาพมากยิง่ขึน้ 

ผลการทดสอบความคงทนของสียอมจาก ครั่ง คราม ใบสาบเสือ 
ใบเนียง  ใบมังคุดและโกงกางสรุปไดดังนี้
 ผลการทดสอบความคงทนของสีตอการขัดถูในสภาวะ
แหงอยูในระดับที่ดีมาก สวนในสภาวะเปยกอยูในระดับปานกลาง
ถึงดี
 ผลการทดสอบความคงทนของสีตอนํ้า พบวาผาที่ยอม

ดวยสีธรรมชาตทิัง้หมดมีความคงทนของสีตอนํา้อยูในระดบัทีด่มีาก 
 ผลการทดสอบความคงทนของสีตอการซักลางพบวาผา
ที่ยอมดวยสีจากธรรมชาติ มีคาความคงทนของสีตอการซกัลางอยู
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ในระดับทีด่ถีงึดมีาก ยกเวนเสนดายท่ียอมดวยเปลือกโกงกาง มคีา
การเปล่ียนแปลงของสีเมื่อทําการซักลางเสร็จสิ้นอยูในระดับ 1 ซึ่ง
เปนระดับที่เปลี่ยนแปลงมากท่ีสุดและสีผาจะมีสีเขมขึ้น 
 ผลการทดสอบความคงทนของสียอมตอแสง พบวาครั่ง
และครามมีความคงทนของสียอมตอแสงมากที่สุดคุณภาพดีมาก
แทบไมเกดิการตดิเปอนของสี ใบสาบเสอืและโกงกางมคีวามคงทน
รองลงมาในระดับ 5 เปนระดับคณุภาพดีเกิดการติดเปอนของสีนอย
มาก สวนใบเนียงและใบมังคดุนัน้มีความคงทนนอยทีส่ดุในระดับ 4 
คุณภาพดีปานกลางมีการติดเปอนของสีเพียงเล็กนอย (เกรดของ
ความคงทนของสีตอแสง มี 8 ระดับ  ระดับ 1 จะแยที่สุด ระดับ 8 
จะดีที่สุด)

 ผลการทดสอบความคงทนของผาตอการขัดถู พบวาผา
ที่ทอมาจากเสนดายและผานการยอมดวยสีจากครั่ง คราม ใบสาบ
เสอื  ใบเนยีง ใบมงัคดุและโกงกางมคีวามคงทนตอการขดัถทูีร่ะดบั 
5,000 รอบ และทําใหเสนดายยืนเกิดการขาด 
 ดานการทอน้ันพบวาการทอผายกดอกหนากวางน้ันตอง
ใชไมนดัขนาดพิเศษ ซึง่มหีนากวางกวาปกต ิ เพราะความกวางของ
หนาผาทาํใหยกเขา (ตะกอ) ยกดอกและสอดไมนดัลาย (ไมขดัลาย)
ยาก (เปนสาเหตใุหในอดตีการทอผาหนากวางจะไมทอยกดอก)การ
ทดลองทอหลังจากเปล่ียนดายยนืเปนเบอร 40/2 พบวาผาเนือ้แนน
ขึน้และดอกลายครบถวนสมบูรณ เมือ่ทดลองทอโดยยกตะกอท่ี 1-4  
พบวาสามารถสรางลายใหมไดหลายลาย 

ขอเสนอแนะเพ่ือการศึกษาวิจัยในอนาคต
 การศกึษาวจิยัดานการปนดายเสนใยผสมสาํหรบัผลติเสน

ดายทอผาระดับหัตถกรรมในอนาคตจําเปนตองอาศัยการพัฒนา
แบบยัง่ยนื เนือ่งจากการทอผาในภาคใตนยิมซือ้เสนใยมาโดยตลอด

ไมไดผลติเสนดายทอผาใชเองนอกจากชวงท่ีประสบภาวะขาดแคลน
อยางรุนแรงซ่ึงเคยเกิดขึน้ในชวงสงครามโลกคร้ังที ่2 เทานัน้ ทาํให
การผลิตเสนใยระดับหัตถกรรมในทองถิ่นขาดการพัฒนาอยางตอ

เนื่องอีกทั้งขาดความพรอมท้ังดานวัสดุอุปกรณและขาดแคลนชาง
ปนดายท่ีมทีกัษะฝมอืสงู  อาจเร่ิมตนดวยการศึกษาวิจยัผลิตเสนใย
ที่มีกระบวนการผลิตเปนมิตรตอสิ่งแวดลอมและไมตองใชสารเคมี
ใดๆ เชนการเลี้ยงไหมอีรี่ซึ่งแมจะมีการศึกษาวิจัยการเลี้ยงไหมอีรี่
มากอนในภาคตางๆแตภาคใตนั้นมีสภาพภูมิอากาศแตกตางจาก

ภูมิภาคอ่ืนๆท่ีเคยมีการศึกษาวิจัยมากอนหนาน้ี ตนละหุงซ่ึงเปน
อาหารของไหมอีรี่นั้นพบไดทั่วไปตามท่ีตางๆอีกท้ังสามารถขยาย
พันธุและเติบโตอยางรวดเร็ว

 การศกึษาวจิยัยอมสธีรรมชาตมิหีลายประเดน็ทีส่ามารถ
ศึกษาวิจัยตอไป เชนจากผลการทดสอบความคงทนของสียอม
ธรรมชาติในการวิจัยครั้งนี้เห็นไดวาการยอมสีจาก ใบสาบเสือ ใบ
เนียง ใบมังคุดและโกงกางน้ันมีความคงทนตอสภาวะตางๆไดใน
ระดับคุณภาพปานกลางถึงระดับคุณภาพดีมาก มีเพียงโกงกาง

เทาน้ันที่มีความคงทนของสียอมตอการซักลางในระดับ 1 มีการ
เปล่ียนสีจากสีนํ้าตาลเปนสีแดง แสดงใหเห็นวาดางในสารซักลาง
มีผลตอสียอมจากโกงกางควรมีการศึกษาวิจัยตอไปเพื่อแกปญหา
ผลกระทบจากดางในสารซักลางตอสียอมจากโกงกาง หรือศึกษา
วิจัยการนําดางมาใชประโยชนเปนสารชวยยอมหรือทําใหเกิดเฉด
สีที่แตกตางกัน รวมถึงการศึกษาวิจัยสารชวยยอมจากธรรมชาติ
ชนิดตางๆ เพื่อพัฒนาผาทอจากเสนดายที่ยอมสีธรรมชาติใหมี
ประสิทธิภาพมากย่ิงขึ้น 
 การตกแตงผืนผาหลังการทอเปนอีกส่ิงหนึ่งที่สามารถ
สรางมูลคาเพิ่มใหกับผลิตภัณฑจากผาทอได การเลือกใชวิธีการ
ตกแตงใหเหมาะสมกับชนิดของผลิตภัณฑในการวิจัยครั้งนี้ ได
ทดลองนําผืนผาทอไปทําการตกแตงสะทอนนํา้ พบวาผืนผาแขง็ขึน้
กวาเดมิทาํใหตดัเยบ็สะดวกขึน้ เมือ่นาํไปใชจรงิจะชวยใหผลติภณัฑ
ทนทานตอน้ําในระดับหนึ่งทําใหดูแลรักษาไดงายขึ้น หากแตการ
ตกแตงผืนผาหลงัการทอยงัคงมรีาคาสงูทาํใหตนทนุของผลติภณัฑ
สูงขึ้นดวย ผูวิจัยเห็นวาควรมีความรวมมือระหวางกลุมทอผา  กับ
หนวยงานตางๆของรฐัหรอืสถานศกึษาทีม่คีวามเช่ียวชาญดานเคมี
สิ่งทอและไมมุงเนนการแสวงหาผลกําไร ในลักษณะการถายทอด
องคความรูหรือขออนุเคราะหในดานตางๆ สามารถนําไปสูการ
ศึกษาวิจัยเพื่อพัฒนาผาทอพื้นบานรวมกันในอนาคตได
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