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Abstract
The study of adaptation of factory operators 105 and 106 in Thailand for solid waste 

management in the Covid-19 epidemic. The data from the Department of Pollution Control 
found that in the year 2021, there were 2.5 million tons of waste generated. It decreased by 
1 percent from 2020. The reduced amount of waste is affected by the government policy that 
controls the entry-exit tourists to Thailand. The decrease in tourists has reduced the amount 
of waste. By sense, domestic solid waste should be reduced, in fact Working from Home policy 
causes the increasing of plastic waste from the higher number of consumptions during 
domestic lock-down In general, whether hazardous waste from the community, general waste, 
or infectious waste, all of these are major contributors to pollution and environmental 
problems.  Therefore, waste sorting is another method in the waste management process. 
This makes it easier for the amount of waste to be sorted and passed on to the correct 
disposal process.  

Keywords : Waste Sorting, Adaptation, Infection, Covid-19, Factory Operators 105 and 106

บทนำ
ในปี พ.ศ. 2563 ได้เกิดการแพร่ระบาดของไวรัส Covid-19 ไปทั่วโลก ในหลายประเทศได้มีการ

ประกาศใช้นโยบายและมาตรการป้องกันควบคุมการแพร่ระบาดของโรคในระดับต่าง ๆ ตามความรุนแรงในแต่
ละพื้นที่ สำหรับประเทศไทยก็ได้มีการติดตามสถานการณ์และมีมาตรการเฝ้าระวังควบคุมโรคอย่างใกล้ชิด ซึ่ง
การแพร่ระบาดของไวรัส Covid-19 ย่อมส่งผลกระทบต่อสังคม เศรษฐกิจ และสิ่งแวดล้อม ความเป็นอยู่ของ
ประชาชน ส่งผลให้หลากหลายอาชีพ หลากหลายกิจการต้องปิดตัวลงเพราะได้รับผลกระทบจากสถานการณ์
การแพร่ระบาดของไวรัส Covid-19 ผู้ประกอบการจำนวนมากต้องปรับตัวตามสถานการณ์ที่เกิดขึ้น ใน
ภาคอุตสาหกรรมรวมถึงผู้ประกอบการโรงงานคัดแยกขยะหรือโรงงานประเภท 105 และ 106 ในประเทศไทย
จำนวน 2,277 โรงงาน ก็ต้องปรับตัวตามสถานการณ์ที่เกิดขึ้นด้วย โดยเฉพาะด้านการบริหารจัดการคัดแยก
ขยะ จากข้อมูลของกรมควบคุมมลพิษ  พบว่า  สถานการณ์ขยะในปี พ.ศ. 2564 มีขยะเกิดขึ้นจำนวน 25.0
ล้านตัน และลดลงจากปี พ.ศ. 2563 ถึงร้อยละ 1.00  สาเหตุที ่ทำให้ปริมาณขยะลดลงสืบเนื่องมาจาก
สถานการณ์การแพร่ระบาดของไวรัส Covid-19 ซึ่งรัฐบาลได้มีมาตรการควบคุมการเดินทางเข้า - ออกของ
นักท่องเที่ยวจากต่างประเทศมาประเทศไทย ปริมาณการลดลงของนักท่องเที่ยวทำให้ปริมาณขยะลดลงตาม
ไปด้วย ถ้ามองโดยรวมขยะภายในประเทศอาจจะลดลง  แต่ในทางตรงกันข้ามมาตรการของการล็อกดาวน์คน
ในประเทศและนโยบายจากการกำหนดให้มีการปฏิบัติงานแบบ Work From Home  ของภาครัฐกลายเป็น
สาเหตุหนึ่งที่ทำให้ปริมาณขยะพลาสติกพุ่งสูงขึ้น ซึ่งเกิดจากพฤติกรรมการบริโภคของประชาชนที่เปลี่ยนไป 
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โดยเฉพาะการสั่งซื้อสินค้าแบบออนไลน์และบริการสั่งอาหารผ่านช่องทางต่าง ๆ ส่งผลให้ปริมาณขยะพลาสติก
ที่ใช้ครั้งเดียว (Single Use Plastic) และปริมาณขยะจากสินค้าออนไลน์มีเพ่ิมมากข้ึน  

จากสถิต ิ พบว่า  คนหนึ่งคนสามารถสร้างขยะได้ถึงวันละ 1.15 กิโลกรัม  และประมาณร้อยละ 13.0  
เป็นขยะพลาสติก สำหรับปี พ.ศ. 2564 มีปริมาณขยะติดเชื้อ 90,009 ตัน เพิ่มจากปี พ.ศ. 2563 ถึงร้อยละ 
87.0 แหล่งกำเนิดมาจากโรงพยาบาลของรัฐและโรงพยาบาลเอกชน รวมถึงขยะติดเชื้อจากโรงพยาบาลสนาม
และศูนย์พักคอยสถานที่กักกันที่ราชการกำหนดให้มีการกักกันโรค ปัญหาขยะทางการแพทย์ที่เพิ่มมากขึ้น
ในช่วงการแพร่ระบาดของไวรัส Covid-19 กำลังจะเป็นปัญหาสำคัญที่รัฐบาลและภาคเอกชนต้องร่วมมือใน
การแก้ปัญหาขยะติดเชื้อ  สำหรับกรุงเทพมหานครขยะติดเชื้อทั่วไปและขยะติดเชื้อ Covid-19 มีประมาณ 
37,000 กก.- 41,000 กก. ที่เกิดขึ้นในแต่ละวัน โดยเฉพาะหน้ากากอนามัยและชุดตรวจหาแอนติเจนของเชื้อ
ไวรัสโควิด 19 (Antigen Test Kit : ATK) ที่กำลังเพิ่มมากขึ้นในขณะนี้ 

ปัจจุบันเทคโนโลยีที่มีการเปลี่ยนแปลงอย่างรวดเร็ว บวกกับพฤติกรรมการทำงานของประชาชนที่
เปลี่ยนไป  รวมไปถึงการเรียนการสอนของครู  นักเรียน  และนักศึกษา  ที่มีการจัดการเรียนการสอนแบบ 
Online ในช่วงสถานการณ์การแพร่ระบาดของไวรัส Covid-19 เพื่อให้ทันกับยุคสมัยและเข้ากับสถานการณ์
ปัจจุบัน ทำให้มีความต้องการเครื่องใช้ไฟฟ้าและอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์ทีเ่พ่ิมมากขึ้น มีการปรับเปลี่ยนอุปกรณ์
ที่ใช้งานบ่อยข้ึน จากสถิติข้อมูลขยะอันตรายจากชุมชนในปี พ.ศ. 2564 มีประมาณ 669,518 ตัน เพ่ิมขึ้นจาก
ปี พ.ศ. 2563 ถึงร้อยละ 1.60  และส่วนใหญ่จะเป็นซากผลิตภัณฑ์เครื่องใช้ไฟฟ้าและอุปกรณ์อิเล็กทรอนิกส์
E-Waste เป็นขยะทีส่ร้างปัญหาและเป็นภาระกับสิ่งแวดล้อม หากทิ้งไม่ถูกท่ีและกำจัดไม่ถูกวิธี อาจกลายเป็น
ขยะที่อันตรายและเป็นภัยต่อระบบนิเวศและสิ่งแวดล้อม  ดังนั้น  ไม่ว่าจะเป็นขยะอันตรายจากชุมชน ขยะ
ทั่วไปหรือขยะติดเชื้อ ล้วนเป็นตัวการสำคัญของปัญหามลพิษและสิ่งแวดล้อมส่งผลกระทบโดยรวม ทั้งดิน น้ำ 
อากาศ  และสุขภาพอนามัยของประชาชน  การคัดแยกขยะถือเป็นอีกวิธีการหนึ่งในกระบวนการจัดการขยะ 
และเป็นหัวใจหลักในการลดปริมาณขยะ  ทำให้ขยะที่ถูกคัดแยกแล้วส่งต่อไปในกระบวนการกำจัดที่ถูกต้องได้
ง่ายขึ้น  เช่น  การนำไปเผาทำเป็นเชื้อเพลิงหรือพลังงานความร้อน  การนำไปรีไซเคิลเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่  และ
การนำไปย่อยสลายหมักทำปุ๋ย  เป็นต้น  ในการคัดแยกขยะก็เพ่ือจะลดปริมาณขยะที่ต้องนำไปกำจัดจริงๆ ให้
เหลือน้อยที่สุด  

ดังนั้น ก่อนทำการคัดแยกขยะเราต้องรู้จักประเภทขยะและองค์ประกอบของขยะที่จะคัดแยกก่อน  
โดยองค์ประกอบของขยะจะเปลี่ยนไปตามสภาพเศรษฐกิจ  สังคม  และสภาพภูมิอากาศ  ชีวิตความเป็นอยู่
ตลอดจนพฤติกรรมนิสัยในการบริโภคของประชาชนอีกด้วย  ซึ่งจะมีองค์ประกอบที่แตกต่างกันไป  ประเทศ
ไทยแบ่งขยะออกเป็น 4 ประเภทใหญ่ (ภาพท่ี 1) ได้แก่

1  ขยะย่อยสลาย (Compostable Waste)  คือ ขยะที่เน่าเสียย่อยสลายได้เร็ว และนำมาหมักทำปุ๋ย
ได้  เช่น  เศษผัก  เปลือกผลไม้  เศษอาหาร ใบไม้  เศษเนื้อสัตว์ เป็นต้น คิดเป็นร้อยละ 50.0
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2  ขยะรีไซเคิล (Recyclable Waste)  คือ ประเภทของเสียบรรจุภัณฑ์หรือวัสดุเหลือใช้ซึ่งสามารถ
นำกลับมาใช้ประโยชน์ได้ใหม่  เช่น  แก้ว  กระดาษ  เศษพลาสติก กระป๋องเครื่องดื่ม  เศษโลหะ อะลูมิเนียม  
ยางรถยนต์ เป็นต้น คิดเป็นร้อยละ 30.0

3  ขยะอันตราย (Hazardous Waste)  คือ ขยะที่ปนเปื้อนวัตถุอันตรายชนิดต่าง ๆ ไม่ว่าจะเป็น
เคมีภัณฑ์หรือสิ ่งอื ่นที ่อาจทำให้เกิดอันตรายแก่บุคคล  สัตว์  พืช  ทรัพย์สิน หรือสิ ่งแวดล้อมได้  เช่น  
ถ่านไฟฉาย  หลอดฟลูออเรสเซนต์ แบตเตอรี่ของโทรศัพท์  ภาชนะบรรจุสารกำจัดศัตรูพืช  กระป๋องสเปรย์
บรรจุสีหรือสารเคมี  เป็นต้น คิดเป็นร้อยละ  3.00 

4  ขยะทั่วไป (General Waste)  คือ ขยะประเภทอื่น ๆ มีลักษณะที่ย่อยสลายยากและไม่คุ้มค่าใน
การนำกลับมาใช้ประโยชน์ใหม่  เช่น ห่อพลาสติกใส่ขนม  ซองบะหมี่กึ่งสำเร็จรูป  ถุงพลาสติกบรรจุอาหาร  
กล่องโฟม  ฟอล์ยห่ออาหาร  เป็นต้น คิดเป็นร้อยละ 17.0

ภาพที่ 1 องค์ประกอบของขยะ
ที่มา: สมาคมพัฒนาคุณภาพสิ่งแวดล้อม(ประเทศไทย). (2563). ความหมาย/ประเภท/องค์ประกอบและ

สาเหตุของขยะมูลฝอย. สืบค้นเมื่อ 1 ตุลาคม 2564, เว็บไซต์: https://adeq.or.th/ : 1.

จากบริบทของปัญหาที่เกิดขึ้น จึงมีความเป็นไปได้ท่ีผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106 ต้องจัดหา
วิธีการในการรับมือกับสถานการณ์ของการแพร่ระบาดของไวรัส Covid-19 รวมทั้งต้องคิดถึงการบริหาร
จัดการคัดแยกขยะของผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106 ว่าจะมีการบริหารจัดการอย่างไรได้บ้างที่จะไม่
ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมทั้งในปัจจุบันและอนาคต

การบริหารจัดการคัดแยกขยะของผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106
ประเทศไทยมีผู้ประกอบการโรงงานคัดแยกขยะหรือโรงงานประเภท 105 และ 106 อยู่นับพันราย 

แต่ก็ยังไม่สามารถแก้ปัญหาขยะที่เกิดขึ้นภายในประเทศและขยะพลาสติกชนิดที่ใช้ครั้งเดียวแล้วทิ้ง รวมไปถึง
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ขยะอันตรายและขยะติดเชื้อจากชุมชนโดยเฉพาะหน้ากากอนามัยและชุดตรวจหาแอนติเจนของเชื้อไวรัสโควิด 
19 จำนวนมากได้ ดังนั้น ขยะที่เกิดขึ้นภายในประเทศและขยะที่เกิดขึ้นจากสถานการณ์การแพร่ระบาดของ
ไวรัส Covid-19 จึงกลายเป็นปัญหาใหญ่ระดับชาติ  ทำให้มีขยะสะสมตกค้างอยู่เป็นจำนวนมาก และที่สำคัญ
ขยะพลาสติกก็เป็นสาเหตุหลักที ่ทำให้เกิดปัญหาสิ ่งแวดล้อม  ถ้าไม่มีระบบการบริหารจัดการขยะที ่มี
ประสิทธิภาพจะมีขยะพลาสติกมากถึง 700 ล้านตัน ในอีก 20 ปีข้างหน้า  ทั้งนี้ในส่วนของภาครัฐได้วางทั้งนี้ในส่วนของภาครัฐได้วางทั้งนี้ แผน
ขั้นตอนในการดำเนินการ (Road Map) การจัดการขยะพลาสติกในปี พ.ศ. 2561 - 2573 เป้าหมาย  คือ  การ
เลิกใช้พลาสติกจำนวน 4 ชนิดในปี พ.ศ. 2565 นั่นคือนั่นคือนั่ ถุงพลาสติกหูหิ้วแบบบาง  แก้วพลาสติก  หลอด
พลาสติกและกล่องโฟม  จากมาตรการและนโยบายของภาครัฐ  ถือเป็นแนวทางในการขับเคลื่อนประเทศไทย
ไปสู่การเป็นสังคมที่ปลอดขยะ (Zero Waste Society) หลายองค์กรในหลายประเทศได้นำแนวคิดการจัดการหลายองค์กรในหลายประเทศได้นำแนวคิดการจัดการหลายองค์กร
ขยะเป็นศูนย์ (Zero Waste Management) ไปใช้เป็นแนวคิดหลักในการดำเนินการจัดการขยะด้วยเช่นกัน
โดยยึดหลักการที่ว่าขยะมีมูลค่าทางเศรษฐกิจสามารถนำกลับมาใช้ประโยชน์ได้ใหม่  และเป้าหมาย คือ การทำ
ให้ขยะเหลือปริมาณน้อยที่สุดก่อนจะถูกนำไปกำจัดด้วยเทคโนโลยีที่มีประสิทธิภาพ  

แนวคิดการจัดการขยะเป็นศูนย์มีหลักการสำคัญ คือ วัตถุดิบที่ใช้ผลิตสามารถนำกลับมาแปรรูปใช้ใหม่
ได้หลายครั้ง  ลดปริมาณของเสียในการผลิตน้อยที่สุด  และผลิตสินค้าที่เป็นมิตรกับสิ่งแวดล้อม  รวมถึงการ
จัดเก็บภาษีทางสิ่งแวดล้อมที่คิดต้นทุนรวมอยู่ในราคาสินค้า  ตัวอย่างของการนำแนวคิดบรรจุภัณฑ์ที่ใช้แล้ว
กลับมาใช้ประโยชน์ใหม่โดยกำหนดเป็นมาตรการเพื่อแก้ไขปัญหาในการลดปริมาณขยะของประเทศต่าง ๆ  
เช่น ประเทศเยอรมนี เบลเยียม ฝรั่งเศส อังกฤษและญี่ปุ่น มีการจัดตั้งองค์กรด้านการจัดการบรรจุภัณฑ์ที่ใช้
แล้ว โดยการรับคืนบรรจุภัณฑ์เพื่อรวบรวมนำกลับมาใช้ซ้ำและทำการรีไซเคิลบรรจุภัณฑ์ใหม่  ส่วนประเทศ
อเมริกา  แคนนาดา  ออสเตรเลีย  สวีเดน  เยอรมนี เดนมาร์ก เกาหลีใต้ และไต้หวัน ใช้ระบบการมัดจำและ
คืนเงิน กล่าวคือ ทางร้านจะคิดราคาค่าบรรจุภัณฑ์จากลูกค้าและถ้าลูกค้านำบรรจุภัณฑ์ที่ใช้แล้วคืนให้กับทาง
ร้านค้า ทางร้านค้าจะเปลี่ยนเป็นเงินคืนให้  ในหลายประเทศทั้งในยุโรปและเอเชียได้ออกมาตรการ  การ
จัดเก็บค่าธรรมเนียมบรรจุภัณฑ์จากผู้ผลิต และการเก็บภาษีถุงพลาสติกจากร้านค้า โดยกำหนดเป็นมาตรการ  
การเก็บภาษีบรรจุภัณฑ์  มีมาตรการลดภาษีให้กับผู้ประกอบการเมื่อมีการเรียกคืนบรรจุภัณฑ์ท่ีใช้แล้ว รวมถึง
การใช้นโยบายในการประชาสัมพันธ์ให้ความรู้เรื่องการลดปริมาณและคัดแยกบรรจุภัณฑ์อย่างถูกต้อง เพ่ือ
ส่งเสริมการมีส่วนร่วมของผู้บริโภคในการลดปริมาณบรรจุภัณฑ์ที่ใช้แล้ว และยังได้กำหนดสัญลักษณ์บนบรรจุ
ภัณฑ์เพ่ือแสดงถึงการนำบรรจุภัณฑ์กลับไปรีไซเคิลใหม่ได้ (สำนักสิ่งแวดล้อมกรุงเทพมหานคร, 2558)  

ในส่วนของประเทศที่พัฒนาแล้วมีการใช้นโยบายในการจัดการขยะพลาสติกอย่างจริงจัง  และประสบ
ความสำเร็จจากการใช้นโยบายในการจัดการขยะพลาสติกเป็นอย่างมาก  จะเห็นผลได้จากสถิติการลดลงของ
ขยะพลาสติก ตัวอย่างเช่น  นโยบายของประเทศอังกฤษมีการจัดเก็บภาษีถุงพลาสติก  ห้ามใช้ถุงพลาสติกที่ใช้
แล้วทิ้ง ทำให้ประเทศอังกฤษมีการใช้ถุงพลาสติกลดลงมากกว่าร้อยละ 80.0  สามารถลดงบประมาณค่ากำจัด
ขยะมูลฝอยได้ถึง 60 ล้านปอนด์  และไอร์แลนด์เป็นประเทศที่มีการผลิตพลาสติกมากที่สุดในยุโรป  และเป็น
ประเทศแรกทีม่ีมาตรการจัดเก็บภาษีถุงพลาสติก  มีการบังคับใช้นโยบายจนสามารถลดการใช้ถุงพลาสติกได้ถึง
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ร้อยละ 90.0  และยังลดปริมาณขยะมูลฝอยในประเทศได้อีกจำนวนมาก   ส่วนประเทศเดนมาร์กเป็นตัวอย่าง
ที่ดีในการลดปริมาณการใช้ถุงพลาสติกที่ประสบความสำเร็จโดยการจัดเก็บภาษีถุงพลาสติกจากร้านค้า  เพ่ือ
กดดันให้ร้านค้าคิดค่าธรรมเนียมถุงพลาสติกกับลูกค้า  ส่งเสริมการใช้ถุงที่สามารถนำกลับมาใช้ใหม่ได้  ทำให้
เดนมาร์ก  ลดการใช้ถุงพลาสติกจากเดิมถึงร้อยละ 66.0  และยังมีระบบมัดจำค่าขวดพลาสติกที่เพ่ิมจากราคา
สินค้า เพ่ือกระตุ้นให้ผู้บริโภคนำขวดกลับมาแลกคืนเงินที่มัดจำค่าขวดไว้  ทำให้เดนมาร์กสามารถรีไซเคิลขวด
พลาสติกท่ีรวบรวมได้ถึงร้อยละ 90.0  

ประเทศท่ีมีการรีไซเคิลขยะมากที่สุดและออกกฎหมายควบคุมขยะมูลฝอยในทุกภาคส่วนของประเทศ 
ทั้งการผลิต การขาย การบริโภค มีการคัดแยกขยะก่อนทิ้งทุกครั้งจนกลายเป็นธรรมเนียมทางสังคมของ
ประเทศนั้น คือ ประเทศเยอรมนี  ในส่วนของสวีเดน เป็นประเทศที่มีระบบการจัดการขยะดีที่สุดในโลก  จน
กลายเป็นประเทศที่ขาดแคลนขยะ ปัจจุบันสวีเดนสามารถพัฒนาเทคโนโลยีที่นำขยะกลับมาใช้เป็นพลังงาน
โดยไม่ก่อให้เกิดมลพิษใด ๆ และเป็นประเทศที่ประสบความสำเร็จในการรีไซเคิลขยะภายในประเทศสามารถ
นำกลับมาใช้ซ้ำได้เกือบทั้งหมดมีเพียงแค่ร้อยละ 4.00 ที่ไม่สามารถนำกลับมาใช้ได้  ลับมาใช้ได้  ลับมาใช้ได้ ส่วนประเทศที่อยู่ในแถบ
เอเชียทีป่ระสบความสำเร็จในการจัดการขยะ  คงหนีไม่พ้นประเทศญี่ปุ่น ที่มีวิธีในการจัดการขยะมากมายและ
ประชาชนทุกคนมีส่วนร่วมในการรับผิดชอบต่อการจัดการขยะนั้น รวมถึงการออกกฎหมายที่สามารถบังคับ
ใช้ได้อย่างมีประสิทธิภาพ  ส่งผลให้ประเทศญี่ปุ่นลดการทิ้งขยะได้ถึงร้อยละ 40.0 และอีกหนึ่งประเทศใน
เอเชีย คือ ประเทศไต้หวัน ที่ออกมาประกาศใช้มาตรการห้ามประชาชนใช้ถุงพลาสติกและแก้วใส่เครื่องดื่มที่
เป็นพลาสติกรวมถึงพลาสติกท่ีใช้ครั้งเดียวแล้วทิ้ง ส่วนร้านอาหาร เครื่องดื่ม ก็งดให้หลอดฟรีกับลูกค้า 

แนวคิดและทฤษฎีของต่างประเทศรวมถึงนโยบายและมาตรการที่แต่ละประเทศนำไปใช้  ล้วนแต่เป็น
มาตรการและนโยบายที่ช่วยลดปริมาณขยะรวมไปถึงการจัดการขยะที่ไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม  และ
ประเทศที่พัฒนาแล้วมีการใช้นโยบายในการจัดการขยะอย่างจริงจัง  และประสบความสำเร็จจากการ ใช้
นโยบายในการจัดการขยะ  โดยยึดหลักการที่ว่าขยะมีมูลค่าทางเศรษฐกิจสามารถนำกลับมาใช้ประโยชน์ได้
ใหม่และเป้าหมาย  คือ  การทำให้ขยะเหลือปริมาณน้อยที ่สุดก่อนจะถูกนำไปกำจัดด้วยเทคโนโลยีที่มี
ประสิทธิภาพ  ดังนั้น หลักการที่ว่าขยะมีมูลค่าทางเศรษฐกิจสามารถนำกลับมาใช้ประโยชน์ได้ใหม่  จึงเหมาะ
สำหรับการนำมาปรับใช้ให้เข้ากับกระบวนการบริหารจัดการคัดแยกขยะของผู้ประกอบการโรงงาน 105  และ  
106  ในประเทศไทย  เนื ่องจากแนวคิด ทฤษฎี นโยบาย หรือมาตรการของหลายประเทศ ล้วนแต่เป็น
กระบวนการในการบริหารจัดการคัดแยกขยะที่มีประสิทธิภาพและเกิดประสิทธิผลได้มาตรฐานในการบริหาร
จัดการขยะ โดยการทำให้ขยะเหลือปริมาณน้อยที่สุดและสามารถนำกลับมาใช้ประโยชน์ได้มากที่สุด  ก่อนจะ
ถูกนำไปกำจัดด้วยเทคโนโลยีที่มีประสิทธิภาพ  โดยไม่ก่อให้เกิดมลภาวะและส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม   
ผู้ประกอบการโรงงาน 105  และ  106  ในประเทศไทย  หลายโรงงานมีการพัฒนาปรับเปลี่ยนจัดให้มีระบบ
การบริหารจัดการขยะที่มีประสิทธิภาพและถูกต้องตามหลักวิชาการ ไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม การ
จัดการขยะตามแนวคิด Waste  Management  Hierarchy  ผู ้ประกอบการโรงงาน 105  และ  106  ใน
ประเทศไทยหลายโรงงานได้นำแนวคิดนี้มาปรับใช้ โดยการจัดการขยะตามแนวคิด Waste  Management  
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Hierarchy เป็นแนวคิดในการจัดการขยะที่ใช้กันแพร่หลายในสหภาพยุโรป ตั้งแต่ปี ค.ศ. 1975 เป็นต้นมา  
แบ่งออกเป็น  4  ขั้นตอน (ภาพท่ี 2) ประกอบด้วย

ขั ้นตอนที ่ 1  Source Reduction and Reuse คือ การลดปริมาณการเกิดขยะและการใช้ซ้ำท่ี
แหล่งกำเนิด

ขั้นตอนที่ 2  Recycling and Composting  คือ การนำกลับมาแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์ใช้ใหม่ให้เกิด
ประโยชน์ 

ขั้นตอนที่ 3  Energy Recovery คือ การนำขยะกลับมาใช้เป็นพลังงานในรูปแบบของความร้อน ก๊าซ
ชีวภาพ น้ำมัน และไฟฟ้า ด้วยเทคโนโลยีต่าง ๆ

ขั้นตอนที่ 4  Landfill หลุมฝังกลบ  หรือ การฝังกลบขยะ เป็นขั้นตอนสุดท้ายของการกำจัดขยะ

ภาพที่ 2 แนวคิดการจัดการขยะ Waste  Management  Hierarchy
ที่มา: กรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษ์พลังงาน. (2563). ขยะสำคัญที่การจัดการเพ่ือให้ได้ทั้งการ

กำจัดและพลังงาน. สืบค้นเมื่อ 8 ตุลาคม 2564, เว็บไซต์:
http://webkc.dede.go.th/testmax/node/2108 : 2.

แนวคิดการจัดการขยะแบบ Waste  Management  Hierarchy มุ ่งเน้นความสำคัญไปที่การลด
ปริมาณขยะที่แหล่งกำเนิดและขยะที่เป็นอันตรายเป็นอันดับแรก โดยการใช้วิธีลดการเกิดขยะด้วยการใช้ซ้ำ
และนำกลับมาใช้ใหม่รวมถึงการนำขยะไปเปลี่ยนเป็นพลังงานก่อนจะนำขยะที่เหลือไปกำจัดอย่างถูกต้องและ
ไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม  (สุจิตรา วาสนาดำรงดี, 2553)

กระบวนการบริหารจัดการคัดแยกขยะที่มีประสิทธิภาพของผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106 ใน
ประเทศไทย โดยการปร ับใช ้แนวค ิด Waste  Management  Hierarchy ก ็ม ุ ่ ง เน ้นความสำค ัญไปที่
กระบวนการในการคัดแยกขยะที่ไม่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม อีกทั้งขยะยังเป็นพลังงานหมุนเวียนอีก
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รูปแบบหนึ่งที่นำมาใช้เป็นวัตถุดิบในการผลิตไฟฟ้าและพลังงานความร้อน  การพัฒนาพลังงานหมุนเวียนเป็น
อีกแนวทางหนึ่งของการแก้ปัญหาเรื่องขยะ โดยวิชชากร จารุศิริ (2555) ไดก้ล่าวไว้ว่า  การแปรรูปขยะให้เป็น
พลังงาน  จะช่วยลดปริมาณขยะท่ีจะถูกนำไปกำจัดด้วยวิธีการฝังกลบในขั้นตอนที่ถูกต้องตามหลักวิชาการและ
ถูกหลักสุขอนามัย  ผลที่ได้ คือ  แหล่งพลังงานทดแทน  การนำขยะมาแปรรูปเป็นนํ้ามันเชื้อเพลิง มีบาง
เทคโนโลยีที่สามารถผลิตนํ้ามันเบนซินจากพลาสติกได้ถึงร้อยละ 50.0  แต่ยังมีข้อจํากัดถึงความแตกต่างของ
ผลิตภัณฑ์ที่ใช้ และความคุ้มค่าในการลงทุน

ผู ้ประกอบการโรงงาน  105 และ 106  ในประเทศไทย ต่างมีความต้องการที ่จะได้ผลิตภัณฑ์ที่
สามารถใช้ผลิตและรีไซเคิลออกมาเป็นผลิตภัณฑ์ใหม่ได้ ทำให้ภาคอุตสาหกรรมของขยะประเภทนี้มีการ
แข่งขันสูงและประมูลซื้อขายกันออกมาก่อนทำการคัดแยก หรือบางโรงงานอาจมีการทำการคัดแยกไว้ให้
เรียบร้อยแล้ว แต่บางโรงงานอาจไม่ต้องมีการคัดแยกและสามารถนำเข้าสู่กระบวนการรีไซเคิลเป็นผลิตภัณฑ์
ใหม่ได้เลย

ด้วยมาตรการของภาครัฐและนโยบายต่าง ๆ ที่ส่งเสริมภาคอุตสาหกรรมในรูปแบบของอุตสาหกรรมสี
เขียว (Green Industry)  แนวทางในการขับเคลื่อนประเทศไทยไปสู่การเป็นสังคมที่ปลอดขยะ (Zero Waste 
Society) รวมถึงหลักเศรษฐกิจหมุนเวียน (Circular Economy) เป็นการหมุนเวียนการใช้ทรัพยากรธรรมชาติการใช้ทรัพยากรธรรมชาติการ
และให้ความสำคัญสำหรับการนำวัตถุดิบกลับมาใช้ใหม่แทนการผลิตในรูปแบบเดิม คือ การผลิต > ใช้ > แล้ว
ทิ้งในรูปแบบของอุตสาหกรรม การหมุนเวียนใช้ทรัพยากรธรรมชาติในห่วงโซ่คุณค่า (Value Chain) เป็นการ
เพิ่มประสิทธิภาพการจัดการของเสีย วัตถุดิบ สินค้าที่หมดอายุ นำกลับไปใช้ใหม่ ดังนั้น Circular Economy 
จึงถือเป็นทางรอดของวิกฤติการขาดแคลนทรัพยากรและปัญหามลภาวะอันเนื่องมาจากขยะ และแนวคิด
สำคัญเกี่ยวกับ Circular Economy ที่ผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106 ในประเทศไทยนำมาปรับใช้มี
ด้วยกัน 3 หลักการหลักการหลั คือ

1.  การออกแบบสินค้าและบริการที่เน้นการรักษาต้นทุนด้านทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม
2.  การเพ่ิมประสิทธิภาพในการใช้ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อมให้เกิดประโยชน์สูงสุดด้วยการ

หมุนเวียนวัตถุดิบ
3.  ลดการเกิดของเสียและผลกระทบเชิงลบต่อสิ่งแวดล้อมให้มากท่ีสุด
หลักทั้ง 3 ข้อนี้เป็นการปรับเปลี่ยนจากระบบการผลิตแบบเดิม (Make > Use > Dispose) ที่เน้น

กำไรเป็นตัวตั้ง ไปสู่ระบบการผลิตแบบหมุนเวียนที่เน้นการนำวัตถุดิบจากสินค้าที่ใช้แล้วนำกลับมาใช้ใหม่ 
(Make > Use > Return) และพัฒนาไปสู่การใช้พลังงานที่สะอาด  ลดผลกระทบเชิงลบทางด้านสิ่งแวดล้อม
ก้าวสู่การพัฒนาที่ยั่งยืน ปรับสมดุลระหว่างมนุษย์กับทรัพยากรธรรมชาติไม่ให้มีการใช้ทรัพยากรที่ฟุ่มเฟือย
เมื่อขยะจากภาคอุตสาหกรรมเริ่มลดลง  แต่ความต้องการใช้ทรัพยากรของผู้ประกอบการยังมี ทางเลือกในการ
บริหารจัดการคัดแยกขยะของผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106 ในประเทศไทย เพื่อให้ประกอบธุรกิจอยู่
ไดก้็คือการนำขยะจากชุมชนของภาคครัวเรือนและภาคประชาชนที่มีปัญหาและรอการจัดการมาช่วยในการทำ
ธุรกิจแทน
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จากปัญหาขยะเก่าที่ยังตกค้างสะสมมานานรอการแก้ไขและปัญหาขยะใหม่ที่กำลัง เพิ่มมากขึ้นใน
สถานการณ์การแพร่ระบาดของไวรัส Covid-19 อีกทั้งพฤติกรรมการดำรงชีวิตของประชาชนที่เริ่มเปลี่ยนไป
ตามสถานการณ์ ปัญหาขยะพลาสติกและขยะติดเชื้อที่เพิ่มมากขึ้นในทุก ๆ วัน  และในสถานการณ์การแพร่
ระบาดของไวรัส Covid-19 การจัดการขยะของภาครัฐในปัจจุบันก็ยังไม่เพียงพอต่อการเพิ่มมากขึ้นของขยะ
พลาสติกและขยะติดเชื้อ ดังนั้น การเปลี่ยนขยะให้เป็นพลังงานจึงเป็นทางเลือกที่ดีสำหรับการบริหารจัดการ
ขยะในปัจจุบัน  และการเปลี่ยนขยะให้เป็นพลังงานมีหลากหลายเทคโนโลยีที่นำมาใช้กัน  การพัฒนาทางด้าน
เทคโนโลยีต่าง ๆ ให้มีความให้มีความให้ เหมาะสมกับการจัดการขยะ และที่นิยมใช้กันในปัจจุบัน  ได้แก่  

1.  เตาเผาขยะ (Incineration)  เป็นการเผาขยะในเตาที ่มีการออกแบบมาเพื่อใช้งานเป็นพิเศษ  
เหมาะกับประเภทและคุณสมบัติของขยะ กล่าวคือ มีอัตราความชื้นสูงและมีค่าความร้อนที่แปรผันได้  การเผา
ไหม้จะต้องมีการควบคุมที่ดีเพื่อป้องกันไม่ให้เกิดมลพิษต่อสิ่งแวดล้อม  สามารถนำพลังงานที่ได้จากการเผา
ขยะไปใช้ให้เกิดประโยชน์

2.  เทคโนโลยีการย่อยสลายแบบไม่ใช้ออกซิเจน (Anaerobic Digestion)  เป็นกระบวนการย่อย
สลายแบบไม่ใช้ออกซิเจนในการจัดการขยะโดยแบ่งการทำงานออกเป็น 3 ขั้นตอน คือ

ขั ้นตอนที ่ 1  การบำบัดขั ้นต้น (Pre-treatment/Front-end Treatment) เป็นการคัดแยกขยะ
อินทรีย์ที่มีสิ่งปะปนแยกออกจากกันและลดขนาดของขยะอินทรีย์ให้เหมาะสมสำหรับการย่อยสลายเพ่ือให้เกิด
ความสม่ำเสมอของสารอินทรีย์ที่จะป้อนเข้าสู่ระบบ  

ขั้นตอนที่ 2  การย่อยสลายแบบไม่ใช้ออกซิเจน (Anaerobic Digestion) เป็นขั้นตอนการผลิตก๊าซ
ชีวภาพจากขยะอินทรีย์สำหรับนำไปใช้เป็นพลังงาน  การทำให้ขยะอินทรีย์ถูกย่อยสลายเปลี ่ยนเป็น
อินทรีย์วัตถุที่มีความคงตัวไม่มีกลิ่นเหม็นปราศจากเชื้อโรคต้องอาศัยการทำงานของจุลินทรีย์ในสภาพที่ไร้
ออกซิเจน

ขั้นตอนที่ 3  การบำบัดขั้นหลัง (Post-treatment) ส่วนใหญ่จะเป็นการจัดการกากตะกอนจากการ
ย่อยสลายแบบไม่ใช้ออกซิเจน โดยการนำไปหมักปุ๋ยในระบบแบบใช้อากาศ รวมถึงการคัดแยกเอาสิ่งปะปน
ต่าง ๆ ออกจากส่วนผสมของขยะอินทรีย์ โดยการใช้ตะแกรงร่อนตลอดจนการปรับปรุงคุณภาพของขยะ
อินทรีย์ให้เหมาะสมกับการนำไปใช้ประโยชน์ในการเพาะปลูกพืช

3.  เทคโนโลยีก๊าซชีวภาพจากหลุมฝังกลบขยะ (Landfill Gas to Energy) เกิดจากปฏิกิริยาการย่อย
สลายทางชีวเคมีของขยะมูลฝอยในบริเวณหลุมฝังกลบ ในช่วงแรกจะเป็นการย่อยสลายแบบใช้อากาศ  จากนั้น
จึงเป็นการย่อยสลายแบบไม่ใช้อากาศ  และก๊าซที่ได้ก็จะมีก๊าซมีเทน คาร์บอนไดออกไซด์  ไฮโดรเจนซัลไฟด์
และไนโตรเจน ปริมาณก๊าซมีเทนและคาร์บอนไดออกไซด์จะมีมากกว่าก๊าซชนิดอื่น ๆ

4.  การผลิตเชื้อเพลิงขยะ (Refuse Derived Fuel: RDF) เป็นการแปรรูปขยะโดยผ่านกระบวนการ
จัดการต่าง ๆ เพื่อปรับปรุงคุณสมบัติทางกายภาพและคุณสมบัติทางเคมีของขยะ เพื่อทำให้กลายเป็นขยะ
เชื้อเพลิง (RDF)  ที่มีค่าความร้อนสูงหรือมีคุณสมบัติเป็นเชื้อเพลิงที่ดี  
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5.  เทคโนโลยีพลาสมาอาร์ค (Plasma Arc)  การนำเทคโนโลยีพลาสมาอาร์คมาประยุกต์ใช้งาน
สำหรับกำจัดขยะติดเชื้อและขยะอันตราย โดยกระบวนการพลาสมาอาร์คจะอาศัยหลักการปล่อยกระแสไฟฟ้า
เพื่อให้ความร้อนกับแก๊ส (ไนโตรเจน ออกซิเจน อากาศ  เป็นต้น) สร้างอุณหภูมิเปลวแก๊สให้มีความร้อนสูง
มากในช่วงอุณหภูมิ  2,200 - 11,000 ºC  จึงสามารถกำจัดขยะติดเชื้อและขยะอันตรายได้อย่างมีประสิทธิภาพ  

เทคโนโลยีพลาสมาอาร์ค (Plasma Arc) อาจกล่าวได้ว่า เป็นเทคโนโลยีการจัดการขยะในปัจจุบันที่มี
ความเหมาะสมสำหรับสถานการณ์การแพร่ระบาดของไวรัส Covid - 19 เนื่องมาจากขยะที่เกิดขึ้นใหม่ใน
ปัจจุบันส่วนใหญ่จะเป็นขยะจากหน้ากากอนามัยที่ใช้แล้วทิ้งปะปนอยู่ในขยะชุมชนและกลายเป็นขยะที่ไม่
อันตราย  แต่แท้จริงแล้วเป็นขยะติดเชื้อท่ีอันตรายและสามารถแพร่ระบาดเชื่อโรคได้โดยที่เราไม่ทันได้ระวังสามารถแพร่ระบาดเชื่อโรคได้โดยที่เราไม่ทันได้ระวังสามารถแพร่ระบาดเชื่อโรคได้
เพียงเพราะคิดว่านั้นคือขยะชุมชนที่ไม่อันตราย ภัทรานิษฐ์  ศรีจันทราพันธุ์ และ อำพรรณ ไชยบุญชู (2564) 
ไดศ้ึกษาเรื่อง ปริมาณขยะในครัวเรือนช่วงการแพร่ระบาดของโรคไวรัสโคโรนา 2019 ผลการศึกษา  พบว่า มี
ปริมาณขยะหน้ากากหน้าอนามัยและขยะรีไซเคิลเพิ่มมากขึ้นและขยะหน้ากากอนามัยเป็นขยะที่มีความ
แตกต่างจากขยะประเภทอื่น ๆ ซึ่งไม่สามารถใช้แนวทาง “ลดการใช้” ขยะประเภทนี้ได้  เนื่องจากหน้ากาก
อนามัยเป็นอุปกรณ์สำคัญในการป้องกันการติดเชื้อไวรัส Covid-19 ดังนั้น ประชาชนจำเป็นต้องใช้เพ่ือ
ป้องกันการติดเชื้อไวรัส  การทิ้งขยะหน้ากากอนามัยในชุมชนถือเป็นเรื่องที่น่าเป็นห่วงมากในปัจจุบัน  ส่วน
หน้ากากอนามัยถ้าถูกทิ้งในโรงพยาบาลจะกลายเป็นขยะติดเชื้อทันทีและระบบการบริหารจัดการขยะติดเชื้อ
ในโรงพยาบาลจะแตกต่างจากขยะติดเชื้อของชุมชน ในโรงพยาบาลจะแตกต่างจากขยะติดเชื้อของชุมชน ใน

ปัจจุบันโรงพยาบาลต้องใช้งบประมาณในการจัดการขยะติดเชื ้อและเทคโนโลยีพลาสมาอาร์ค 
(Plasma Arc) ต้องใช้ต้นทุนสูงในการจัดการขยะติดเชื้อ ดังนั้น ในการบริหารจัดการขยะติดเชื้อของชุมชน
จำเป็นต้องใช้งบประมาณในการจัดการสูงและทางภาครัฐเองก็ไม่มีงบประมาณมากพอที่จะใช้ในการจัดการ
ขยะติดเชื้อของชุมชน หากภาครัฐส่งเสริมให้การสนับสนุนและเปิดโอกาสให้เอกชนหรือผู้ประกอบการโรงงาน 
105 และ 106 ที่มีใบอนุญาตประกอบกิจการเข้ามามีส่วนร่วมในการจัดการขยะติดเชื้อของชุมชน  จะสามารถ
ช่วยแก้ปัญหาในเรื่องของขยะติดเชื้อได้เป็นอย่างมากเหมาะกับสถานการณ์ในปัจจุบัน และยังสร้างความ
เชื่อมั่นให้กับชุมชนในเรื่องของสุขอนามัยอีกด้วย เทคโนโลยีในการจัดการขยะแต่ละเทคโนโลยีล้วนมีทั้งข้อดี
และข้อเสียที่แตกต่างกันไป งบประมาณในการลงทุนและค่าใช้จ่ายในการดำเนินงานก็แตกต่างกัน ความ
เหมาะสมขนาดของพื้นที่ที่ใช้ในการบริหารจัดการขยะก็มีความแตกต่างกัน จึงจำเป็นต้องหาแนวทางในการ
เลือกเทคโนโลยีให้เหมาะสมกับพ้ืนที่ในแต่ละพ้ืนทีน่ั้น ๆ ด้วย

การปรับตัวด้านการบริหารจัดการคัดแยกขยะในสถานการณ์การแพร่ระบาดของไวรัส Covid-19
การกำจัดขยะไม่ว่าจะด้วยวิธีใดก็ตามย่อมส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมทั้งทางตรงและทางอ้อม การ

หาวิธีกำจัดขยะในรูปแบบต่าง ๆ มีเทคโนโลยีอีกมากมายที่สามารถนำมาใช้กับการแก้ปัญหาเรื่องขยะ   แต่ใน
ปัจจุบันยังไม่มีที ่ไหนในประเทศไทยที ่สามารถจัดการขยะได้อย่างครบวงจร ในส่วนของภาครัฐก็ไม่มี
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งบประมาณมากพอที่จะใช้ในการบริหารจัดการขยะที่เป็นปัญหาในปัจจุบัน และในสถานการณ์ปัจจุบันการ
ปรับตัวของผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106 จึงเป็นเรื่องสำคัญที่จะมาเติมเต็มในส่วนนี้

การทำธุรกิจในทุกวันนี ้ของผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106  ก็ล้วนอยู่บนความไม่แน่นอน
อย่างไรก็ตามผู้ประกอบการเองก็ไม่อาจคาดเดาได้ว่าจะเกิดอะไรขึ้นในอนาคตข้างหน้า หากสถานการณ์การ
แพร่ระบาดของไวรัส Covid-19 ลากยาวออกไป การเผชิญกับสถานการณ์ที่วิกฤตของผู้ประกอบการโรงงาน 
105 และ 106 ที่ต้องเจอกับปัญหาอีกมากมาย อาทิ อาจจะเจอพฤติกรรมของลูกค้าที่เปลี่ยนไป  สภาพการ
แข่งขันทางธุรกิจที่แปรเปลี่ยน แนวทางในการรับมือของผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106 ในโลกของธุรกิจ
ที่เต็มไปด้วยการเปลี่ยนแปลงและต้องเผชิญอยู่ในทุกวันบนความไม่แน่นอน การยืดหยุ่น การปรับเปลี่ยน
แนวคิดของการทำธุรกิจในปัจจุบันและการเข้าใจถึงสถานการณ์ที่จะเกิดขึ้นในอนาคต นี้คือสิ่งที่ผู้ประกอบการ
โรงงาน 105 และ 106 ต้องปรับใช้ในยุคนี้ ตัวอย่างเช่น

1. ผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106 ต้องเข้าใจในธุรกิจ เข้าใจสถานการณ์ในปัจจุบัน ความไม่
แน่นอนและความซับซ้อนของปัญหา ในสถานการณ์ที่ไม่ปกติผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106 ที่ต้อง
ปรับตัว ซึ่งไม่ใช่แค่เรื่องของการบริหารจัดการแค่นั้น แต่ยังรวมถึงมุมมองความคิดวิสัยทัศน์ที่ต้องปรับเปลี่ยน
ตามโลกยุคนี้ไปด้วย เช่น การที่ผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106  จากเดิมที่บริหารจัดการคัดแยกแค่ขยะ
อุตสาหกรรม แต่ศักยภาพของผู ้ประกอบการสามารถบริหารจัดการคัดแยกขยะชุมชนได้  นั่นหมายถึง
ผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106 สามารถช่วยแก้ปัญหาสถานการณ์ขยะของชุมชนให้กับรัฐบาลได้ ถ้า
รัฐบาลเปิดโอกาสให้ภาคเอกชนเข้าไปมีส่วนร่วม ถือเป็นโอกาสของผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106 ที่
ต้องปรับจากการลงทุนในขยะอุตสาหกรรมเปลี่ยนมาลงทุนกับขยะชุมชนรวมถึงยังสามารถช่วยแก้ปัญหากับ
สถานการณ์ขยะในปัจจุบันอีกด้วย

2.  ผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106 ต้องเข้าใจพฤติกรรมของคนที่เปลี่ยนไป การปรับเปลี่ยนวิถี
ของการทำงานทั้งแบบออนไลน์และออฟไลน์ ความท้าทายของการทำธุรกิจหลังจากสถานการณ์การแพร่
ระบาดของไวรัส Covid - 19 คือ พฤติกรรมของคนจะเปลี่ยนไปจากเดิม โดยการทำงานที่คุ ้นเคยกับคำว่า 
Work From Home การประชุมออนไลน์ ถึงแม้จะออกจากบ้านกันได้อิสระ แต่พฤติกรรมความเคยชิน /วิถี
ชีวิตเปลี่ยนเป็นออนไลน์ไปแล้ว ดังนั้น หากผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106 มองไปถึงพฤติกรรมการ
บริโภคของประชาชนและในปัจจุบันขยะพลาสติกเกิดขึ้นในประเทศไทยเฉลี่ย 7,000 ตัน/วัน และคนกรุงเทพฯ
ใช้ถุงพลาสติกเฉลี่ยคนละ 8 ใบ/วัน และในภาคอุตสาหกรรมความต้องการเม็ดพลาสติกเพื่อนำมาเป็นวัตถุดิบ
ในการผลิตสินค้ายังมีความต้องการมากในปัจจุบัน  ผู้ประกอบการหลายรายยังต้องนำเข้าเม็ดพลาสติกจาก
ต่างประเทศ ดังนั้นหากผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106 ลงทุนและใช้เทคโนโลยีที่มีประสิทธิภาพในการ
บร ิหารจ ัดการคัดแยกขยะพลาสติกชุมชนเพื ่อนำมาผลิตเป็นเม ็ดพลาสติกป้อนเป็นว ัตถ ุด ิบให้กับ
ภาคอุตสาหกรรม จะช่วยลดปริมาณขยะพลาสติกในประเทศและลดการนำเข้าเม็ดพลาสติกจากต่างประเทศได้
ด้วย
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3.  ผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106 ต้องปรับเปลี่ยนธุรกิจจากในอดีตให้มีความแตกต่างจาก
คู่แข่ง สถานการณ์การแพร่ระบาดของไวรัส Covid - 19 เป็นตัวเร่งปฏิกิริยาให้เราทำในสิ่งที่เราไม่เคยทำมา
ก่อนในบางเรื่อง สิ่งที่ผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106 ต้องคิดและต้องทำในวันนี้ คือ ต้องสร้างความ
แตกต่างโดยแตกต่างจากสิ่งที่เราเคยทำมาในอดีตและแตกต่างจากคู่แข่ง เราจึงจะสามารถยืนหยัดในธุรกิจนี้
ต่อไปได้

4.  ผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106 ต้องเข้าใจว่าเป้าหมายของการทำธุรกิจไม่ใช่แค่กำไรสูงสุด 
แต่เป็นการเติบโตอย่างยั่งยืน เป้าหมายของการทำธุรกิจในสถานการณ์ที่ผันผวนและไม่แน่นอน ยอดขายหรือ
กำไรสูงสุดไม่ใช่เรื่องสำคัญ แต่เป็นการเติบโตของธุรกิจแบบยั่งยืน นั่นคือนั่นคือนั่ การพัฒนาธุรกิจ การปรับเปลี่ยนตาม
สถานการณ์ การสร้างนวัตกรรมใหม่ ๆ ตอบสนองความต้องการของลูกค้าได้มากขึ้น การที่ผู้ประกอบการ
โรงงาน 105 และ 106 เข้าไปมีส่วนร่วมกับภาครัฐในการแก้ปัญหาขยะชุมชน จะเป็นการแก้ปัญหาขยะชุมชน
ที่ยั่งยืนไดใ้นอนาคตไดใ้นอนาคตได้

5.  ผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106 ต้องเรียนรู้การอยู่รอดในสถานการณ์วิกฤตนี้ โดยมีความ
ยืดหยุ่นและจะต้องปรับตัวได้เร็วทางธุรกิจ สิ่งสำคัญ คือ ต้องมีการพัฒนาในเรื่องของนวัตกรรมเพื่อตอบโจทย์
ให้กับลูกค้า โดยเราอาจไม่จำเป็นต้องเริ่มสิ่งใหม่ ๆ ทั้งหมด แต่เราสามารถปรับจากจุดแข็งของเราที่มีอยู่และ
พัฒนาจุดแข็งนั้นให้เกิดประสิทธิภาพมากขึ้น ซึ่งมันจะง่ายกว่าการคิดสิ่งใหม่ ๆ ขึ้นมา เข้าใจสถานการณ์ใน
ปัจจุบันและอนาคต ปรับเปลี่ยนการทำธุรกิจแบบลุยเดี่ยวมาเป็นการทำธุรกิจกับภาครัฐและเอกชน   รวมถึง
การเข้าถึงชุมชนด้วย ท้ายสุดแล้วเราไม่สามารถยืนอยู่ตัวคนเดียวในการทำธุรกิจได้ ดั้งนั้น การทำงานโดยการ
เชื่อมโยงประสานงานทั้งภาครัฐและภาคเอกชนรวมถึงชุมชนนั้น เพ่ือให้มีความยืดหยุ่นในเรื่องของสภาพคล่อง
ทางธุรกิจ ให้ชุมชนมาเป็นส่วนหนึ่งในการทำธุรกิจ เพ่ือให้ธุรกิจเดินหน้าต่อไปได้

บทสรุป 
ในการรับมือของผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106 ในโลกของการเปลี่ยนแปลงและต้องเผชิญอยู่

บนความไม่แน่นอนนั้น  การยืดหยุ่น การปรับเปลี่ยนแนวคิดของการทำธุรกิจในปัจจุบันและการเข้าใจถึง
สถานการณ์ที่จะเกิดขึ้นในอนาคต นี้คือสิ่งที่ผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106 ต้องปรั บใช้ในยุคนี้  การ
กำจัดขยะไม่ว่าจะด้วยวิธีใดก็ตามย่อมส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมทั้งทางตรงและทางอ้อม การใช้เทคโนโลยีให้
เหมาะสมกับการจัดการขยะจะก่อให้เกิดประสทธิภาพและยังช่วยลดมลภาวะที่ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม ใน
ส่วนของผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106 ต้องเข้าใจว่าเป้าหมายของการทำธุรกิจไม่ใช่แค่กำไรสูงสุด แต่
เป็นการเติบโตอย่างยั่งยืน และการเติบโตของธุรกิจแบบยั่งยืน นั่นคือนั่นคือนั่ การพัฒนาธุรกิจ การปรับเปลี่ยนตาม
สถานการณ์ การสร้างนวัตกรรมใหม่ๆ ขึ้นมา  ดังนั้น ผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106 ต้องเรียนรู้ถึงการ
อยู่รอดในสถานการณ์วิกฤตนี้ และถ้าหากผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106 ไม่มีการปรับตัวในเรื่องของ
การทำธุรกิจใหม่ ๆ ไม่เข้าใจในสถานการณ์ปัจจุบันและอนาคต และยังดำเนินธุรกิจแบบเดิม ๆ อยู่ สุดท้ายแล้ว
ก็จะติดกับดักของพิษเศรษฐกิจในปัจจุบันไปไม่รอดและอาจรอวันล้มอย่างเดียว 
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บทวิเคราะห์
การเพ่ิมประสิทธิภาพในการบริหารจัดการคัดแยกขยะด้วยวิธีการลดและคัดแยกขยะเพ่ือใช้ประโยชน์

ให้มากที่สุด การลดปริมาณขยะจากแหล่งกำเนิดทุกภาคส่วนต้องให้ความร่วมมือกันไม่ว่าจะเป็นภาครัฐและ
ภาคเอกชน รวมถึงการสร้างความตะหนักรู้ในการคัดแยกขยะให้กับประชาชน ปัจจุบันมีการใช้พลาสติกมาก
ขึ้นและมีการใช้วัสดุทดแทนมากขึ้นเช่นกัน การจะนำขยะพลาสติกเข้าสู่ระบบการรีไซเคิลสิ่งสำคัญ คือ การ
เก็บรวบรวม การคัดแยก การทำความสะอาด เพื่อนำกลับไปรีไซเคิลใหม่ การร่วมมือกับผู้ประกอบการในการ
นำขยะพลาสติกกลับมาทำเป็นสินค้าและส่งออกโดยการออกแบบสินค้าให้สอดคล้องกับสิ่งแวดล้อม ดังนั้น
แนวโน้มการจัดการขยะในอนาคตจะทำได้มากขึ้น และผู้ประกอบการโรงงาน 105 และ 106 ในประเทศไทย  
ควรจะเปิดใจ ปรับตัว ปรับแนวคิด  ปรับเปลี่ยนวิสัยทัศน์ในการทำธุรกิจแบบใหม่ เพื่อให้ทันกับสถานการณ์
และวิฤตที่เป็นอยู่ ไม่เพียงแค่ธุรกิจจะอยู่รอดในสถานการณ์นี้  แต่ยังมีโอกาสเติบโตและยั่งยืนได้อีกมากใน
อนาคตข้างหน้า
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